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Opis ogéiny — 2 Instrukcja obstugi JT922
Umiejscowienie numeru seryjnego

Umiejscowienie numeru seryjnego

Nalezy w odpowiednich miejscach zapisa¢ numery seryjne i date zakupu. Numer seryjny wiertnicy
znajduje sie w pokazanym miejscu.

j210m001h.eps

Element

data produkcji

data zakupu

numer seryjny wiertnicy

numer seryjny przyczepy

numer seryjny silnika
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Instrukcja obstugi JT922

Przeznaczenie

Opis ogdlny — 3

Przeznaczenie

Urzadzenie JT922 Mach 1 jest niezalezng poziomag wiertnicg kierunkowa, przeznaczong do ukladania
podziemnych kabli i rur na odlegto$¢ do 300 ft (90 m), zaleznie od warunkéw gruntowych. Przeznaczone
jest do uzywania w temperaturze otoczenia od 0°F do 115°F (-18°C do 46°C). Uzycie urzadzenia

w jakikolwiek inny sposoéb jest uwazane za niezgodne z przeznaczeniem.

W wiertnicy kierunkowej JT922 Mach 1 mozna stosowac¢ urzgdzenia do ptuczki wiertniczej Ditch Witch
oraz sprzet lokalizacyjny Ditch Witch. Wiertnica powinna by¢ obstugiwana, serwisowana i naprawiana

tylko przez osoby znajace szczegolne wiasciwosci tego urzadzenia oraz odnosne zasady

bezpieczehstwa pracy.

Elementy urzadzenia

j210m002h.eps

o A~ W DB

Stanowisko operatora
Wrzeciono

Wézek

Stelaz z rurami

Stabilizator

© © N 2

Rama wiertnicza

Gasienice
Skretniki imadiowe

System kotwienia
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Opis ogdiny — 4 Instrukcja obstugi JT922
Pozycja operatora w stosunku do stron urzadzenia

Pozycja operatora
w stosunku do stron 1
urzadzenia
WAZNE: Przedstawiony jest widok T (@]
urzadzenia od gory. = e
1. Przd4d urzadzenia A o:::::'- —
2. Prawa strona urzgdzenia 4 A (T 2
3. Tylurzadzenia : ]
4. Lewa strona urzadzenia i "
o
i
3

j210m003h.eps

Informacje dotyczace tej instrukcji

Niniejsza instrukcja zawiera informacje na temat prawidtowej eksploatacji maszyny. Podstawowe
instrukcje dotyczace pracy znajdujg sie na bezowych stronach zatytutowanych Ogdlny opis pracy.
Odsytacze takie jak: ,patrz strona 50", kierujg czytelnika do instrukcji szczegétowych.

Listy punktowane

Listy punktowane dostarczajg pomocnych lub waznych informacji bgdz instrukcji, ktére nie musza by¢
wykonane w jakims$ okreslonym porzadku.

Listy numerowane

Listy numerowane zawierajg objasnienia ilustracji lub spisy czynnosci, ktére muszg by¢ wykonane
w odpowiedniej kolejnosci.

Wskazniki kontynuacji

= wskazuje, ze opis procedury jest kontynuowany na nastepnej stronie.
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Instrukcja obstugi JT922 Wprowadzenie — 5

Wprowadzenie

Niniejsza instrukcja obstugi stanowi wazng cze$¢ zestawu. Zawiera ona informacje na temat
bezpieczenstwa i pomocne wskazéwki dotyczace obstugi i konserwaciji sprzetu Ditch Witch.

Przed przystgpieniem do uzywania sprzetu, nalezy uwaznie przeczytac instrukcje obstugi. Nalezy
ja zawsze przechowywaé razem ze sprzetem. Sprzedajac sprzet, nalezy pamietac o przekazaniu
instrukcji obstugi nowemu wiascicielowi.

Jezeli jest potrzebny nowy egzemplarz, nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem firmy Ditch Witch.
Dane przedstawiciela firmy mozna znalez¢ w naszej witrynie internetowej www.ditchwitch.com;
mozna tez skontaktowac sie z nami listownie, piszac na ponizszy adres:

The Charles Machine Works, Inc.
Attn: Marketing Department

PO Box 66

Perry, OK 73077-0066

USA

Opisy i dane techniczne podane w niniejszej instrukcji obstugi moga ulec zmianie bez uprzedzenia. Firma
Charles Machine Works, Inc. zastrzega sobie prawo do ulepszen sprzetu. Pewne ulepszenia sprzetu
mogty zostaé wprowadzone po opublikowaniu niniejszej instrukcji obstugi. Najnowsze informacje na temat
sprzetu Ditch Witch mozna uzyskaé, kontaktujac sie z przedstawicielstwem naszej firmy.

Dziekujemy za zakup i uzywanie sprzetu Ditch Witch.
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Wprowadzenie — 6 Instrukcja obstugi JT922

JT922
Instrukcja obstugi

Nr wydania 1.1/0M-4/07 & 1.1/OM(PO)-4/07
Numer katalogowy 053-1265(PO)

Copyright 2007
The Charles Machine Works, Inc.

@ Ditch
Witch . . : : :
, Ditch Witch, CMW, AutoCrowd, Modularmatic, Jet Trac, Roto Witch, Subsite,
Fluid Miser, Perma-Soil, Power Pipe, Super Witch, Super Witch II, Pierce Airrow, The Underground oraz
The Underground Authority Worldwide sg zarejestrowanymi znakami handlowymi firmy

The Charles Machine Works, Inc.

Niniejszy produkt jest objety co najmniej jednym z ponizszych patentow:

USA B1 4 858 704; 4 953 638; 5 148 880; 5 242 026; 5 341 887; 5 490 569; 5 684 466; 5 713 423; 5 794 719; 5 880 680; 5 941 322;
6 085 852; 6 109 371; 6 179 065; 6 216 803; 6 250 403; 6 250 404; 6 290 606; 6 311 790; 6 411 094; 6 543 551; 6 550 547,

6672 409; 6 739 413; 6 761 231; 6 776 246; 6 808 210; 6 827 158; 6 848 506; 6 871 712; RE37 450; RE37 923; RE37 975;

RE38 418; AU 689 533; 706 544; 718 034; 755 862; CA 2 156 398; 2 217 899; DE 694 17 019; 695 29 634; 297 01 406;

EP 0683845; 0674093; 0817901; 0846841; 0927892; FR 674 093; GB 2 309 239; 2 312 006; EP674 093; EP846 841;

JP 3 458 247; oraz inne patenty zostaly zgtoszone w USA i za granica.
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Instrukcja obstugi JT922 Spis tresci— 7

Spis tresci

Opis 0golny 1
) Numer seryjny maszyny, informacje o rodzaju prac, do jakich maszyna jest

przeznaczona, podstawowe elementy maszyny oraz wskazowki, jak korzystaé
Z tej instrukcji

Wprowadzenie 5
) Numer katalogowy, wersja, data publikacji instrukcji obstugi oraz informacja

adresowa producenta

Ostrzezenia dotyczgce bezpieczenstwa pracy i procedury postepowania w nagtych

f Bezpieczenstwo pracy 9
wypadkach

Elementy sterujace 19
Urzadzenia sterujgce maszyny, przyrzady pomiarowe, wskazniki i informacje,

jak ich uzywac

Ogolny opis pracy 43
Opis wykonywania prac za pomocg tej maszyny: Planowanie, ustawianie, instalacja

urzadzenia oraz przywracanie placu budowy do pierwotnego stanu, z odsytaczami
do instrukcji szczegétowych

Przygotowanie 47
Ij Procedury inspekgiji i klasyfikacji wstepnej placu budowy, planowanie i tok budowy,

przygotowanie terenu do pracy

N) Prowadzenie maszyny 63
Uruchamianie, zimny rozruch, jazda i wytgczanie
Transport 67
Podnoszenie, przewozenie i holowanie
Prowadzenie odwiertu 77
Procedury dotyczace wiercenia i rozwiercania wstecznego
Systemy i wyposazenie 93

A
‘\\\\®| Zestawy wiertnicze i rury wiertnicze, system kotwigcy, system rozpoznawania
przebicia elektrycznego, urzadzenie sledzace i system ptuczkowy

Zakonczenie pracy 123
\\ Przywracanie terenu prac do pierwotnego stanu oraz mycie i sktadowanie sprzetu

)
IIIIIII||||““f

‘ Obstuga serwisowa 129
‘ Terminy serwisowania i instrukcje smarowania, wymiany zuzywajgcych sie czesci

i terminy podstawowej konserwacji
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Spis tresci - 8 Instrukcja obstugi JT922

Pomoc techniczna 155
Zasady gwaranciji, procedury korzystania ze swiadczen gwarancyjnych i uzyskania

szkolenia
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Instrukcja obstugi JT922 Bezpieczenstwo pracy — 9

Bezpieczenstwo pracy

Spis tresci rozdziatu

WskazOowKkKi . .. ... .. 10

Klasyfikacja ostrzezen dotyczacych bezpieczenstwa . .11

Ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa ............. 12
Procedury postepowania w nagtych wypadkach ... ... 15
Opis przebicia elektryCznego . . ... i e 15
Gdy zostanie uszkodzona linia elektryczna . ............................ 16
Gdy zostanie uszkodzona liniagazowa ............. ... . i, 17
Gdy zostanie uszkodzony kabel swiattowodowy. . .. ...................... 17
Gdy urzadzenie sie zapali. . . .. ... . 17
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Bezpieczenstwo pracy — 10 Instrukcja obstugi JT922
Wskazowki

Wskazowki

Przed przystgpieniem do obstugi jakiegokolwiek sprzetu terenowego nalezy zapoznac sie z niniejszymi
wskazowkami:
* Przed uzyciem sprzetu nalezy przejs¢ odpowiednie przeszkolenie i przeczyta¢ instrukcje obstugi.

* Aby zlokalizowa¢ podziemne instalacje, nalezy skontaktowac sie z miejscowymi przedsiebiorstwami
komunalnymi i odpowiednimi wiadzami.

» Nalezy zaklasyfikowa¢ miejsce wykonywania pracy na podstawie wystepujgcych tam zagrozen
i zastosowac odpowiednie narzedzia i maszyny, sprzet BHP oraz metody pracy dostosowane
do danego terenu.

» Nalezy wyraznie oznakowa¢ miejsce wykonywania pracy i nie dopuszczac¢ do niego 0os6b
postronnych.

*  Pracownicy powinni nosi¢ odziez ochronng i sprzet ochronny.

* Przed rozpoczeciem pracy nalezy wraz z catym personelem dokonac przegladu zagrozen
wystepujacych w miejscu pracy, procedur bezpieczehstwa i postepowania w nagtych wypadkach oraz
obowigzkéw poszczegdinych pracownikéw. Przedstawiciel firmy Ditch Witch moze dostarczy¢ kasety
wideo z procedurami bezpieczehstwa pracy.

* Nalezy uzupehi¢ brakujace lub uszkodzone ostony zabezpieczajace i znaki bezpieczerstwa.

*  Sprzet powinien by¢ uzywany z zachowaniem ostroznosci. Jezeli cos nie wyglada lub nie dziata
prawidtowo, nalezy zatrzymac prace i dokonac ogledzin.

* Nie wolno uruchamia¢ urzadzenia w $rodowisku tatwopalnych gazéw.

e Ze wszystkimi pytaniami na temat dziatania, konserwaciji lub uzywania sprzetu nalezy sie zwracac
do przedstawiciela firmy Ditch Witch.
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Instrukcja obstugi JT922 Bezpieczenstwo pracy — 11
Klasyfikacje ostrzezen dotyczacych bezpieczenstwa

Klasyfikacje ostrzezen dotyczacych bezpieczenstwa

Klasyfikacje i znaki opisane na nastepnych stronach majg na celu ostrzeganie o sytuacjach, ktore
moga stanowi¢ zagrozenie dla pracownikdw, oséb postronnych lub sprzetu. Jesli takie stowa lub znaki
sg umieszczone w ksigzce lub na maszynie, oznacza to, ze nalezy uwaznie przeczytaé instrukcje

i zastosowac sie do nich. DECYDUJE TO O TWOIM BEZPIECZENSTWIE.

Sa trzy kategorie przestrog: NIEBEZPIECZENSTWO, OSTRZEZENIE i PRZESTROGA. Nalezy
zapamietac znaczenie poszczegolnych napiséw ostrzegawczych.

PNIEEIFLIF I  wskazuje wyraznie niebezpieczng sytuacje, ktéra — jezeli nie zostang podjete
czynno$ci zaradcze — spowoduje $mieré lub powazne obrazenia ciafa.

PYelyli¥4 414 wskazuje potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktéra — jezeli nie zostang podjete
czynno$ci zaradcze — moze spowodowac $mier¢ lub powazne obrazenia ciafa.

VINdir4C3i{elelly  wskazuje potencjalnie niebezpieczng sytuacie, ktéra — jezeli nie zostang podjete
czynno$ci zaradcze — moze spowodowac nieznaczne lub powazniejsze obrazenia ciata.

Nalezy tez zwraca¢ uwage na nastepujgce dwa stowa: UWAGA i WAZNE.

Napis UWAGA jest umieszczany w celu ostrzezenia przed wykonaniem czynnosci, ktéra mogtaby
spowodowac uszkodzenie maszyny lub czyjej$ wtasnosci, badz przed stosowaniem niebezpiecznych
metod pracy.

Napis WAZNE moze poméc w lepszym wykonaniu pracy lub utatwi¢ jej wykonanie.
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Bezpieczenstwo pracy — 12

Instrukcja obstugi JT922
Ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa

Ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa

XA

<
-~

Obracajacy sie wal moze zmiazdzy¢ reke albo noge lub zabic.
Nie zblizaj sie.

PNIEEIFL 71N  Niebezpieczenstwo porazenia pradem. Dotkniecie

linii elektrycznych spowoduje $mier¢ lub powazne obrazenia. Nalezy zapoznac¢
sie z potozeniem linii i nie zbliza¢ sie do nich.

PN TINIT]  Trujace gazy. Brak tlenu lub obecno$é gazu spowoduje chorobe
lub $mier¢. Nalezy zapewnic przewietrzanie.

PN dXERNTe]  Poruszajace sie narzedzia moga zabi¢ lub zrani¢. Nalezy
wytgczy¢ naped przewodu wiertniczego, jesli istnieje niebezpieczenstwo uderzenia kogos
przez wyrzucane lub poruszajgce sie narzedzia. Na przewodzie wiertniczym nie wolno
uzywac kluczy do rur.

PR FAFAAIY Zagrozenia terenu rob6t moga spowodowaé $mieré

lub powazne zranienie. Nalezy stosowac prawidtowy sprzet i odpowiednie

metody pracy. Uzywaj prawidtowego sprzetu ochronnego i utrzymuj
go w dobrym stanie.

LeRIF4AF4I]  Miazdzacy ciezar moze spowodowaé $mieré lub

powazne obrazenia. Nalezy stosowac¢ prawidtowe procedury i sprzet
lub nie zblizac sie.

Poruszajace sie czesci moga obcig¢ dioh lub stope.
Nie zblizaj sie.
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Instrukcja obstugi JT922 Bezpieczenstwo pracy — 13
Ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa

PYeRFAFAAIY  Mozliwo$é wybuchu. Moze nastapié powazne uszkodzenie sprzetu
lub zranienie. Dokladnie przestrzegaj wskazan.

Nieprawidtowe procedury moga spowodowaé uszkodzenie mienia,
zranienie lub $mier¢. Zapoznaj sie z prawidtowym sposobem uzywania sprzetu.

VY74 F4[q Nieprawidtowe dziatanie urzadzenia sterujagcego moze spowodowaé
$mier¢ lub powazne zranienie. Jezeli urzadzenie sterujgce nie dziata w sposéb opisany
w instrukcji, nalezy zatrzymac¢ maszyne i dokonac jej przegladu.

VY74 F4A[F Patrzenie na kabel $wiatlowodowy moze spowodowaé trwate
uszkodzenie wzroku. Nie nalezy patrzeé na koncowki swiattowoddw i nieznanych kabli.

e L3¥4F4]1q Plyn i powietrze pod cisnieniem moga przebié skore
i spowodowac obrazenia ciata lub $mier¢. Nie zblizaj sie.

-

PR FAFAAIY Mozliwosé pozaru lub wybuchu. Opary moga sie zapalié i spowodowaé
poparzenia. Nie wolno pali¢ tytoniu, rozpala¢ ognia, wzniecaé iskier.

P dFAA[I4 Poruszajace sie pojazdy — niebezpieczna sytuacja. Mozliwosé
$mierci lub powaznego zranienia. Nalezy unika¢ poruszajacych sie pojazdow, nosic¢
odziez dobrze widoczng z daleka, ustawi¢ odpowiednie znaki ostrzegawcze.
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Bezpieczenstwo pracy — 14 Instrukcja obstugi JT922
Ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa

Goracy ptyn z systemu chltodzgcego pod cisnieniem moze spowodowac
powazne poparzenia. Przed obstugg nalezy poczekaé, az ptyn ostygnie.

Spadajgce obiekty mogag spowodowac zranienie. Nalezy nosi¢ kask
i okulary ochronne.

Gorgce czesci moga spowodowaé oparzenia. Nie nalezy dotykaé
gorgcych czesci, dopdki nie ostygna.

VNrA el  Narazenie na wysokie poziomy hatasu moze spowodowaé utrate stuchu.
Nalezy uzywac¢ zatyczek lub stuchawek chroniacych stuch.

V' NrA oIy  Mozliwos¢ upadku. Poslizgniecia lub potkniecia sie mogq powodowaé
obrazenia ciata. Nalezy utrzymywaé teren pracy w czystosci.

VNrA eIl  Kwas z akumulatora moze powodowaé oparzenia. Nalezy unikaé
kontaktu z nim.

1 e © R N

Nieprawidtowe obchodzenie sie ze srodkami chemicznymi lub ich
niewtasciwe uzywanie moze spowodowac chorobe, obrazenia ciata lub uszkodzenie
sprzetu. Nalezy przestrzegac instrukcji podanych na etykietach i w kartach MSDS
(karty charakterystyki substancji niebezpiecznych).
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Instrukcja obstugi JT922 Bezpieczenstwo pracy — 15
Procedury postepowania w nagtych wypadkach

Procedury postepowania w nagtych wypadkach

Yo ¥4F4N][q Zagrozenia terenu rob6t moga spowodowaé $mieré
lub powazne zranienie. Nalezy stosowac¢ prawidtowy sprzet i odpowiednie

®Q metody pracy. Uzywaj prawidtowego sprzetu ochronnego i utrzymu;j
g go w dobrym stanie.

Przed przystgpieniem do pracy z jakimkolwiek sprzetem nalezy przejrzeé procedury postepowania
w nagtych wypadkach oraz sprawdzi¢, czy zostaly podjete wszystkie srodki bezpieczenstwa.

WYLACZENIE AWARYJNE — obr6¢ wytacznik zaptonu do pozycji zatrzymania lub nacisnij przycisk
zdalnego wytaczania silnika (jesli wystepuje).

Opis przebicia elektrycznego

° YNINFIFLJIFI T  Niebezpieczenstwo porazenia pradem. Dotkniecie linii
/ii— X | elektrycznych spowoduje $mier¢ lub powazne obrazenia. Nalezy zapoznaé sie
€ z potozeniem linii i nie zbliza¢ sie do nich.

-~

Podczas pracy w poblizu kabli elektrycznych nalezy pamietaé, ze:

» Prad przechodzi do gruntu wszystkimi drogami, nie tylko drogg o najmniejszym oporze.
* Rury, weze i kable przewodzg prad do wszelkiego sprzetu.

» Prad o niskim napieciu moze spowodowac obrazenia lub zabi¢. Prawie jedna trzecia przypadkow
porazen pradem przy pracy jest powodowana kontaktem z pragdem o napieciu mniejszym niz 440 V.

Wiekszos$¢ przebié elektrycznych jest niezauwazalna, lecz oznaki przebicia obejmuja:

» przerwanie doptywu pradu,

e dym,
* wybuch,
e trzaski,

» tworzenie sie tuku elektrycznego.

Jezeli wystapi ktores z tych zjawisk lub jesli wiaczy sie dzwiekowy lub mrugajacy alarm przebicia,
nalezy przypuszczaé, ze doszto do przebicia pradu.
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Bezpieczenstwo pracy — 16 Instrukcja obstugi JT922
Procedury postepowania w nagtych wypadkach

Gdy zostanie uszkodzona linia elektryczna

Jezeli podejrzewasz uszkodzenie linii elektrycznej i znajdujesz sie na wiertnicy lub na matach
uziemiajacych, NIE RUSZAJ SIE. Pozostan na wiertnicy lub na matach i wykonaj ponizsze czynnosci.
Kolejnosé i stopierh postepowania bedg uzaleznione od sytuacii.

» Ostrzez znajdujacych sie w poblizu ludzi, ze nastgpito przebicie pradu.
* Popros kogos o skontaktowanie sie z zakladem energetycznym.

»  Odwrd6¢ kierunek wiercenia i postaraj sie przerwac kontakt. Nie dotykaj rekami rury wiertniczej ani
narzedzi.

* Nacisnij przycisk stanu przebicia pradu.

e Jezeli sygnat alarmowy ponownie sie wigczy, pozostan w tym samym miejscu i poczekaj,
az zaktad energetyczny wytaczy prad.

e Jezeli alarm sie nie wigczy, a nie ma innych oznak przebicia pradu, poczekaj co najmniej catg
minute przed oddaleniem sig od sprzetu. Linia elektryczna moze mie¢ automatyczne wigczniki,
ktére wznowig przeptyw pradu. Jezeli sygnat alarmowy ponownie sie wiaczy, pozostan w tym
samym miejscu do czasu, az zaktad energetyczny wylaczy prad.

« Jezeli alarm sie nie wigczy, lecz $wieca sie wszystkie kontrolki na wskazniku przebicia, nalezy
uznac, ze przebicie nadal istnieje, i pozostaé¢ w tym samym miejscu do czasu, az zakiad
energetyczny wytaczy prad.

« Nie nalezy wznawia¢ wiercenia ani nie dopuszczac¢ nikogo do tego obszaru do czasu uzyskania
pozwolenia od zaktadu energetycznego.

Jezeli podejrzewasz uszkodzenie linii elektrycznej, a znajdujesz sie poza wiertnica lub poza matami
uziemiajacymi, NIE DOTYKAJ ZADNEGO SPRZETU podtaczonego do wiertnicy. Wykonaj ponizsze
czynnosci. Kolejnosé i stopieh postepowania bedg uzaleznione od sytuacji.

« Jesli nie masz obuwia z izolacjg elektryczng, pozostan tam, gdzie jestes. Jezeli odejdziesz od tego

miejsca, nie wracaj do niego i nie pozwd6l innym osobom tam wchodzi¢ do czasu uzyskania
pozwolenia od zaktadu energetycznego.
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Instrukcja obstugi JT922 Bezpieczenstwo pracy — 17
Procedury postepowania w nagtych wypadkach

Gdy zostanie uszkodzona linia gazowa

Mozliwosé pozaru lub wybuchu. Opary mogag sie zapali€ i

: spowodowacé poparzenia. Nie wolno pali¢ tytoniu, rozpala¢ ognia, wzniecac iskier.

ey FAANIIq  Mozliwo$é wybuchu. Moze nastapié powazne uszkodzenie sprzetu
lub zranienie. Dokladnie przestrzegaj wskazan.

Jezeli podejrzewasz uszkodzenie linii gazowej, wykonaj ponizsze czynnosci. Kolejno$c¢ i stopien
postepowania beda uzaleznione od sytuaciji.

» Natychmiast wytacz silnik(i), jezeli jest mozliwe wykonanie tego w bezpieczny i szybki sposob.

» Usun wszystkie zrodta zaptonu, jezeli jest mozliwe wykonanie tego w bezpieczny i szybki sposéb.
» Ostrzez innych, ze linia gazowa zostata przecieta i ze powinni odej$¢ z tego miejsca.

*  Opusc¢ teren pracy mozliwie najszybcie;j.

* Natychmiast zadzwonh do lokalnego pogotowia gazowego i zaktadu gazowniczego.

» Jezeli teren pracy jest potozony wzdtuz ulicy, zatrzymaj ruch uliczny przed wjazdem w poblize terenu
pracy.

* Nie powracaj do miejsca pracy do czasu uzyskania pozwolenia od pogotowia gazowego i zaktadu
gazowniczego.

Gdy zostanie uszkodzony kabel swiattowodowy

Nie patrz na przeciete koncowki swiattowoddw lub nieznanych kabli. Moze to spowodowa¢ uszkodzenie
wzroku.

Gdy urzadzenie sie zapali

Wykonaj procedure wytaczenia awaryjnego, a nastepnie wykonaj ponizsze czynno$ci. Kolejnos¢ i stopien
postepowania beda uzaleznione od sytuaciji.

» Natychmiast przestaw przetgcznik odigczenia akumulatora (jezeli jest) na pozycje roztgczenia.
» Jezeli ogien jest maly i jest dostepna gasnica, przystap do gaszenia ognia.

» Jezeli nie mozna ugasic¢ ognia, opu$c¢ jak najszybciej teren pracy i skontaktuj sie ze strazg pozarna.
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Bezpieczenstwo pracy — 18 Instrukcja obstugi JT922
Procedury postepowania w nagtych wypadkach
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Instrukcja obstugi JT922

Elementy sterujace — 19

Elementy sterujace
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Elementy sterujace — 20 Instrukcja obstugi JT922
Pulpit ustawczy

Pulpit ustawczy

j210m004h.eps

1. Regulator lewej gasienicy 4. Klucz sterowania urzgdzenia sledzacego
2. Regulator prawej gasienicy 5. Regulator przepustnicy silnika
3. Regulator stabilizatora i przechytu ramy

Element Opis Uwagi
1. Regulator lewej Do jazdy w przéd — pchnij.
gasienicy

Do jazdy w tyt — pociggnij.

A Aby zatrzymaé, przestaw
na pozycje srodkowa.
o

c00ic147h.eps
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Instrukcja obstugi JT922

Pulpit ustawczy

Elementy sterujace — 21

Element

Opis

Uwagi

2. Regulator prawej
gasienicy

IIII"‘
h

c00ic148h.eps

Do jazdy w przéd — pchnij.
Do jazdy w tyt — pociagnij.

Aby zatrzymaé, przestaw
na pozycje srodkowa.

3. Regulator stabilizatora
i przechytu ramy

g!

e
<o>

c00ic030h.eps

Aby unie$¢ stabilizator

i zwiekszy¢ przechyt ramy,
popchnij.

Aby opusci¢ stabilizator

i zmniejszy¢ przechyt
ramy, pociagnij.

Uwaga: Regulator stabilizatora
opuszcza przéd ramy wiertniczej
wraz ze stabilizatorem.

4. Klucz sterowania
urzadzenia sledzacego

W
i
> X

c00ic063h.eps

Aby umozliwié¢ operatorowi
urzadzenia sledzacego
zatrzymanie nacisku/
wyciggania i obrotu, przesun
klucz do pozycji wigczonej
(w gore).

Aby wytaczyé tryb sterowania
za pomoca urzadzenia
sledzacego, przesun klucz
do pozycji wytgczonej

(w prawo).

WAZNE: Nalezy wyjaé klucz
i przekaza¢ go operatorowi
urzadzenia sledzacego.

5. Regulator przepustnicy
silnika

) €

c00ic042h.eps

Pchnij do gory, aby zwiekszy¢
obroty silnika.

Pociagnij w dét, aby
zmniejszy¢ obroty silnika.
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Elementy sterujace — 22 Instrukcja obstugi JT922
Lewy pulpit sterowniczy

Lewy pulpit sterowniczy

Elementy sterujace wiercenia/obstugi

j210m005h.eps

1. Gniazdko zasilania dodatkowego 4. Regulator skretnika
2. Wylacznik zaptonu 5. Regulator przeptywu ptuczki

3. Regulator przepustnicy silnika

Element Opis Uwagi
1. Gniazdko zasilania Do zasilania urzadzenh Parametry zasilania: 12 V, 5 A.
dodatkowego dodatkowych.

c00ic448h.eps
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Instrukcja obstugi JT922

Lewy pulpit sterowniczy

Elementy sterujace — 23

Element

Opis

Uwagi

2. Wylacznik zaptonu

© O

c00ic065h.eps

Aby uruchomié¢ silnik, wiéz
kluczyk i obr6¢ w prawo.

Aby zatrzymac silnik, obro¢
kluczyk w lewo.

3. Regulator przepustnicy
silnika

v

i

c00ic042h.eps

Pchnij do gory, aby zwiekszyc¢
obroty silnika.

Pociagnij w dét, aby
zmniejszy¢ obroty silnika.

4. Regulator skretnika

&)

3 <> 1

e

o]

c00ic454h.eps

Aby zablokowac przedni
skretnik i odigczy¢ ptuczke,
przesuh w kierunku stelazu.

Odsun od stelazu, aby
odblokowac przedni skretnik.

Przesun w kierunku
przedziatu silnika, aby
zacisnag¢ i obrocic tylny
(obracajacy sie) skretnik.
Przesun w kierunku fotela,

aby otworzy¢ tylny
(obracajacy sie) skretnik.

5. Regulator przeptywu
ptuczki

+ ©

)

O

c00ic449h.eps

Obré¢ w lewo, aby zwiekszyé
przeptyw.

Obré¢ w prawo, aby
zmniejszy¢ przeptyw.

Aby zatrzymac¢ przeptyw,
obréé catkowicie w prawo.

CMwW



Elementy sterujace — 24 Instrukcja obstugi JT922
Zestaw przyrzadow pomiarowych

Zestaw przyrzadow pomiarowych

j210m006h.eps

Wskaznik cisnienia ptuczki 6. Wskaznik temperatury oleju hydraulicznego

Wskaznik nacisku/wyciggania 7. Wskaznik koniecznosci wymiany filtra

Wskaznik cisnienia obrotowego hydraulicznego

Wskaznik wysokiej temperatury 8. Licznik godzin

o~ 0 Dd e

Wskaznik cisnienia oleju w silniku 9. Wskaznik paliwa

10. Wskaznik oczekiwania zimnego rozruchu

CcMwW



Instrukcja obstugi JT922
Zestaw przyrzadow pomiarowych

Elementy sterujace — 25

Element

Opis

Uwagi

1. Wskaznik ptuczki
wiertniczej

c00ic157h.eps

Wyswietla cisnienie ptuczki
wiertniczej dostarczanej
przez pompe ptuczkowa.

2. Wskaznik
nacisku/wyciggania

THRUST/ PULL BACK
(X 1000 Ibs.)

c00ic450h.eps

Wyswietla cisnienie plynu
uktadu hydraulicznego

w motorze nacisku podczas
naciskania i wyciggania.

Okresla szacunkowg site
nacisku i wyciggania na
liniach poza wskaznikiem.

3. Wskaznik cisnienia
obrotowego

700
so0 % )0 so0
\ 7 90

TORQUE (ft.Ibs.)

c00ic451h.eps

Wyswietla cisnienie ptynu
hydraulicznego w silniku
obrotu podczas obracania
sie wrzeciona w prawo.

Okresla szacunkowy moment
obrotowy na liniach poza
wskaznikiem.

4. Wskaznik wysokiej
temperatury

c00ic120h.eps

Wskazuje przegrzanie
silnika.

WAZNE: Przegrzanie sie silnika
spowoduje wigczenie sygnatu
alarmowego.

Whytacz silnik i napraw zespot.
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Elementy sterujace — 26

Instrukcja obstugi JT922
Zestaw przyrzadow pomiarowych

Element

Opis Uwagi

5. Wskaznik ci$nienia
oleju w silniku

»@4-

c00ic119h.eps

Wskazuje, ze cisnienie oleju WAZNE: Zbyt niskie cinienie oleju
w silniku jest za niskie. w silniku spowoduje wigczenie
sygnatu alarmowego.

Wytacz silnik i sprawdz poziom oleju.

6. Wskaznik temperatury
oleju hydraulicznego

=L

O

c00ic023h.eps

Wskazuje przegrzanie oleju »  Sprawdz poziom oleju w ukladzie
hydraulicznego. hydraulicznym.

* Sprawdz chtodnice oleju
pod katem zanieczyszczen.
Patrz str. 139.

7. Wskaznik koniecznosci
wymiany filtra uktadu
hydraulicznego

=L

O

p— =4

c00ic024h.eps

Wskazuje koniecznosc¢ Nalezy wymienig filtr, kiedy wskaznik
wymiany filtra ptynu uktadu Swieci stale, jak podano na str. 139.
hydraulicznego.

8. Licznik godzin

sss

£ Houms

Oooms
K

c00ic019h.eps

Wyswietla czas pracy silnika. | Czasy pracy silnika powinny by¢
uzywane do planowania terminéw
serwisowania.
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Instrukcja obstugi JT922
Zestaw przyrzadow pomiarowych

Elementy sterujace

-27

Element

Opis

Uwagi

9. Wskaznik paliwa

c00ic018h.eps

Wskazuje poziom paliwa
w zbiorniku.

Nalezy uzywac tylko oleju
napedowego nr 2.

Nalezy sprawdzi¢ w instrukcji obstugi
silnika zalecenia odnosnie do paliwa

na sezon zimowy.

W zbiorniku miesci sie 19 galonéw
(72 1) paliwa.

10. Wskaznik oczekiwania
zimnego rozruchu

c00ic180h.eps

Zapali sie, gdy pracuje
wstepne podgrzewanie
wlotu powietrza.

Przed uruchomieniem silnika
nalezy odczeka¢, az lampka
zgasnie.
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Elementy sterujace — 28

Instrukcja obstugi JT922
Prawy pulpit sterowniczy

Prawy pulpit sterowniczy

j210m007h.eps

1. Regulator wézka

2. Przycisk smarownicy rur (opcjonalny)

Element

Opis

Uwagi

1. Regulator wozka

ANY

\L%?\ <'$‘> ()l\

N

c00ic452h.eps

Pchnij, aby przesuna¢ wozek
do przodu.

Pociagnij, aby przesung¢
wozek do tytu.

Przesun w prawo, aby
obraca¢ wrzeciono w lewo
(rozkrecanie).

Przesun w lewo, aby obracac¢
wrzeciono w prawo
(skrecanie).

2. Przycisk smarownicy
rur (opcjonalny)

Nacisnij przycisk, aby natozyé
smar na gwinty przy
skretnikach.
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Instrukcja obstugi JT922 Elementy sterujace — 29
Pulpit systemu kotwienia

Pulpit systemu kotwienia

j210m008h.eps

1. Regulator obrotow lewej strony 3. Regulator obrotéw prawej strony
2. Regulator nacisku/wyciggania lewej strony 4. Regulator nacisku/wyciggania prawej strony
Element Opis Uwagi
1. Regulator obrotow Pchnij w dét, aby wprowadzié | WAZNE: Podczas obstugiwania
lewej strony kotwe. regulatorow kotwy nalezy staé
L . . | na platformie.
@ Pociagnij w gore, aby usunaé
i kotwe.
....D
-T'

!
i

Y

&

c00ic169h.eps
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Elementy sterujace — 30

Instrukcja obstugi JT922
Pulpit systemu kotwienia

Element

Opis

Uwagi

2. Regulator nacisku/
wyciggania lewej strony

c00ic170h.eps

Pchnij w d6t, aby przesung¢
kotwe w dot.

Pociagnij w gore, aby
przesuna¢ kotwe w gore.

WAZNE: Podczas obstugiwania
regulatoréw kotwy nalezy sta¢
na platformie.

3. Regulator obrotow

prawej strony

=
4-"

!
i

)

c00ic169h.eps

Pchnij w dot, aby wprowadzi¢
kotwe.

Pociagnij w gore, aby usung¢
kotwe.

WAZNE: Podczas obstugiwania
regulatorow kotwy nalezy sta¢
na platformie.

4. Regulator nacisku/

wyciggania prawej
strony

24—
">

t
_

4,—|

W

c00ic170h.eps

Pchnij w d6t, aby przesung¢
kotwe w dot.

Pociagnij w gore, aby
przesunaé¢ kotwe w gore.

WAZNE: Podczas obstugiwania
regulatoréw kotwy nalezy staé
na platformie.
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Instrukcja obstugi JT922

Fotel/oparcie dla rak

Elementy sterujace — 31

Fotel/oparcie dla rgk

j210m009h.eps

1. Zatrzask przechylenia fotela

2. Kolo poziomowania fotela

Element

Opis

Uwagi

1. Zatrzask przechylenia
fotela

Aby przechyli¢ fotel
do przodu do pozycji
transportowej, wcisnij
pokretto.

Aby obnizy¢ fotel do pozyciji
roboczej, pociggnij pokretio.

2. Koto poziomowania
fotela

Aby wypoziomowac¢ fotel,
gdy urzadzenie jest na stoku,
obro¢ koto.
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Akumulator

Instrukcja obstugi JT922
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Uwagi

Aby odigczy¢ akumulator,
przestaw przetgcznik

do pozycji odtgczenia.
Aby wigczyé akumulator,
przestaw przetgcznik

do pozycji wigczenia.

Opis

akumulatora

o

=X

c00ic097h.eps

j210m053h.eps

Elementy sterujace — 32
Akumulator
1. Przelgcznik odigczenia akumulatora
1. Przelacznik odigczenia

Element
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Instrukcja obstugi JT922 Elementy sterujace — 33
ESID

ESID

2
i
STooeoIN (@)
~ Pl )

N 1 g&l 5

(G

21 Q% s

D I

j070m042h.eps

1. Wyswietlacz literowo-cyfrowy 5. Wskaznik niewtasciwego natezenia pradu
2. Wskaznik przebicia elektrycznego 6. Wskaznik OK
3. Przycisk przerwania alarmu 7. Wskaznik zasilania elektrycznego
4. Wskaznik niewtasciwego napiecia pradu 8. Przycisk autotestu
Element Opis Uwagi
1. Wyswietlacz Wyswietla natezenie
literowo-cyfrowy i napiecie rozpoznanego
pradu jako procent stanu
przebicia elektrycznego.
Wiersz z literg V" wskazuje
odczyt napiecia, wiersz
z literg ,A” wskazuje
odczyt natezenia.
2. Wskaznik przebicia Gdy wartosci na wyswietlaczu | UWAGA: Urzadzenie ESID nie
elektrycznego wzrastaja, zapalajg sie wskazuje sgsiedztwa linii
czerwone kontrolki. elektrycznych. System zostanie

uaktywniony tylko wéwczas, gdy
napiecie lub natezenie pradu na
wiertnicy przekrocza prog wartosci

Kontrolka w tréjkacie stanowi
ostrzezenie o stanie przebicia

i powoduje wigczenie sie L :
WKO%: €O najmniej jednego alarmu minimalnej.
i stroboskopu.

Nalezy pamieta¢, ze system
moze natychmiast przejs¢

od jednej do dwéch kontrolek
i do przebicia elektrycznego.

c00ic077h.eps
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Elementy sterujace — 34

Instrukcja obstugi JT922
ESID

Element

Opis

Uwagi

3. Przycisk przerwania
alarmu

N\

c00ic078h.eps

Nacisnij, aby wylgczy¢ alarm
przebicia elektrycznego
na wiertnicy.

4. Wskaznik
niewtasciwego napiecia

1

c00ic078h.eps

Mrugajaca czerwona
kontrolka wskazuje

na problem ze wskaznikiem
napiecia.

Patrz ,Diagnostyka systemu
rozpoznawania przebicia
elektrycznego” na str. 99.

5. Wskaznik
niewtasciwego
natezenia pradu

¢

[ d ®

c00ic080h.eps

Mrugajaca czerwona
kontrolka wskazuje

na problem ze wskaznikiem
natezenia.

Patrz ,Diagnostyka systemu
rozpoznawania przebicia
elektrycznego” na str. 99.

6. Wskaznik OK

v~

c00ic056h.eps

Zielona kontrolka oznacza,
ze autotest systemu nie
wykryt zadnych probleméw.

System rozpoznawania
przebicia elektrycznego
jest gotowy do pracy.
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Instrukcja obstugi JT922

ESID

Elementy sterujace — 35

Element

Opis

Uwagi

7. Wskaznik zasilania
elektrycznego

c00ic081h.eps

Zielona kontrolka oznacza,
ze zasilanie skrzynki
sterowniczej jest
odpowiednie.

Jezeli Swieci sie réwniez
wskaznik OK, system
rozpoznawania przebicia
elektrycznego jest gotowy
do pracy.

8. Przycisk autotestu

c00ic075h.eps

Nacisnij, aby recznie wigczy¢
autotest.

Nacisnij, aby wyzerowaé
system po rozpoznaniu
przebicia elektrycznego.

Sprawdza wszystkie systemy
i obwody.

UWAGA: Patrz ,Gdy zostanie
uszkodzona linia elektryczna”
na str. 16.
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Elementy sterujace — 36 Instrukcja obstugi JT922
WysSwietlacz 750/752

Wyswietlacz 750/752

Wskazniki

j070m043h.eps

Wskaznik temperatury namiaru Szacunkowa gtebokosc¢

2. Wskaznik spadku/nachylenia i wskaznik
procentowy

Wskaznik stanu akumulatora wyswietlacza

Wskaznik stanu baterii namiaru

© N o O

3. Wskaznik odchylenia Wskaznik temperatury namiaru

4. Wskaznik identyfikatora celu

WAZNE: Niektére elementy dziatajg réznie w zaleznosci od miejsca zapisania danych.
Dane wewnetrzne to dane dotyczace rur, zapisane w pamieci wyswietlacza 750.

Dane zewnetrzne to dane dotyczace rur, wystane do prawidtowo podtagczonego komputera
przeno$nego wyposazonego W oprogramowanie Trac Management System.

Element Opis Uwagi

1. Wskaznik temperatury Wskazuje odczyt temperatury
namiaru namiaru w stopniach
Celsjusza i Fahrenheita.

-
-
.-.

c00ic286h.eps
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Instrukcja obstugi JT922
WysSwietlacz 750/752

Elementy sterujace — 37

Element Opis Uwagi
2. Wskaznik spadku/ Wskazuje procent stopnia Dane wewnetrzne: wskazuje
nachylenia i wskaznik nachylenia namiaru. oznakowanie rury i zapisane
procentowy nachylenie.
Dane zewnetrzne: wskazuje zagdane
nachylenie.
aCM%
L0

c00ic083h.eps

3. Wskaznik odchylenia Wskazuje kat odchylenia
namiaru.

> 0
s o

c00ic084h.eps

4. Wskaznikidentyfikatora | Wskazuje przyblizone
celu potozenie namiaru.

O«

c00ic085h.eps

W danym momencie jest aktywny
tylko jeden zestaw strzatek.

5. Szacunkowa gtebokosé | Wskazuje szacunkowg
gtebokosé namiaru.

c00ic086h.eps

Dane wewnetrzne: pokazuje numer
zadania i zapisang gtebokosé.

Dane zewnetrzne: pokazuje zgdang
gtebokosé.
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Elementy sterujace — 38 Instrukcja obstugi JT922
WysSwietlacz 750/752

Element Opis Uwagi
6. Wskaznik stanu Wskazuje zasilanie Jezeli nie wida¢ pieciu paskow,
akumulatora wyswietlacza z wiertnicy. nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢é
wyswietlacza podigczenia wyswietlacza
do zasilania.
- *
]
-
-
c00ic087h.eps
7. Wskaznik stanu baterii Wskazuje stan baterii Zobacz arkusz instrukcji do namiaru.
namiaru namiaru.
c00ic088h.eps
8. Wskaznik temperatury Wskazuje temperature Zobacz arkusz instrukcji do hamiaru.
namiaru namiaru.
\l/
c00ic089h.eps
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Instrukcja obstugi JT922

WysSwietlacz 750/752

Elementy sterujace — 39

Elementy sterujace

j070m044h.eps

1. Przycisk usuwania

2. Przycisk On/Off (Wh./wyt.)
3. Przycisk wyboru kanatu

4. Przycisk zatrzymania obrotu

5. Przycisk ponownego wywotania

6. Przycisk zapisania danych

WAZNE: Niektére elementy dziatajg réznie w zaleznosci od miejsca zapisania danych. Dane
wewnetrzne to dane dotyczace rur, zapisane w pamieci wyswietlacza 750. Dane zewnetrzne

to dane dotyczace rur, wystane do prawidtowo podigczonego komputera przenosnego wyposazonego
w oprogramowanie Trac Management System.

Element

Opis

Uwagi

1. Przycisk usuwania

c00ic071h.eps

Nacisnij, aby usung¢ obecng
rure.

Druga funkcja:

Nacisnij razem z przyciskiem
ponownego wywotania, aby
usung¢ wszystkie zadania

z wewnetrznej pamieci
rejestracji danych.

Po usunieciu danych na wyswietlaczu
numerycznym pojawi sie numer
poprzedniej rury.
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Instrukcja obstugi JT922
WysSwietlacz 750/752

Element

Opis

Uwagi

2. Przycisk On/Off
(Wh/wyt)

ON
OFF

c00ic112h.eps

Nacisnij, aby wigczyc.

Nacisnij ponownie, aby
wytgczyc.

3. Przycisk wyboru kanatu

CH
SEL

c00ic073h.eps

Nacisnij i zwolnij, aby
wyswietli¢ obecny kanat.
Nacisnij i przytrzymaj, aby
zmienic kanaly.

Druga funkcja:

Nacisnij razem z przyciskiem
ponownego wywotania, aby
rozpocza¢ nowe zadanie.

Pojawi sie napis ,Init” i numer
zadania.

Przy kazdym wigczeniu urzadzenia
standardowo wiacza sie ostatnio
uzywany kanat.

WAZNE: Sprawdz, czy wyséwietlacz
i urzgdzenie $ledzace sg ustawione
na ten sam kanat.

4. Przycisk zatrzymania
obrotu

c00ic074h.eps

Ta funkcja nie jest jeszcze
dostepna.

5. Przycisk ponownego
wywotania

c00ic075h.eps

Nacisnij i zwolnij, aby
zobaczy¢ dane
dotyczace rury.

Druga funkcja:

Naciskaj jednoczesnie
Z innymi przyciskami,
aby uzyskac¢ dostep
do drugiej funkciji.

Dane wewnetrzne: pokazuje dane
dotyczace poprzedniej rury.

Dane zewnetrzne: pokazuje dane
dotyczace nastepnej rury.
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Elementy sterujace — 41

Element

Opis

Uwagi

6. Przycisk zapisywania
danych

c00ic076h.eps

Nacisnij i przytrzymaj
podczas naciskania przycisk
On/Off (Wh/wyt.), aby
wyswietli¢ numer seryjny.

Nacisnij, aby zapisa¢ dane
obecnej rury.

Druga funkcja:

Aby przetadowa¢ wszystkie
zadania zapisane

W wewnetrznej pamieci
logowania:

* Nacisnij razem
z przyciskiem
ponownego wywotania.

» Podiacz wyswietlacz
do komputera
Z oprogramowaniem
Trac Management
System.

Podczas zapisywania danych

na wyswietlaczu numerycznym pojawi

sie numer rury.

WAZNE: Dane dotyczace rury nie

mogaq zosta¢ zapisane bez waznej

szacunkowej gtebokosci.
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Ogolny opis pracy

Spis tresci rozdziatu

Planowanie .......... ... .. ... . ... ... ... ... 44
Organizacjaterenupracy.................... 44
Wykonywanie odwiertow . ................... 45
Rozwiercanie wsteczne ..................... 46
Opuszczanieterenupracy . .................. 46
Przechowywanie sprzetu.................... 46
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Planowanie

Planowanie

o o M wbh PR

Zbierz informacje o terenie pracy. Patrz str. 49.

Sprawdz teren pracy. Patrz str. 50.

Podaj klasyfikacje terenu pracy. Patrz str. 52.

Zaplanuj tor odwiertu. Patrz str. 54.

Sprawdz zapas materiatow i przygotowanie sprzetu. Patrz str. 61.

Zataduj sprzet. Patrz str. 71.

Organizacja terenu pracy

© N o g k~ w NP

Przygotuj teren pracy. Patrz str. 60.

Wyladuj wiertnice z przyczepy. Patrz str. 74.

Zestaw przewdd wiertniczy. Patrz str. 82.

Ustaw wiertnice i ramy wiertnicy. Patrz str. 79.

Zamontuj system rozpoznawania przebicia elektrycznego. Patrz str. 97.
Zakotw wiertnice. Patrz str. 95.

Podtacz system ptuczkowy. Patrz str. 79.

Skalibruj urzadzenie $ledzace z namiarem, ktore bedzie zainstalowane w obudowie namiaru.
Patrz instrukcja obstugi urzadzenia sledzacego.
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Wykonywanie odwiertow

Wykonywanie odwiertow

Uruchom system. Patrz str. 79.

Zalej pompe ptuczkowa. Patrz str. 79.

W razie potrzeby wigcz sterowanie za pomocg urzadzenia sledzgcego. Patrz str. 108.
Wwier¢ pierwsza rure. Patrz str. 84.

Odnotuj tor odwiertu. Patrz str. 87.

Dotéz rure. Patrz str. 85.

N o M w Ddh PP

Wwier¢ pozostate rury ze stelaza.
e Skoryguj kierunek. Patrz str. 86.

8. Wyprowadz gtowice wiertniczg na powierzchnie. Patrz str. 88.
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Rozwiercanie wsteczne

Rozwiercanie wsteczne

Zmontuj przewdd do rozwiercania wstecznego. Patrz str. 89.

Wiacz wiertnice i wyreguluj obroty.

Ustaw przepltyw ptuczki wiertniczej. Sprawdz wyptyw ptuczki ze wszystkich dysz. Patrz str. 103.
Wyjmij rure z otworu. Patrz str. 90.

S

Wyjmij urzgdzenie wyciggajgce. Patrz str. 91.

Wskazowki dotyczace rozwiercania wstecznego

»  Zaplanuj wykonywanie rozwiercania wstecznego przed rozpoczeciem wiercenia. Zaplanuj odwiert
w mozliwie najprostszej linii. Sprawdz limity wygiecia wycigganego materiatu. Sprawdz, czy wszystkie
odpowiednie urzgdzenia wyciggajgce znajdujg sie w poblizu.

»  Wszystkie skrety kierunku wykonuj mozliwie najbardziej stopniowo.

» Jakos$c¢ ptuczki wiertniczej jest kluczowym czynnikiem w pomysinym wykonaniu rozwiercania
wstecznego. W celu uzyskania informacji na temat testowania wody, wyboru dodatkéw i mieszania
ptuczki wiertniczej nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem firmy Ditch Witch.

* Rozwiercanie wsteczne wymaga wiecej ptuczki niz wiercenie. Sprawdz, czy uzywana ilo$¢ ptuczki
jest wystarczajaca.

Opuszczanie terenu pracy

Wyjmij zestawy wiertnicze. Patrz str. 91.

Wyjmij kotwy. Patrz str. 95.

Oplucz maszyne i zestawy wiertnicze. Patrz str. 126.

Rozmontuj system rozpoznawania przebicia elektrycznego i odtgcz system ptuczkowy. Patrz str. 127.

Spakuj narzedzia. Patrz str. 127.

o o M wbh PR

Zataduj maszyny na przyczepe. Patrz str. 71.

Przechowywanie sprzetu

1. Do przechowywania w niskiej temperaturze napetnij urzadzenie ptynem niezamarzajgcym.
Patrz str. 124.

2. Do przechowywania diugoterminowego odtgcz akumulator.
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Przygotowanie

Spis tresci rozdziatu

Zebranieinformacji. . ......... .. 49
e Przeglad planurobt. . . ... .. 49
e Powiadomienie miejscowych przedsiebiorstw komunalnych .................... 49
e Sprawdzenie materiatu, ktéry ma byéwyciggany . .. .......... ... oL 49
e Organizacja ruchu drogoOWegO . . . ...ttt t ittt e e e e e 49

» Zaplanowanie ustug pogotowia ratunkowego i technicznego w nagtych wypadkach. . 49

Inspekcjaterenu pracy. . ... 50
e Rozpoznanie przeszkod i zagrozen . ... 50
e Wybdr punktdw rozpoczecia i zakonczenia otworu. . . . . ... ..o i 51
Klasyfikacjaterenupracy.............. ... ... ... 52
e INSPEKCIa tereNU PraCy . .. vt vttt 52
o WybOrKlasyfikac)i . .. ..o 52
o Zachowanie $rodkOw OStrOZNOSCI. . . . . oottt e 53
Zaplanowanie toruodwiertu ............... ... ... .. ... 54
o Zalecane limity wygieCia . . ... ..ot 55
e Nachylenie Wstepne . ... .. e 58
o Minimalne odsadzenie ... ... .. . 58
e Minimalna gtebokosSe. . ... ... 59
o Obliczenie toru odwiertu . . . ... ..t 59
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Przygotowanie terenurobot .............. ... .. ..., .. 60
o Oznaczenie toru OOWIBITU . . . . . . ottt e e 60
* Przygotowanie punktu wprowadzenia. . . . ... ... 60

Sprawdzenie zapasu materiatdw i przygotowanie sprzetu. .61

e Sprawdzenie zapasu materiatOw . . ....... ... 61
o Przygotowanie SPrzetu . .. .. ..o e 62
o Zgromadzenie akCeSOMOW . . . .. v ittt et e e e e 62
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Zebranie informacji

Zebranie informacji

Aby praca byta dobrze wykonana, musi rozpocza¢ sie przed przystapieniem do wiercenia. Pierwszg
czynno$cig w planowaniu jest przeglad dostepnych informacji dotyczacych pracy i terenu wykonywania
robat.

Przeglad planu robot

Przejrzyj plany budowlane i inne, aby sie upewnic, ze zostato uwzglednione rozwiercanie otworu podczas
poszerzania wstecznego i wyciggania. Sprawdz informacje dotyczace istniejgcych lub planowanych
zabudowan, wzniesien i proponowanych prac, ktére moga odbywac sie w tym samym czasie.

Powiadomienie miejscowych przedsiebiorstw komunalnych

Skontaktuj sie z miejscowymi przedsiebiorstwami komunalnymi i odnosnymi wladzami w celu
zlokalizowania i oznakowania istniejgcych linii podziemnych.

Sprawdzenie materiatu, ktéry ma byé wyciagany

Popros$ o prébki materiatu, ktéry bedzie przeciggany przez odwiert. Sprawdz jego ciezar i twardosc.
Sprawdz z producentem informacje na temat promienia wygiecia. Sprawdz, czy sg przygotowane
odpowiednie urzadzenia wyciggajace.

Organizacja ruchu drogowego

Kiedy praca przebiega w poblizu drogi lub innego obszaru ruchu, skontaktuj sie z lokalnymi wiadzami
w sprawie procedur i przepiséw bezpieczenstwa.

Zaplanowanie ustug pogotowia ratunkowego i technicznego
w nagtych wypadkach

Nalezy mie¢ pod reka numery telefonéw lokalnych stuzb wypadkowych, pogotowia ratunkowego i szpitali.
Sprawdz dostep do telefonu.
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Inspekcja terenu pracy

Inspekcja terenu pracy

Przed przewiezieniem sprzetu dokonaj inspekcji terenu prac. Sprawdz nastepujace rzeczy:

e 0golny stopien pochytosci terenu;

e zmiany poziomu terenu, takie jak pagorki lub otwarte rowy;

e przeszkody, takie jak budynki, przejazdy kolejowe, cieki wodne;

e o0znaczenia sieci komunalnych (patrz ,Inspekcja terenu pracy” na str. 52);

¢ ruch drogowy;

e dostep;

e rodzaj gruntu i jego stan;

e zaopatrzenie w wode;

e Zzrodia zaktocen dla urzadzenia lokalizujacego (prety zbrojeniowe, tory kolejowe itp.).

Pobierz prébki gruntu z kilku miejsc wzdtuz toru odwiertu, aby ustali¢ najlepszg kombinacje wiertta
i rozwiertaka wstecznego.

Rozpoznanie przeszkdd i zagrozen

Rozpoznaj przeszkody i zagrozenia dla bezpieczenstwa oraz zaklasyfikuj teren rob6t. Patrz ,Klasyfikacja
terenu pracy” na str. 52.

PN
&
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Wybor punktéw rozpoczecia i zakonczenia otworu

Wybierz jeden koniec jako punkt rozpoczecia. Wybierajac punkt rozpoczecia, wez pod uwage nastepujgce
warunki:

Nachylenie terenu

System ptuczkowy powinien byé ustawiony na ptaskim terenie. Wez pod uwage wptyw, jaki bedzie miato
nachylenie terenu na ustawienie wiertnicy, wygiecie rur i wyptyw ptuczki z otworu.

Ruch drogowy

Ruch pojazdéw i pieszych musi odbywac sie w bezpiecznej odlegtosci od sprzetu wiertniczego. Zachowaj
strefe 0 szerokosci co najmniej 10 ft (3 m) wokot sprzetu.

Przestrzen
Sprawdz, czy przestrzen miedzy punktem poczatkowym i koncowym bedzie wystarczajaca
do stopniowego wygiecia rur. Patrz ,Minimalne odsadzenie” na str. 58.

Sprawdz, czy jest wystarczajgco duzo miejsca do pracy i do ustawienia systemu rozpoznawania przebicia
elektrycznego.

Komfort

Wez pod uwage czynniki takie jak: cien, wiatr, opary i inne cechy terenu.

Jezeli to mozliwe, prowadz wiercenie w do6t zbocza, aby ptuczka odptywata od wiertnicy.
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Klasyfikacja terenu pracy

Inspekcja terenu pracy

Przestrzegaj wszystkich odnosnych przepiséw BHP dotyczgcych wykopow i rowow.

Nalezy skontaktowac¢ sie z miejscowymi przedsiebiorstwami komunalnymi i odpowiednimi wkadzami.

Przeprowadz inspekcje terenu pracy i jego okolic w poszukiwaniu oznak podziemnych przeszkéd,

takich jak:

— ogtoszenia o podziemnych kablach i przewodach,
— urzadzenia energetyczne bez linii napowietrznych,
— liczniki gazowe lub wodne,

— skrzynki potgczeniowe,

— skrzynki do podigczen,

— slupy oswietleniowe,

— pokrywy wiazow,

— zagtebienia gruntu.

Doswiadczony operator sprzetu lokalizacyjnego powinien sprawdzié¢ obszar w odlegtosci 20 ft (6 m)
po obu stronach odwiertu. Potwierdz uprzednie oznaczenia przebiegu linii i kabli.

Oznacz lokalizacje wszystkich podziemnych linii energetycznych i przeszkod.

Podaj klasyfikacje terenu pracy.

Wybor klasyfikaciji

Tereny pracy sg klasyfikowane ze wzgledu na obecnos$é zagrozen podziemnych.

Przy pracy. . . nalezy zaklasyfikowa¢ teren jako. . .
w odlegtosci 10 ft (3 m) od podziemnej linii elektrycznej elektryczny
w odlegtosci 10 ft (3 m) od podziemnej linii gazowej gazowy

w betonie, piasku lub granicie, ktére moga powodowac
powstawanie pytu krystalicznej krzemionki (kwarcowego)

z pytem krystalicznej krzemionki
(kwarcowym)

w odlegtosci 10 ft (3 m) od wszystkich innych zagrozen

inny

UWAGA: W przypadku watpliwosci co do klasyfikacji terenu lub jezeli teren moze zawieraé
nieoznakowane zagrozenia, przed rozpoczeciem prac nalezy podjg¢ opisane uprzednio czynnosci

w celu rozpoznania zagrozen i zaklasyfikowania terenu.
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Zachowanie srodkoéw ostroznosci

Po zaklasyfikowaniu nalezy podja¢ $rodki ostroznosci odpowiednie dla danego terenu.
Srodki ostroznosci w terenie elektrycznym

Podczas wiercenia kierunkowego nalezy zastosowac nie tylko system rozpoznawania przebicia
elektrycznego, lecz takze co najmniej jedng z ponizszych metod.

* Odstonigcie linii przez ostrozne odkopanie reczne lub koparka. Tor odwiertu nalezy $ledzi¢ za pomoca
namiaru.

* Wylaczenie zasilania na czas prowadzenia prac. Nalezy zwrdécic¢ sie do zaktadu energetycznego
o sprawdzenie linii przed ich ponownym podtgczeniem.

Srodki ostroznosci w terenie gazowym

Nalezy nie tylko zastosowac¢ system wiercenia kierunkowego i umiesci¢ sprzet pod wiatr w stosunku
do linii gazowych, lecz takze uzy¢ co najmniej jednej z ponizszych metod. Ij
» Odstonigcie linii przez ostrozne odkopanie reczne lub koparka. Tor odwiertu nalezy $ledzi¢ za pomoca

namiaru.

* Wylaczenie gazu na czas prowadzenia prac. Nalezy zwrdci¢ sie do zakladu gazowniczego
o sprawdzenie linii przed ich ponownym podtgczeniem.

Srodki ostroznosci zwiazane z pytem krystalicznej krzemionki (kwarcowym)

Nalezy postepowac zgodnie z przepisami BHP lub innymi wskazaniami dotyczgcymi odstaniania
krystalicznej krzemionki podczas wykonywania przekopow, pitowania lub wiercenia w materiale mogacym
wytwarzac pyt z zawarto$cig krystalicznej krzemionki (kwarcowy).

Inne srodki ostroznosci w miejscu pracy

Moze by¢ konieczne zastosowanie r6znych metod w celu unikniecia innych zagrozen podziemnych.
Nalezy porozmawiaé z osobami znajgcymi zagrozenia w danym terenie w celu ustalenia, jakie srodki
ostrozno$ci nalezy podjac lub czy mozna bezpiecznie przystapi¢ do pracy.
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Zaplanowanie toru odwiertu

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy zaplanowaé jego tor od poczatku do korica. Do planowania toru
odwiertu jest dostepny program Ditch Witch Trac Management System Plus. Ten specjalny program
mozna stosowac w terenie przy uzyciu komputera przenosnego, wyposazonego w system operacyjny
Windows® 95 lub nowszy. Szczego6towe informacje na ten temat mozna uzyskac u przedstawiciela firmy
Ditch Witch.

Jezeli nie jest uzywany program Trac Management System Plus, nalezy oznaczy¢ tor przebiegu odwiertu
na powierzchni terenu za pomocg farby lub chorggiewek albo oznaczy¢ tor na rysunku dla operatora.

Przy skomplikowanych odwiertach nalezy skonsultowac sie z inzynierem. Na terenie rob6t nalezy
przeprowadzi¢ pomiary geodezyjne i dokonac obliczeh toru odwiertu. Nalezy sprawdzic, czy inzynier
zna minimalne wstepne nachylenie, limity wygiecia rury wiertniczej i wycigganego materiatu, dtugos¢
rur i lokalizacje wszystkich podziemnych urzadzen komunalnych.

Przy mniej skomplikowanych odwiertach nalezy zaplanowa¢ odwiert na podstawie czterech pomiarow:

e zalecany limit wygiecia,
¢ nachylenie wstepne,
¢ minimalne odsadzenie,

¢ minimalna gtebokosé.

WAZNE: Wiecej informacji na temat tych pomiaréw podano na nastepnych stronach. Jezeli nie jest
uzywany program Trac Management System Plus, nalezy zapoznac sie z czescig ,,Obliczenie toru
odwiertu” na str. 59 i uzy¢ tych pomiaréw jako pomocy przy planowaniu odwiertu.
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Przygotowanie — 55

Zalecane limity wygiecia

Rury wiertnicze Ditch Witch majg wiasciwos¢ lekkiego wyginania sie podczas operacji. Wiasciwo$¢
ta pozwala na sterowanie nimi i korygowanie ich kierunku. Wyginanie poza zalecane limity moze
spowodowac uszkodzenie, ktre moze nie by¢ widoczne. Uszkodzenia te moga naklada¢ sie na siebie

i doprowadzi¢ pézniej do nagtej awarii rury wiertniczej.

WAZNE: Nalezy zwracaé uwage na limity wygiecia podczas kazdego wyginania, nie tylko podczas

odwiertu wstepnego.

Wygiecie rury

Rury wiertnicze Ditch Witch sg testowane pod

katem wygiecia przy maksymalnym nachyleniu
procentowym. Podczas stosowania rur wiertniczych
do urzadzenia JT922 nalezy sie upewni¢, ze wygiecie
(A) zmienia sie nie wiecej niz 0 6% na calej dtugosci
kazdej rury.

UWAGA: Silniejsze niz zalecane wygiecie rury
wiertniczej spowoduje jej uszkodzenie i awarie

po jakim$ czasie. Zmiany wygiecia muszg byc¢
réwnomiernie roztozone na catej dtugosci rury.
Maksymalny procent zmian w wygieciu na dtugosci
1-2 ft (300—-600 mm) rury moze wytworzy¢ ostre
zagiecia, co uszkodzi rure.

Nalezy monitorowac wygiecie kazdej rury
na wyswietlaczu 750 umieszczonym na pulpicie
operatora. Patrz str. 36.

Promien wygiecia

Rury do wiertnic JT922 majq testowany minimalny
promien wygiecia, wynoszacy 105 ft (32 m). Oznacza
to, ze odwiert w ksztalcie tuku o kacie 90 stopni:

*  bedzie miat promien (A) diugosci
105 ft (32 m),

e wymaga okoto 165 ft (50 m) rur
wiertniczych (B).

UWAGA: Silniejsze niz zalecane wygiecie rury
wiertniczej spowoduije jej uszkodzenie i awarie
po jakims czasie.

e Zmniejszenie promienia wygiecia skraca
Zywotnos¢ rury wiertniczej.

e Zwiekszenie promienia wygiecia przediuza
Zywotnos¢ rury wiertniczej.

j070m003c.eps

W

j070m078h.eps

WAZNE: Nalezy skorzystaé z tabel na nastepnej stronie, aby utrzymywaé wygiecia w bezpiecznych

granicach.
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Limity wygiecia kolejnych rur

Numer | Odlegtosé do przodu Strzatka ugiecia Numer Odlegtosé do przodu Strzatka ugiecia
rury (C) (B) (A) rury (C) (B) (GY)

1 6ft0in (1,8 m) 0ft2in (0,1 m) 15 79 ft 5in (24,3 m) 36 ft3in (11,1 m)
2 12ft0in (3,7 m) 0ft8in (0,2 m) 16 83 ft2in (25,4 m) 40 ft 11 in (12,5 m)
3 17ft11in(55m) |1ft6in(0,5m) 17 86 ft 8 in (26,2 m) 45 ft9in (13,9 m)
4 23ft9in (7,2 m) 2ft9in (0,8 m) 18 89 ft 11 in (27,4 m) 50 ft 10 in (15,5 m)
5 29ft7in (9 m) 4ft3in(1,3m) 19 92 ft 11in (28,3 m) 56 ft0in (17 m)

6 35f4in(10,8m) |[6ft1lin(1,8m) 20 95 ft 6in (29,2 m) 61 ft5in (18,7 m)
7 40 ft11in (12,5m) [8ft3in (2,5 m) 21 97 ft 10in (29,9 m) 66 ft 11 in (20,4 m)
8 46 ft4in (14,2 m) [10ft9in (3,2 m) 22 99 ft 11 in (30,5 m) 72 ft7in (22,2 m)
9 51ft8in (157m) |[13ft7in (4,2 m) 23 101 ft 7 in (31 m) 78 ft4in (23,9 m)
10 56 ft9in (17,3 m) |16ft8in (5,1 m) 24 102f11in (31,4 m) |84ft2in (25,7 m)
11 61ft9in (18,8m) |[20ft1lin (6,2 m) 25 103ft11in(31,7m) |90ft1lin (27,5 m)
12 66 ft 6in (20,3 m) |[23ft9in (7,2 m) 26 104 ft 7 in (31,9 m) 96 ft 1 in (29,4 m)
13 71ft0in (21,6 m) |27ft8in (8,4 m) 27 105t 0in (32 m) 102t 1in (31,2 m)
14 75ft4in (23 m) 31f10in (9,8 m) || 27,5 105ft0in (32 m) 105t 0in (32 m)
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Zaplanowanie toru odwiertu

105 ft
32m

j210m046h.eps

llustracja przedstawia rure 14.
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Zaplanowanie toru odwiertu

Nachylenie wstepne

Nachylenie wstepne to nachylenie ramy wiertniczej wzgledem pochylenia terenu. Nachylenie wstepne
mozna okresli¢ dwoma sposobami:

1. Za pomocag namiaru nachylenia

»  Pot6z namiar nachylenia na ziemi i odczytaj

nachylenie. T
*  Pot6z namiar nachylenia na ramie wiertniczej H2
i odczytaj nachylenie. i
e Odejmij nachylenie gruntu od nachylenia : C H1
wiertnicy.
2. Zapomoca pomiarow C

e Zmierz odlegtos¢ od ziemi do przedniego
konca ramy wiertniczej (H1).

«  Zmierz odlegtos¢ od ziemi do tylnego konca (H2- H1)
ramy (H2). C
¢ Odejmij (H1) od (H2). Zanotuj te wartosc.

X 100

j070mO006¢c.eps
e Zmierz odlegtosé miedzy punktem przednim
i koncowym (C).

e Podziel (H2-H1) przez (C), a nastepnie
pomnéz przez 100. Jest to warto$¢ nachylenia.

WAZNE: Mate nachylenie wstepne (A1) umozliwia A2
szybsze wypoziomowanie odwiertu przy A1f
jednoczesnie mniejszym wygieciu. Zwiekszenie fud =~

nachylenia wstepnego (A2) sprawia, ze tor odwiertu
jest diuzszy i gtebszy.

j070m007c.eps

Minimalne odsadzenie

B1 g
Odsadzenie to odlegtos¢ od punktu wejsciowego %

do miejsca, w ktérym rura biegnie poziomo (B1).

UWAGA: Jezeli odsadzenie jest zbyt mate (B2), B2
zostang przekroczone limity wygiecia i dojdzie
do uszkodzenia rury.

j070m008c.eps
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Zaplanowanie toru odwiertu

Przygotowanie — 59

Minimalna gtebokosé

Poniewaz rura musi by¢ wyginana stopniowo,
nachylenie wstepne i limity wygiecia beda decydowaty
o gtebokosci rury w miejscu, gdzie odwiert zaczyna
biec poziomo. Odlegtos¢ ta jest nazywana
gtebokoscia minimalna.

* W celu zmniejszenia giebokosci minimalne;j
(D1) nalezy zmniejszy¢ nachylenie wstepne.
Zmniejszy to réwniez odsadzenie.

e W celu zwigkszenia gtebokosci minimalnej
(D2) nalezy zwiekszy¢ nachylenie wstepne.
Zwiekszy to réwniez odsadzenie.

Obliczenie toru odwiertu

O torze odwiertu decyduje wstepne nachylenie, odsadzenie i gleboko$¢ minimalna wraz z limitami

-

D1

D2|

wygiecia. Ponizsza tabela bedzie pomocna w okresleniu Zzadanego odsadzenia (B) i nachylenia
wstepnego (A), potrzebnych do uzyskania zadanej giebokosci minimalnej (D).

/

B

L|
"

j070m010c.eps

L

l

A e —

I,
|

Gtebokosé Nachylenie Odsadzenie Gtebokosé do rozpoczecia
minimalna (D) wstepne (A) (B) skretu (S)
2f9in (0,8 m) -18% 24 ft6in (7,5 m) 1ft1in (0,33 m)
3ft3in(1,0m) -20% 26 ft 6in (8,1 m) 1ft2in (0,36 m)
3ft9in (1,1 m) -22% 28 ft5in (8,7 m) 1ft3in (0,38 m)
4ft4in(1,3m) -24% 30ft4in (9,2 m) 1ft5in (0,43 m)
4ft7in (1,4 m) -25% 31ft3in(9,5m) 1ft5in (0,43 m)

WAZNE: Wartosci podane w tabeli sg oparte na minimalnym promieniu skretu 105 ft (32 m),
z uwzglednieniem obudowy namiaru, potaczenia EZ, ztgcza, ztgczki przejsciowej oraz 1/3 dtugosci
pierwszej rury wiertniczej (L, catkowita dlugos¢ 8 ft [2,4 m]) w ziemi przed rozpoczeciem skrecania.
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Przygotowanie terenu robot

Przygotowanie terenu robot

&~
&

Oznaczenie toru odwiertu

Oznacz planowany tor odwiertu oraz wszystkie zlokalizowane sieci uzbrojenia chorggiewkami lub farba.

Przygotowanie punktu
wprowadzenia

W celu uzyskania pomys$inego przebiegu wiercenia
pierwsza rura wprowadzona do ziemi musi by¢ prosta.

Aby mie¢ pewno$¢, ze pierwsza rura sie nie wygina,
wykop niewielki dot wstepny, aby pierwsza rura zostata
wwiercona pionowo.

j07omO11c.eps

Aby zapobiec wygieciu lub odksztalceniu sie rury,
ustaw wiertnice do prostego wprowadzenia.
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Sprawdzenie zapasu materiatow i przygotowanie sprzetu

Sprawdzenie zapasu materiatdw i przygotowanie
sprzetu

Sprawdzenie zapasu materiatow

» odbiornik/nadajnik lub urzadzenie Sledzgce z zapasowymi bateriami
* namiary z nowymi i zapasowymi bateriami

» radiotelefony przeno$ne z nowymi i zapasowymi bateriami

*  klucz maszynowy (patrz str. 116)

» zlgczka przejsciowa

e sprzet kotwigcy i akcesoria

e wiertla, ostony, dysze (patrz str. 111)

» lgczniki, rury, obudowy namiaréw

» choragiewki lub farba do znakowania terenu

* weze wodne i dodatkowe

e paliwo

» dodatki do ptuczki wiertniczej (patrz str. 103)

» zapasowe bezpieczniki

*  klucze

* rozwiertaki wsteczne, potgczenia obrotowe, urzadzenia wyciggowe (patrz str. 111)
» waz do ptukania i pistolet natryskowy

» tasma uszczelniajaca

* smar w aerozolu

* smar do gwintéw narzedziowych (patrz str. 132)

» buty i rekawiczki z izolacjg elektryczng

e sprzet ochrony osobistej, taki jak kask i okulary ochronne

* notatnik i otféwek
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Sprawdzenie zapasu materiatow i przygotowanie sprzetu

Przygotowanie sprzetu
Poziomy ptynow

e paliwo
e olej hydrauliczny
e plyn w akumulatorze

» olgj silnikowy
Stan i dziatanie

« filtry (powietrza, oleju, hydrauliczne)
e pompa ptuczkowa

o zlgczki

e opony i ggsienice

e pompy i silniki

* mieszarka ptuczki wiertniczej

e wezeizawory

e zbiorniki wody
Zgromadzenie akcesoriow
Gasnica

Jezeli jest to wymagane, gasnice nalezy zamontowac¢ w poblizu jednostki zasilania, lecz z dala

od mozliwych punktéw zaptonu. Gasnica powinna by¢ typu odpowiedniego zaréwno do gaszenia
pozaréw ropy naftowej, jak i instalacji elektrycznych. Powinna spetnia¢ wymagania przepiséw prawnych
i administracyjnych.
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Prowadzenie maszyny

Spis tresci rozdziatu

Uruchamianie maszyny ..................... 64
Zespot kierowniczy ... L 64
Wylaczenie wiertnicy . ............ ... ... ... 65
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Prowadzenie maszyny — 64 Instrukcja obstugi JT922
Uruchamianie maszyny

Uruchamianie maszyny

1. Wiz kluczyk.
2. Obrd¢ kluczyk w prawo. Aby uzyskac wiecej informaciji, patrz str. 23.

3. Utrzymuj silnik na niskich obrotach przez 5 minut.

Zespot kierowniczy

W celu sterowania wiertnicg nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami dotyczacymi zgdanego rodzaju
sterowania. Aby uzyskaé¢ wiecej informacji, patrz str. 20.

Aby sterowaé podczas jazdy do przodu, przesun jeden regulator nieco bardziej niz drugi, aby skrecic¢
w zgdanym kierunku. Spowoduje to stopniowy skret wiertnicy w lewo lub w prawo.

Aby sterowaé podczas jazdy do tytu, przesun jeden regulator nieco bardziej niz drugi, aby skrecic¢
w zgdanym kierunku. Spowoduje to stopniowy skret wiertnicy w lewo lub w prawo.

Przy ciasnych zakretach na matej predkosci, nalezy przestawi¢ jeden regulator do tylu, a drugi
do przodu, aby skreci¢ w zgdanym kierunku. Gagsienice beda sie obracaly w przeciwng strone
i wiertnica wykona skret w ostrym skrecie.

Wskazowki, jak zmniejszy¢ zuzycie gasienic

Gasienice gumowe najlepiej nadajg sie do wykonywania prac w gruncie, z minimalng iloscig skat

i rumowisk. Ostre przedmioty, takie jak Zzwir, stalowe odpryski i pokruszony beton powodujg uszkodzenie
gumowych gasienic i elementow podwozia. Nadmierna eksploatacja na betonie lub asfalcie skraca
trwato$¢ gasienic. Podczas przechowywania maszyny nalezy zapobiegac oddziatywaniu deszczu

i bezposredniego nastonecznienia na gasienice.

Nalezy codziennie ptuka¢ gasienice w celu usuniecia obcych przedmiotéw i ziemi, zawierajgcej czastki
Scierne z kot tancuchowych i rolek posredniczacych. Nalezy jezdzi¢ powoli i gdy to mozliwe, wykonywac¢
szerokie skrety. Regularnie sprawdzaé elementy podwozia (kota tancuchowe, rolki, kota posredniczace)
pod katem zuzycia $ciernego i uszkodzen. Utrzymywaé wlasciwy naciag gasienic. (Patrz ,Sprawdzanie
naprezenia i stanu gasienic” na str. 151).

Celem unikniecia przedwczesnego zuzycia nalezy unika¢:

e obracania gasienic pod duzym obcigzeniem;

* wykonywania skretdw na ostrych przedmiotach, takich jak kamienie, kikutach pni i rumowiskach;
» szybkich skretéw lub skretéw w miejscu na asfalcie lub na betonie;

e jezdzenia po kraweznikach, wystepach i ostrych przedmiotach;

e jezdzenia przy gasienicach docisnietych do twardych $cian, kraweznikéw lub innych przedmiotéw;
e jezdzenia po stokach;

« eksploatowania na materiatach zrgcych, np. solach lub nawozach sztucznych — natychmiast nalezy
je sptukac.
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Wytaczenie wiertnicy

Wytaczenie wiertnicy

1. Zatrzymaj ruch gasienic.

2. Obniz do ziemi rame wiertnicza i stabilizator.

WAZNE: Jezeli nie jest mozliwe obnizenie ramy i stabilizatora, nalezy uzyé blokad sitownika lub
innych odpowiednich urzgadzen do zablokowania ggsienic. Przed rozpoczeciem jazdy nalezy
usung¢ blokady sitownika lub kliny.

3. Pozostaw silnik na niskich obrotach przez trzy minuty, aby ostygt.
4. Przekre¢ kluczyk do pozycji STOP.
5. Wyjmij kluczyk.

&)
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Podnoszenie

Podnoszenie

Miazdzacy ciezar. Spadajacy lub poruszajacy sie tadunek moze zabié¢
L ¥ ] lub zmiazdzy¢. Nalezy stosowac¢ prawidtowe procedury i sprzet lub nie zbliza¢ sie.

7

Punkty podnoszenia

Punkty do podnoszenia sg oznakowane znakami podnoszenia. Unoszenie
w innych punktach jest niebezpieczne i moze spowodowac uszkodzenie
maszynetrii.

ic1319a.eps
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Podnoszenie

Procedura

j21om010h.eps

Nalezy uzy¢ dzwigu odpowiedniego do wielkosci i ciezaru sprzetu. Patrz ,Dane techniczne” na str. 151 lub
zmierz i zwaz sprzet przed jego podniesieniem.

1. Podiacz tancuchy do czterech punktéw podnoszenia (dwa po kazdej stronie wiertnicy).
2. Zaloz bloki przektadkowe (pokazane) miedzy tancuch i wiertnice, jak pokazano powyze;.

3. Solidnie podtacz tancuchy do poprzecznic.
WAZNE: Dlugo$é rozpérek podnosnikowych powinna byé réwna szerokosci wiertnicy.

4. Zepnij tancuchy razem w centralnym punkcie podnoszenia.
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Przewozenie

Przewozenie

Inspekcja przyczepy

Sprawdz, czy zaczep nie jest zniszczony lub popekany. W razie potrzeby nasmaruj go.
Sprawdz zawieszenie i osie pod katem zuzycia. W razie potrzeby wymien.

Sprawdz, czy zamocowania nie sg zniszczone i czy sg szczelne. W razie potrzeby wymien
lub uszczelnij.

Sprawdz, czy napiecie akumulatora wynosi 12 V.
Sprawdz, czy lampy sg czyste i prawidtowo dziatajg. Sprawdz reflektory i wymien, jesli trzeba.

Sprawdz cisnienie w oponach. Sprawdz kluczem manometrycznym dokrecenie srub mocujgacych kota.
W razie potrzeby dokrec.

Upewnij sie, ze hamulce przyczepy sg zsynchronizowane z hamulcami pojazdu holowniczego.

Sprawdz, czy nie ma uszkodzen na rampach i podtodze przyczepy.

Podczepienie przyczepy

Cofnij pojazd holowniczy do przyczepy.

Przestaw reczna skrzynie biegéw na pierwszy lub wsteczny bieg albo automatyczng skrzynie biegéw
na pozycje parkowania. Wylgcz zapton. Wiacz hamulec postojowy.

Podtacz dyszel holowniczy przyczepy, zaczep ogona lub sprzegacz do zaczepu pojazdu holowniczego
i zablokuj przetyczka blokujaca. Jezeli trzeba, wyreguluj wysokos$é dyszla holowniczego, zaczepy
ogona lub sprzegacza w celu wypoziomowania tadunku.

Przyczep tancuchy zabezpieczajgce do pojazdu holowniczego.

Podtacz linke bezpieczenstwa do pojazdu holowniczego. Nie podigczaj do czopa skretnego lub gafki
zaczepowej haka.

Podtacz ztacze elektryczne przyczepy do ziacza pojazdu holowniczego.
Unies$ korbg, wysun i zabezpiecz podnosnik.

Usun blokady kot.
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Przewozenie

Zatadunek

7

Wiacz silnik wiertnicy.

Przemies¢ wiertnice do tylu przyczepy i wyréwnaj z rampami.
Przestaw silnik na wolne obroty i powoli wjedZ maszyng na przyczepe.
Opusc¢ stabilizator i rame wiertniczg na podtoge przyczepy.

Zatrzymaj silnik, gdy wiertnica bedzie bezpiecznie umieszczona na przyczepie.

o g M w bR

Podigcz zamocowania do wiertnicy, jak przedstawiono na str. 72.
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Przewozenie

Przymocowanie

Punkty zamocowania

Punkty zamocowania sg oznakowane znakami mocowania. Zamocowanie
do przyczepy w innych punktach jest niebezpieczne i moze uszkodzié¢
maszynerie.

ic1320a.eps

Procedura

L
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Instrukcja obstugi JT922

Przewozenie

j210m011h.eps

Zaczep tancuchy za uchwyty w punktach zamocowania znajdujacych sie z przodu i z tylu (pokazane).

Upewnij sie przed transportem, ze tancuchy sg naciggniete.

WAZNE: Przed zatozeniem tancuchéw rame wiertniczg nalezy opuscié¢ na podioge przyczepy.

CMwW



Transport — 74 Instrukcja obstugi JT922
Przewozenie

Wytadunek

7

Obniz rampy.

Usun zamocowania.
Wiacz silnik wiertnicy.
Unie$ stabilizatory.

Unie$ rame wiertnicza.

o g M w bR

Zmniejsz obroty silnika do niskich i powoli zjedZ tylem po rampie.
Odczepienie przyczepy

1. Zatrzymaj pojazd holowniczy i przyczepe na poziomym terenie.

2. Przestaw reczna skrzynie biegéw na pierwszy lub wsteczny bieg albo automatyczng skrzynie biegéw
na pozycje parkowania. Wylgcz zapton. Wiacz hamulec postojowy.

Zablokuj kota przyczepy.

Wykonaj w odwrotnej kolejnosci czynnosci podane w czesci ,Podczepienie przyczepy”, aby odczepic
przyczepe od pojazdu holowniczego.

CMw
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Holowanie

Holowanie

W normalnych warunkach wiertnicy nie nalezy holowaé. Jezeli maszyna ulegnie awarii i konieczne jest jej
holowanie:

* Holuj na krétkie odlegtosci z predkoscig ponizej 1 mph (1,6 km/godz.).

e Podigcz tancuchy do wskazanych punktéw holowniczych od strony pojazdu holowniczego.

» Nalezy uzy¢ sity holowniczej o wartosci nie wiekszej niz 1,5 ciezaru maszyny.

*  Wylacz naped na gasienice.

WAZNE: Gdy uktad hydrauliczny jest wytaczony, wiertnica nie ma hamulcéw.

Aby rozigczyé uktad hydrauliczny gasienicy:

1. Poluzuj przeciwnakretke (B).

2. Obracaj $rube (A) na kazdym zaworze
przeciwwagi w prawo az do zatrzymania.

WAZNE: Pamietaj, aby policzy¢ liczbe
obrotow.

3. Powtorz czynnosci na drugiej gasienicy.

Aby zalaczyé¢ uktad hydrauliczny gasienicy: A

1. Obréé srube (A) na kazdym zaworze
przeciwwagi o takg sama liczbe obrotow
w lewo.

j210m057h.eps

2. Dokre¢ przeciwnakretke (B).

3. Powtorz czynnosci na drugiej gasienicy.

Aby podtaczy¢ tancuchy do punktéw holowniczych, ustal, ktére punkty sg zwrécone w strone
pojazdu holowniczego.

Owin tancuchy wokét elementu poprzecznego
(z przodu lub z tytu) na ramie wiertniczej.

v

Towing.eps
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Ustawienie sprzetu

Ustawienie sprzetu

1. Przejrzyj plan odwiertu i wybierz pozycje dla wiertnicy oraz systemu ptuczkowego. Patrz ,Wybor
punktdw rozpoczecia i zakonczenia otworu” na str. 51.

2. Ustaw sprzet na wybranych pozycjach.

Uruchomienie systemu

1. Uruchom wiertnice i zdalny system pluczkowy. Poczekaj, az obydwa silniki sie rozgrzeja.
WAZNE: Sprawdz, czy mieszanka ptuczki wiertniczej odpowiada warunkom wiercenia.

2. Mozna wiaczy¢ tryb sterowania za pomocg urzadzenia sledzacego. Patrz ,Sterowanie za pomocg
urzadzenia $ledzacego” na str. 108.

3. Naciskaj gdrng czes¢ przetacznika przepustnicy wiertnicy, az silnik bedzie pracowat na petnej
przepustnicy. Jesli tryb automatycznej pracy przepustnicy nie bedzie uzywany, przestaw przetgcznik
z powrotem w srodkowg pozycje.

4. Nacisnij i przytrzymaj przetgcznik szybkiego napetniania pompy ptuczkowej, az rura sie wypetni
i cisnienie ptuczki zacznie wzrastac.

Zalewanie pompy ptuczkowej

Nieprawidtowe procedury moga spowodowac smier¢, zranienie lub
straty materialne. Zapoznaj sie z prawidtowym sposobem uzywania sprzetu.

UWAGA: Niezalanie pompy ptuczkowej bedzie powodowato fluktuacje przeptywu,
co spowoduje trudnosci w kontrolowaniu lancy.

LNeEI¥44[Iq  Plyn i powietrze pod ci$nieniem moga przebic skore
i spowodowac obrazenia ciata lub Smier¢. Nie zblizaj sie.

-

Pompe ptuczkowag nalezy zala¢ za kazdym razem, gdy zbiornik jest wymieniany. Aby zala¢ pompe:

1. Napetnij waz ptuczkowy i podiacz go do urzadzenia.

2. Wiacz i pompuj na petnych obrotach pompa mieszajgco-podajacg od 1 do 3 min, aby usunagé
powietrze z systemu.

Przywrd¢ normalng predkosé pompy mieszajgco-podajacej i kontynuuj wiercenie.

4. W przypadku zaobserwowania skokéw cisnienia ptuczki powt6rz czynnos¢ 2.
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Dziatanie regulatora wozka

Dziatanie regulatora wozka

ANY

Regulator nacisku/obrotu ma osiem pozyciji, ktére umozliwiajg kombinacje ~9 AN
czterech podstawowych funkcji. Ponizsza tabela zawiera zestawienie funkciji 0N YT A
wykonywanych, gdy regulator jest ustawiony w pozycjach kombinowanych. =

Aby moc sterowaé urzadzeniem, operator musi siedzie¢ na fotelu. \ﬁ\

c00ic452h.eps

Ruch woézka Kierunek obrotu
w przéd w prawo (skrecanie) K
<—$—>
wstecz w lewo (rozkrecanie)
<—$—>
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Zaciskanie rury

Zaciskanie rury a

Zacisnij skretniki na rurze, kiedy potaczenie jest
wysrodkowane pomiedzy skretnikami (1 i 2). Nalezy
zawsze zaciska¢ w miejscach o szerszej Srednicy

po obu stronach powierzchni potgczenia. E j | |

r,me

l"/"v\wn

L

j070m043c.eps
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Zestawianie przewodu wiertniczego

Zestawianie przewodu wiertniczego

Przygotowanie obudowy namiaru

1. Wybierz dysze i wiertto.

WAZNE: Dostepne s3 réznorodne dysze 1
i wiertta, co umozliwia odpowiedni ich doboér /
do warunkéw robot. Aby uzyskac wiecej 2

wiertnicze” na str. 111 lub skontaktuj sie

informacji, zobacz czes¢ ,Zestawy
Z przedstawicielem firmy Ditch Witch.

2. Wtoz dysze do obudowy namiaru.

Przymocuj wiertto (2) do obudowy namiaru (1).

4. Zainstaluj namiar, postugujac sie instrukcjami
obstugi namiaru dotyczacymi: \
* wymiany baterii, 4 3
* ustawienia namiaru. 10om06Thops

5. Zaloz pokrywe obudowy namiaru. Patrz ,Obudowy
namiaru” na str. 112.

6. Postuz sie instrukcjg obstugi namiaru w celu sprawdzenia jego dziatania.

7. Postuz sie instrukcjg obstugi urzadzenia sledzacego w celu skalibrowania namiaru.
Przytaczanie ztaczki przejsciowej

Postugujac sie momentem obrotowym maszyny lub kluczem maszynowym, podtacz ztagczke przejsciowg
(2) do obudowy namiaru (1).

Moment obrotowy maszyny

Przesun ztgczke przejsciowg do przedniego skretnika.
Zamknij skretnik.
Nasmaruj ztgcza.

Powoli skre¢ potaczenie.

o M w0 N PRE

Uzyj petnego momentu obrotowego maszyny, aby catkowicie docisng¢ potaczenie.
Klucz maszynowy

1. Nasmaruj miejsce taczenia smarem do gwintow.

2. Podigcz klucz maszynowy do potaczenia w pozycji taczenia i zacisnij potaczenie. Patrz ,Klucz
maszynowy” na str. 116.
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Zestawianie przewodu wiertniczego

Prowadzenie odwiertu — 83

Przylaczanie rury wiertniczej

1
2
3.
4

Wiacz silnik wiertnicy.
Wyrdwnaj ztaczke przejsciowa (3) na przednim skretniku.
Zaciénij zestaw wiertniczy na przednim skretniku. Patrz ,Zaciskanie rury” na str. 81.

Unies zatrzaski stelazu.

j21om062h.eps

Zataduj rure (4).

¢ Nasmaruj gorne gwinty rury.

e Przesun rure do wrzeciona. Wsun koncowke rury z mufg do ztaczki zabezpieczajacej i pusc rure,

tak aby oparta sie na tylnym skretniku. Nasmaruj dolne gwinty.

Potacz rure.

* Przesun wozek w przdd, az ztgczka zabezpieczajaca zblizy sie do wewnetrznego gwintu rury.

»  Powoli obracaj wrzeciono w prawo. W miare dokrecania sie gwintow wozek bedzie sie przesuwat

do przodu.
«  Przesuwaj wozek do przodu, az koniec rury dotknie konca ztaczki przejsciowej.

e W celu calkowitego skrecenia rur i dokrecenia potgczenia powoli obracaj rurg wiertnicza,
az wrzeciono sie zatrzyma.

e Otwoérz skretnik.
»  Cofnij catkowicie podajniki.
e Obniz podnos$niki rur.

Zamknij prowadniki.
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Wwiercenie pierwszej rury

Wwiercenie pierwszej rury

AR

®5

Wiacz ptuczke wiertnicza.

Sprawdz wzrokowo przeptyw ptuczki wiertnicze;j.

Obro¢ wiertto do pozycji poczatkowej. Patrz ,Przygotowanie punktu wprowadzenia” na str. 60.

A w0 B

Powoli przesuwaj wézek do przodu. Patrz ,Przygotowanie punktu wprowadzenia” na str. 60. Wierc
réwnolegle do wiertnicy. Wwier¢ narzedzia wiertnicze i 1/3 pierwszej rury przed rozpoczeciem skretu.

o

Obserwuj przyrzady pomiarowe.
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Doktadanie rur

Dokladanie rur

1. Naciskaj gorng czesc¢ przetacznika przepustnicy wiertnicy, az silnik bedzie pracowat na petnej
przepustnicy.

Zaciénij potaczenie rur. Patrz ,Zaciskanie rury” na str. 81.
Zlokalizuj gtowice wiertnicza.
Sprzegnij przedni skretnik, az rura zostanie zacisnieta i wytworzy sie nacisk.

Powoli obracaj wrzeciono w lewo. Przesuwaj wozek do tytu w miare rozkrecania gwintow.

o o A~ DN

Po catkowitym rozkreceniu sie gwintéw zatrzymaj obrot i przesun woézek do tytu ramy, zwalniajac
w miare zblizania sie wozka to tytu.

~

Potacz rure. Patrz ,Przylgczanie rury wiertniczej” na str. 83.
8. Upewnij sie, ze rura sie napetnia, a cisnienie ptynu zaczyna rosnggc.
9. Obrdé¢ wrzeciono.

10. Powoli przesuwaj wozek do przodu. Wyreguluj regulator predkosci obrotowej odpowiednio
do wielkosci wiertta i warunkow gruntowych.

11. Obserwuj przyrzady pomiarowe.

12. Lokalizuj gtowice wiertniczg za pomoca urzadzenia $ledzacego przynajmniej co pot diugosci
kazdej rury.
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Korygowanie kierunku

Korygowanie kierunku

Korygowanie kierunku jest umiejetnoscia, ktérej operator nabywa wraz z doswiadczeniem i znajomoscia
sprzetu oraz warunkow gruntowych. Podane tu instrukcje obejmuja jedynie podstawowe procedury.

W celu uzyskania informacji na temat konkretnego sprzetu lub miejsc rob6t nalezy skontaktowac

sie z przedstawicielem firmy Ditch Witch.

W celu $ledzenia postepu wiercenia i dokonywania poprawek jeden z cztonkdw zatogi lokalizuje potozenie
gtowicy wiertniczej i wysyta instrukcje do operatora. Korekcje sg wykonywane przez sledzenie gtowicy
wiertniczej, poréwnywanie obecnej pozycji z planem odwiertu i sterowanie glowicg wiertniczg w miare
potrzeby.

Podstawowe zasady

* Zdolnos¢ sterowania jest uzalezniona od warunkdéw gruntowych, wiertta, gtowicy wiertniczej
i stosowanych dysz, odchylania sie glowicy wiertniczej oraz odlegtosci pchnietej bez obrotéw
zewnetrznych.

»  Wszystkie korekcje nalezy wykonywa¢ mozliwie najbardziej stopniowo. Patrz ,Zalecane limity
wygiecia’ na str. 55.

* Nadmierne korygowanie spowoduje ,wezykowanie”. Moze to skutkowa¢ uszkodzeniem rury i utrudnié
wiercenie oraz wycigganie. Po kazdym skrecie nalezy mozliwie najwczesniej rozpoczg¢ prostowanie.

* Nie nalezy wpycha¢ do gruntu catego odcinka rury bez obrotow. Moze to spowodowac przekroczenie
promienia wygiecia i uszkodzenie rury.

Procedura

1. Zlokalizuj gtowice wiertniczg. Zbierz odczyty uzyskane namiarem i sprzetem lokalizujgcym, takie jak:
» gtebokos¢,

* nachylenie,

e  kierunek w lewo/prawo,

e temperatura,

* odchylenie namiaru.

Poréwnaj pozycje z planem odwiertu. Okresl| kierunek dalszego wiercenia.

Ustaw glowice wiertnicza.

Pchnij rure wiertniczg zgodnie z potrzebg zmiany kierunku.

a M wDn

Obrd¢, aby wprowadzi¢ pozostatg dlugosé rury wiertnicze;j.
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Zapis toru odwiertu

Pozycja gtowicy wiertniczej
Pozycja glowicy wiertniczej jest ustalana na

podstawie odczytu odchylenia namiaru. Odchylenie j)_: _ - >
jest wyswietlane jako pozycja na tarczy zegara. X -

1. Odczytaj odchylenie namiaru.

2. Powoli obracaj rure, az lokalizator wyswietli
zadane wychylenie namiaru.

j070m048c.eps

Zmiana kierunku:

1. Obrdc¢ rure do pozycji katowej, w kierunku ktérej ma nastapi¢ postep wiercenia.

2. Wepchnij rure do gruntu.
Przesuwanie do przodu bez zmiany kierunku:

Wwieré rure do gruntu.

Zapis toru odwiertu

Nalezy lokalizowac¢ gtowice wiertniczg co pot diugosci rury. Po zakonczeniu odwiertu nalezy zanotowaé
rzeczywiste dane dla kazdej rury wiertniczej. Nalezy poda¢ nachylenie i glteboko$¢ kazdego potaczenia
oraz krotki opis procedury. Nalezy takze sporzadzi¢ prosty szkic terenu i zapisa¢ gtebokos¢ oraz
przyblizong lokalizacje miejsca rozpoczecia wyciggania.

W celu $ledzenia toru odwiertu i wykre$lania jego pozycji mozna uzy¢ systemu Trac Management System
Plus. Skfada sie on z urzadzenia $ledzgcego 750, wyswietlacza 750, namiaru $ledzgcego oraz
specjalnego oprogramowania. Wyswietlacz moze przechowywac zlecenia w pamieci lub mozna stosowac¢
system w terenie przy uzyciu komputera przenosnego wyposazonego w system operacyjny Windows® 95
lub nowszy. Szczegdtowe informacje na ten temat mozna uzyskaé¢ u przedstawiciela firmy Ditch Witch.
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Wyprowadzenie gtowicy wiertniczej na powierzchnie

Wyprowadzenie gtowicy wiertniczej na powierzchnie

P14 [JordS\E3Ne]  Poruszajace sie narzedzia moga zabié lub zrani¢. Nalezy

;»‘70 wytaczy¢ naped przewodu wiertniczego, jesli istnieje niebezpieczenstwo uderzenia kogos
> przez wyrzucane lub poruszajace sie narzedzia. Na przewodzie wiertniczym nie wolno
/}A uzywaé kluczy do rur.

1. Wyprowadz glowice wiertniczg do przygotowanego wykopu lub na powierzchnie. Wykonuj wszystkie
skrety stopniowo. Patrz ,Zalecane limity wygiecia” na str. 55.

2. Oczys$¢ obszar wokot punktu wyjsciowego.

3. Podczas sterowania za pomocg urzadzenia sledzacego operator wylacza je w celu zatrzymania
nacisku/wyciggania wiertnicy i uktadu hydraulicznego obrotu. Operator urzadzenia sledzacego czeka
na zielone $wiatto, aby wej$¢ do wykopu i wymieni¢ narzedzia.

Jezeli nie stosuje sie sterowania za pomoca urzadzenia sledzacego, jego operator sygnalizuje
do wiertnicy, aby przed zmiang narzedzi wiertniczych zatrzymac silnik.

4. Obrdé¢ regulator przeptywu ptuczki do pozycji wytaczonej, gdy tylko gtowica wiertnicza wyjdzie
z odwiertu.

5. Oczys$¢ glowice wiertnicza, szczegOlnie wokot gwintow.

6. Rozlgcz potaczenie EZ lub uzyj klucza maszynowego do zdjecia glowicy wiertniczej. Utrzymuj gwinty
w czystosci. Patrz ,Klucz maszynowy” na str. 116.
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Montaz przewodu rozwiercania wstecznego

Montaz przewodu rozwiercania wstecznego

Obracajacy sie wat moze zmiazdzyé konczyne lub zabié. Nie
zblizaj sie.

PAS
<P~ | UWAGA: Osoby postronne powinny przebywaé z daleka od instalowanego materiatu.

. Poruszajace sie narzedzia mogq zabic lub zranié. Nalezy
49, wytaczy¢ naped przewodu wiertniczego, jesli istnieje niebezpieczenstwo uderzenia kogos
> przez wyrzucane lub poruszajace sie narzedzia. Na przewodzie wiertniczym nie wolno
Z/A uzywaé kluczy do rur.

Zagrozenia na terenie rob6t mogg spowodowaé smierc
@ lub powazne zranienie. Nalezy stosowac¢ prawidtowy sprzet i odpowiednie

metody pracy. Uzywaj prawidtowego sprzetu ochronnego i utrzymuj

2
g go w dobrym stanie.

UWAGA: Podczas rozwiercania wstecznego caly czas uzywaj systemu rozpoznawania przebicia
elektrycznego.

1. Wybdr urzadzenia do wstecznego rozwiercania. Patrz ,Rozwiertaki wsteczne” na str. 113.

2. Okresl wymagania dotyczace ilosci ptuczki i zainstaluj odpowiednie dysze, aby uzyska¢ wystarczajacy
przeptyw. Patrz ,\Wymagania dotyczace ptuczki wiertniczej przy rozwiercaniu wstecznym” na str. 114
i ,Dysze” na str. 111.

3. Jezeli rozwiercanie wsteczne jest $ledzone, poditgcz rozwiertak wsteczny do obudowy namiaru
rozwiertaka.

4. Zainstaluj namiar, postugujac sie instrukcjami obstugi namiaru dotyczacymi:
e wymiany baterii,

+ ustawienia namiaru.

Zaléz pokrywe obudowy namiaru. Patrz ,Obudowy namiaru” na str. 112.
Postuz sie instrukcjg obstugi namiaru w celu sprawdzenia jego dziatania.

Postuz sie instrukcjg obstugi urzadzenia sledzgcego w celu skalibrowania namiaru.

© N o O

Podtacz potaczenie EZ lub uzyj klucza maszynowego do podtgczenia zespotu rozwiertaka wstecznego
i obudowy namiaru do ztgczki przejsciowej. Patrz ,Klucz maszynowy” na str. 116.

9. Podiacz ztaczke i dodatkowe urzadzenia wyciagajace lub produkt do zespotu rozwiertaka wstecznego
i obudowy namiaru.

CMwW



Prowadzenie odwiertu — 90 Instrukcja obstugi JT922
Wyjmowanie rur

Wyjmowanie rur

UWAGA: Jezeli silnik zostanie wytaczony podczas rozwiercania wstecznego, rura wiertnicza zacisnieta
w skretnikach, lecz nie podigczona do ztgczki zabezpieczajacej, moze zostaé wciggnieta do otworu, gdy
skretniki imadtowe sie poluznia.

1. Zatrzymaj wézek, gdy rury zostang ustawione naprzeciw siebie w skretnikach.
2. Zacisnij rure w przednim skretniku. Patrz str. 81.

3. Zacisnij i obrdc tylny skretnik, aby rozdzieli¢ przednie potaczenie. Patrz ,Regulator skretnika”
na str. 22.

4. Odtacz tylny skretnik.
5. Odkre¢ przednie potaczenie.

»  Powoli obracaj wrzeciono w lewo, aby rozkrecic¢ rury. Przesuwaj wézek powoli do tylu w miare
rozkrecania gwintéw.

»  Przesuwaj wozek do tytu, az rura zostanie prawidtowo umieszczona w tylnym skretniku.
6. Rozigcz tylne ztacze.
*  Sprzegnij tylny skretnik.

» Powoli obracaj wrzeciono w lewo, az potaczenie zostanie poluzowane. Nie odkrecaj catkowicie
potaczenia.

e Odtacz tylny skretnik.

e Przesun wozek do tytu, przesun fotel w kierunku rury i chwy¢ jg obiema rekami.

e Wysun strone rury z mufa ze ztaczki zabezpieczajacej, unies rure i umies¢ w stelazu.
7. Nasmaruj przednie gwinty.
8. Podiacz ztgczke zabezpieczajaca do nastepnej rury.

*  Przesuwaj wozek do przodu, az ztaczka zabezpieczajgca dotknie rury.

e Obracaj wrzeciono, aby potaczyé¢ rury. Powoli zacisnij potgczenie do petnego momentu
obrotowego.

9. Odtacz przedni skretnik, aby zwolni¢ rure.
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Demontaz urzadzenia wyciagajacego

Demontaz urzadzenia wyciggajacego a

Urzadzenie wyciggajace zdemontowac, gdy ostatnia rura jest na ramie. Mozna je réwniez wyjaé, kiedy
zostanie osiggniety docelowy wykop wzdtuz toru odwiertu. Zostang wtedy wyciggniete i usuniete pozostate
rury.

o Poruszajace sie narzedzia mogaq zabi¢ lub zrani¢. Nalezy
49, wytaczy¢ naped przewodu wiertniczego, jesli istnieje niebezpieczenstwo uderzenia kogos
< /‘i przez wyrzucane lub poruszajace sie narzedzia. Na przewodzie wiertniczym nie wolno
ﬁ g uzywac kluczy do rur.

Wytacz ptuczke wiertnicza.

Naciskaj dolng czes¢ przetgcznika przepustnicy wiertnicy, az silnik bedzie na niskich obrotach.
Wylgcz silnik wiertnicy.

Zastosuj sterowanie urzadzenia sledzacego w celu sprawdzenia, czy wiertnica jest wytgczona.

Oczys¢ urzadzenie wyciggajace.

o o M w N e

Uzyj klucza maszynowego do zdjecia urzadzenia wyciggajacego. Patrz ,Klucz maszynowy”
na str. 116.

CMwW



Prowadzenie odwiertu — 92 Instrukcja obstugi JT922
Demontaz urzadzenia wyciagajacego
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Systemy | wyposazenie

Spis tresci rozdziatu

System kotwienia .. .......... ... . 95
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o Wyjmowanie KoteW . . ... .. i e e e 96
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System kotwienia
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System kotwienia

Wkrecanie kotew

WAZNE: Starannie dopasuj obrét kotwy
do jej ruchu. Prawidtowo wkrecane kotwy
powinny sie wkreca¢ w grunt i nie powinny
sie wykrecaé w gore gruntu.

1. Uzyj regulatoréw obrotéw i nacisku/
wyciggania kotwy, aby wprowadzi¢ kotwe
do gruntu.

2. Kotwa jest osadzona, kiedy ptyta gérna
kotpaka (1) jest mocno oparta na rurce
centrujacej (2).

3. Powtdrz procedure dla drugiej kotwy.

Wyjmowanie kotew

1. Zapomoca regulatoréw obrotu
i nacisku/wyciggania kotwy powoli
wykre¢ trzon kotwy z gruntu.

2. Powt6rz procedure dla drugiej kotwy.

j21om012h.eps
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System rozpoznawania przebicia elektrycznego

System rozpoznawania przebicia elektrycznego

Uzywajac wiertnicy w elektrycznym terenie rob6t, nalezy prawidtowo ustawi¢, przetestowac i stosowaé
system rozpoznawania przebicia elektrycznego. Nalezy nosi¢ ochronne buty i rekawice spetniajace
nastepujgce normy:

*  Przy testowaniu pod napieciem 14 000 V nalezy nosi¢ buty z wysokimi cholewkami spetniajace
wymagania odno$nego przepisu BHP dotyczgcego zabezpieczenia przed zagrozeniem elektrycznym.
Nogawki spodni musza by¢ catkowicie wlozone do butéw.

* Rekawice muszg zabezpieczac przed napieciem maksymalnym 17 000 V zgodnie z wymaganiami
technicznymi odnosnej normy.

Podczas pracy w poblizu urzadzen wyzszego napiecia nalezy uzywac rekawic i butéw o odpowiednio
wyzszej wytrzymatos$ci.

UWAGA: System rozpoznawania przebicia elektrycznego nie zabezpiecza przed przebiciami
elektrycznymi ani nie rozpoznaje przebi¢, zanim nastapia. Wiaczenie sie alarméw oznacza,
ze przebicie juz nastapito i sprzet jest pod napieciem.

Nalezy przeczytaé ostrzezenia podane w czesci ,Srodki ostroznosci w terenie elektrycznym” na str. 53
i stosowac sie do nich. Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac nalezy przejrzeé procedury dotyczace
bezpieczenstwa pracy.

Oswiadczenie FCC

System rozpoznawania przebicia elektrycznego zostat przetestowany i uznany za zgodny z ograniczeniami dla urzgdzen cyfrowych
klasy A w rozumieniu postanowien czesci 15 przepiséw FCC. Celem tych ograniczen jest zapewnienie odpowiedniego
zabezpieczenia przed szkodliwymi zakiGceniami podczas uzywania tego sprzetu w srodowisku komercyjnym. Urzadzenie

to wytwarza, wykorzystuje i moze promieniowaé energie o czestotliwosci fal radiowych, zatem gdy nie jest zainstalowane i uzywane
zgodnie z instrukcjami, moze powodowa¢ szkodliwe zaktécenia w komunikacji radiowej. Praca tego sprzetu w rejonie mieszkalnym
moze powodowac szkodliwe zaklécenia, ktére uzytkownik bedzie musiat skorygowaé na swoj koszt.

Zmiany lub modyfikacje przeprowadzone w sprzecie bez pisemnej zgody firmy The Charles Machine Works, Inc. moga uniewazni¢
prawo do uzytkowania tego sprzetu.
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Montaz czujnika napiecia

1. Whij palik do gruntu w odlegtosci @

€0 najmniej 6 ft (2 m) od najblizszej
czesci systemu.

2. Przypnij ogranicznik napiecia do palika.

ESS_\VoltageStake.eps

Testowanie systemu rozpoznawania przebicia elektrycznego

Jezeli system nie przejdzie pomysinie jakiejkolwiek czesci tego testu, patrz ,Diagnostyka systemu
rozpoznawania przebicia elektrycznego” na str. 99. Nie wolno rozpoczyna¢ wiercenia, dopoki test nie
zostanie zakorczony pomys$inie.

1. Wigcz wiertnice.

2. Modut sterujacy ESID przeprowadzi test wewnetrzny, ktéry sprawdza wszystko, z wyjatkiem alarmow
i stroboskopow.

3. Jezeli zielony wskaznik OK i wskaznik zasilania elektrycznego swiecg sie, nacisnij przycisk autotestu,
aby wykonac petny test systemu rozpoznawania przebicia elektrycznego. Podczas tego testu:

*  Powinny $wieci¢ sie wszystkie kontrolki.
*  Wyswietlacz literowo-cyfrowy powinien wyswietla¢ cyfry.

e Powinny odezwac sie alarmy i uruchomié¢ sie sygnaty swietlne na wszystkich
podigczonych jednostkach.

4. Jezeli wynik testu jest pomysiny, wskaznik OK i wskaznik zasilania elektrycznego
pozostang zaswiecone.

5. Uzyj symulatora przebicia elektrycznego, aby przetestowac czujniki napiecia i natezenia.
Patrz str. 101.
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Diagnostyka systemu rozpoznawania przebicia elektrycznego

Kiedy system rozpoznawania przebicia elektrycznego wykryje problem, zostanie wyswietlony kod btedu.
llekro¢ to nastapi, nacisnij przycisk autotestu, aby powt6rzy¢ test. Jezeli kod btedu jest nadal wyswietlany
i nie ma go w ponizszej tabeli, oddaj modut sterujacy do sprawdzenia lub wymiany.

Inne problematyczne sytuacje, ich mozliwe przyczyny oraz sposoby ich usuwania sg opisane w ponizszej

tabeli.

A

Problem

Mozliwa przyczyna

Mozliwe rozwigzanie

Przez co najmniej minute
po uruchomieniu wiertnicy
nie wiaczaja sie zadne
kontrolki ani liczniki.

Problemy z rozruchem.

Nacisnij przycisk autotestu. Jezeli
problem nie ustapi, ponownie przetestu;j
system rozpoznawania przebicia
elektrycznego.

Brak zasilania modutu
sterujacego systemu
przebicia.

Sprawdz instalacje elektryczng wiertnicy.

Sprawdz, czy jest podtagczona wigzka
przewodow miedzy wiertnicg a modutem
sterujgcym.

Upewnij sie, ze napiecie na kablu
Z wiertnicy jest wyzsze niz 10 V.

Wadliwy modut sterujacy.

Oddaj modut sterujacy do sprawdzenia
lub wymiany.

Ekran jest pusty.

System rozpoznawania
przebicia elektrycznego nie
otrzymuje odpowiedniego
zasilania z wiertnicy.

Sprawdz instalacje elektryczng wiertnicy.

Sprawdz, czy jest podtagczona wigzka
przewodow miedzy wiertnica a modutem
sterujgcym.

Upewnij sie, ze napiecie w wigzce
przewodow z wiertnicy jest wyzsze
niz 10 V

Wadliwy modut sterujacy.

Oddaj modut sterujacy do sprawdzenia
lub wymiany.

Informacje na ekranie
sg widoczne podczas
autotestu, ale nie ma ich
po zakonczeniu testu.

Kontrast wyswietlacza
cieklokrystalicznego nie jest
prawidiowo ustawiony.

Skontaktuj sie z przedstawicielem firmy
Ditch Witch w sprawie wyregulowania
kontrastu.

Wskaznik OK jest wigczony,
ale wskaznik zasilania
elektrycznego jest

wytaczony.

System rozpoznawania
przebicia elektrycznego nie
otrzymuje odpowiedniego
zasilania z wiertnicy.

Sprawdz instalacje elektryczng wiertnicy.

Sprawdz, czy jest podtagczona wigzka
przewodow miedzy wiertnica a modutem
sterujgcym.

Upewnij sie, ze napiecie na wigzce
przewodow z wiertnicy jest wyzsze
niz 10 V.

Wadliwy modut sterujacy.

Oddaj modut sterujacy do sprawdzenia
lub wymiany.

CMwW



Systemy i wyposazenie — 100

Instrukcja obstugi JT922

System rozpoznawania przebicia elektrycznego

Problem

Mozliwa przyczyna

Mozliwe rozwigzanie

Wskaznik zasilania
elektrycznego jest
wiaczony, ale wskaznik
OK jest wylgczony.

Podczas testu zostat
wykryty problem.

Sprawdz kod btedu i oddaj modut
sterujacy do sprawdzenia lub wymiany.

Wadliwy modut sterujacy.

Oddaj modut sterujgcy do sprawdzenia
lub wymiany.

Stroboskop na wiertnicy nie
dziata podczas peilnego
testu.

Nieprawidtowe potaczenia
Z modutem sterujgcym.

Sprawdz polgczenia i wigzke przewodow.

Wadliwy stroboskop.

1. Odiacz stroboskop i podiacz
go do zewnetrznego zrédia
zasilania o0 napieciu 12 V.

2. Jezeli stroboskop nie dziata,
wymieh go.

Wadliwy modut sterujacy.

Oddaj modut sterujgcy do sprawdzenia
lub wymiany.

Podczas pelnego testu
alarm na wiertnicy nie
dziala.

Nieprawidtowe potaczenia
Z modutem sterujgcym.

Sprawdz polgczenia i wigzke przewodow.

Wadliwy alarm.

1. Odiacz stroboskop i podiacz
go do zewnetrznego zrédia
zasilania o0 napieciu 12 V.

2. Jezeli stroboskop nie dziata,
wymieh go.

Wadliwy modut sterujacy.

Oddaj modut sterujgcy do sprawdzenia
lub wymiany.

Nie dziatajg stroboskop
i alarm na wiertnicy podczas
petnego testu.

Nieprawidtowe potaczenia
Zz modutem sterujgcym.

Sprawdz polgczenia i wigzke przewodow.

Wadliwy modut sterujacy.

Oddaj modut sterujacy do sprawdzenia
lub wymiany.

Wyswietlany jest kod EC2
i wskaznik niewtasciwego
natezenia pradu jest
wiaczony.

Nieprawidtowe potaczenia z
modutem sterujgcym.

Sprawdz potaczenia kablowe na module
sterujgcym oraz przekiadnik pradowy.

Wadliwy przektadnik
pradowy.

1. Odiacz przektadnik pradowy.

2. Sprawdz, czy op6r ma wartos¢
20-40 oméw miedzy stykiem 1 a 4,
20-40 omoéw miedzy stykiem 1 a 2
oraz ponizej 1 oma miedzy stykiem
2ad4.

Wadliwy kabel przektadnika
pradowego.

1. Odiacz kabel od przektadnika
pradowego i modutu sterujacego.

2. Sprawdz ciggtos¢ kabla.

3. Jezeli ciggtos¢ wynosi zero lub kabel
jest uszkodzony, wymien go.

Wadliwy modut sterujacy.

Oddaj modut sterujacy do sprawdzenia
lub wymiany.
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Problem

Mozliwa przyczyna

Mozliwe rozwigzanie

Jest wyswietlany kod EV1
i jest wikaczony wskaznik
niewlasciwego napiecia.

Nieprawidtowe poditgczenie
ogranicznika napiecia
do palika uziemiajgcego.

Sprawdz podiaczenie ogranicznika
napiecia do palika uziemiajgcego oraz
upewnij sie, ze palik uziemiajacy jest
wprowadzony do gruntu.

Wadliwy ogranicznik
napiecia.

¥
Oddaj ogranicznik napiecia “1\\
do sprawdzenia lub wymiany.

Wadliwy modut sterujacy.

Oddaj modut sterujacy do sprawdzenia
lub wymiany.

Wyswietlany jest kod EV2
i jest wigczony wskaznik
niewtasciwego napiecia.

Nieprawidtowe potgczenia
z modutem sterujgcym.

Sprawdz poditaczenie kabla
na module sterujgcym.

Wadliwy ogranicznik
napiecia.

Oddaj ogranicznik napiecia
do sprawdzenia lub wymiany.

Wadliwy modut sterujacy.

Oddaj modut sterujacy do sprawdzenia
lub wymiany.

Uzywanie symulatora przebicia elektrycznego

Nalezy uzy¢ symulatora przebicia elektrycznego (nr kat. 259-506) w celu przetestowania czujnikéw
napiecia i natezenia na urzadzeniu do wykrywania burzowych wytadowan elektrycznych (ESID).
Jezeli wskazania wynoszg mniej niz zalecane tutaj, nalezy wymienic¢ 9-woltowg bateryjke w symulatorze

i powtdrzyc¢ test.

Test natezenia pradu

Aby sprawdzié natezenie pradu przy normalnych poziomach:

Przeprowadz jeden przewdd wiodacy przez przektadnik pradowy.

Ztacz razem koncéwki przewodow wiodgcych, tworzac jedna petle.

1
2
3. Przesun przetgcznik symulatora na ,hatezenie” i nacisnij przycisk testu.
4

Obserwuj ekran i kontrolki nad wyswietlaczem systemu rozpoznawania przebicia elektrycznego.

» Powinny sie wigczy¢ trzy lub cztery kontrolki.

¢ Wyswietlona na ekranie warto$¢ natezenia ,,A” powinna wynosi¢ 30-50%.
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Aby sprawdzié¢ natezenie pradu na poziomach przebicia:

1. Przeprowadz dwie lub trzy petle przez przektadnik pradowy.
2. Wykonaj podane powyzej czynnosci, aby przeprowadzic¢ test.
3. Wskazania wyswietlacza:
*  Powinny sie wigczyé wszystkie kontrolki.
* Powinien wigczy¢ sie alarm dzwiekowy i stroboskop.
Przy dwéch petlach:
e Wartos¢ natezenia ,A” powinna wynosi¢ 80-110%.
*  Wskaznik przebicia moze sie wigczac i wylgczacé.
Przy trzech petlach:
* Wartos¢ natezenia powinna wynosi¢ 130-160%.
» Wskaznik przebicia powinien by¢ wiaczony na stale.
Test napieciowy
1. Umies$c¢ ogranicznik napiecia na czym$ odizolowanym od gruntu i od wiertnicy (np. na suchej desce
lub oponie), ale w poblizu ramy wiertniczej.
Przypnij jeden przewod do ramy.
Przypnij drugi przewdéd do jednej oprawy ogranicznika napiecia.

Przesun przetgcznik symulatora na ,nhapiecie” i nacisnij przycisk testu.

o M DN

Obserwuj ekran i kontrolki nad wyswietlaczem systemu rozpoznawania przebicia elektrycznego.
* Powinny sie wigczy¢ wszystkie kontrolki.

» Powinien wigczy¢ sie alarm dzwiekowy i stroboskop.

e Wartos¢ napiecia V" powinna wskazywaé¢ 90-110%.

Spadek napiecia symulatora ponizej poziomu przebicia jest rzeczg normalng. Kiedy tak sie stanie,
kontrolka w tréjkacie powinna zgasnag¢, a alarm dzwiekowy i stroboskop powinny przesta¢ pracowac.

Jezeli napiecie podniesie sie znéw ponad poziom przebicia, kontrolka, alarm dzwiekowy i stroboskop
powinny wigczy¢ sie ponownie.
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Pluczka wiertnicza

W celu wydajnego wiercenia i zabezpieczenia sprzetu nalezy uzywac zalecanych ponizej produktéw firmy
Baroid®, dostepnych u przedstawiciela firmy Ditch Witch.

O
» Soda amoniakalna ‘\’\\\

* Suchy proszek bentonitowy Quik-Gel™ (nr kat. 259-804)
* Plynny polimer E-Z Mud™ (nr kat. 259-805)

» Zawiesina ptynnego polimeru Liqui-Trol™ (nr kat. 259-808)
»  Suchy proszek polimerowy Quik-Trol™ (nr kat. 259-809)
» Pluczka wiertnicza Bore-Gel™ (nr kat. 259-807)

* Rozpuszczalny w wodzie srodek czyszczacy Con-Det™ (nr kat. 259-810)

Wskazowki

Dobierz ptuczke wiertniczg do rodzaju gruntu. Ponizsza tabela jest tylko zaleceniem. W celu uzyskania
zalecen dotyczacych warunkéw gruntowych i ptuczki wiertniczej w danym rejonie nalezy skontaktowac sie
z lokalnym przedstawicielem firmy Ditch Witch. Patrz takze interaktywny program recepturowy w witrynie
www.ditchwitch.com.

Rodzaj gruntu Zalecenia dotyczace ptuczki wiertniczej

lekki, sypki piasek bentonit lub Bore-Gel + polimer $redniotaricuchowy

piasek gruboziarnisty lub lekki grunt bentonit lub Bore-Gel

ciezka glina polimer diugotancuchowy + Con-Det
spietrzona glina polimer diugotancuchowy + Con-Det
skata Bore-Gel

Polimer

Ten dodatek do ptuczki wiertniczej zapewnia doskonate wtasciwosci smarownicze i zwieksza lepko$¢
w gruntach srednich i ciezkiej glinie. W spietrzonej glinie polimer moze zmniejszy¢ spietrzenie, ktére
powoduje unieruchomienie rur w odwiercie.

Sa dwa rodzaje polimeréw:

e dlugotancuchowe, takie jak Baroid EZ-Mud;

» $redniotancuchowe, takie jak Baroid Quik-Trol.
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Bentonit

Bentonit jest suchym proszkiem. Po prawidlowym zmieszaniu z wodg tworzy on cienkg warstwe
na Scianach otworu, oklejajac jego $ciany, utrzymujac otwarcie otworu i przeptyw ptuczki.

Rzeczy do zapamietania przy mieszaniu bentonitu:

» Uzywaj czystej wody bez zawartosci soli, wapnia lub nadmiernej ilosci chloru.
» Uzywaj wody o pH 9-10.

* Uzywaj wody o twardosci ponizej 120 ppm.

» Nie uzywaj bentonitu zawierajgcego piasek.

* Wymieszaj catkowicie bentonit, aby nie osadzat sie w zbiorniku.

* Nie mieszaj bentonitu do lepkosci powyzej 50 mierzonej lejkiem.

Informacje na temat mierzenia lepkosci lejkiem mozna znalez¢é w czesci ,Lepkos¢ mierzona lejkiem”
na str. 107.

Mieszanki

Bentonit nie miesza sie dobrze z woda zawierajaca polimer. Aby uzy¢ obu tych skfadnikéw, najpierw
zmieszaj bentonit, a nastepnie dodaj polimer. Przy dodawaniu innych produktéw postepuj wedtug
kolejnosci podanej ponize;.

UWAGA:
e Jezeli chemikalia zostang dodane w nieprawidtowej kolejnosci, nie zostang one doktadnie
rozmieszane i utworza grudki.

e Jezeli w zbiorniku znajduje sie mieszanka bentonitu i polimeru i trzeba doda¢ wieksza ilos¢ ptuczki
wiertniczej, nalezy catkowicie oprézni¢ zbiornik i zacza¢ od nalania $wiezej wody przed
zmieszaniem nastepnej partii ptuczki.

Generalna kolejnosé mieszania:

1. Soda amoniakalna

2. Bentonit

3. Polimer

4. Con-Det

Bore-Gel zawiera zmieszany wstepnie bentonit, polimer i sode amoniakalng (Na2C0O3). Nalezy uzy¢

okoto 15 Ib/100 gal (7 kg/380 I) w normalnych warunkach wiercenia, do 45 Ib/100 gal (21 kg/380 |)
w piasku lub zwirze i do 50 Ib/100 gal (23 kg/380 I) w skatach.
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Podstawowe receptury ptuczki

Rodzaj gruntu Mieszanka/100 gal (378 I) wody Uwagi
drobnoziarnisty 35 Ib (16 kg) srodka Bore-Gel

iasek A
b "\\\Ql
gruboziarnisty 35 Ib (16 kg) srodka Bore-Gel Dodaj 0.5 Ib (225 g) srodka Quik-Trol ‘!

piasek

0.5 b (225 g) srodka No-Sag

dla dodatkowej kontroli filtracji.

piasek
drobnoziarnisty
ponizej poziomu
wod gruntowych

40 Ib (18 kg) srodka Bore-Gel
0.75 Ib (340 g) srodka Quik-Trol

Dodaj 0.5-1 gal (2—4 1) srodka Dinomul
w sytuacjach stosowania wysokiego
momentu obrotowego.

piasek
gruboziarnisty
ponizej poziomu
wod gruntowych

40 Ib (18 kg) srodka Bore-Gel
0.75 Ib (340 g) srodka Quik-Trol
0.75 Ib (340 g) srodka No-Sag

Dodaj 0.5-1 gal (2—4 1) srodka Dinomul
w sytuacjach stosowania wysokiego
momentu obrotowego.

ZWir 50 Ib (23 kg) srodka Bore-Gel Dodaj 0.5 Ib (225 g) srodka Barolift
0.75 Ib (340 g) srodka Quik-Trol w celu zmniejszenia strat powracajacej
0.75 Ib (340 g) srodka No-Sag ptuczki.
otoczaki 50 Ib (23 kg) srodka Bore-Gel Dodaj 0.5 Ib (225 g) srodka Barolift w celu
0.75 Ib (340 g) srodka Quik-Trol Zmniejszenia strat powracajacej ptuczki.
0.75 Ib (340 g) srodka No-Sag
piasek, zwir, 35-40 Ib (16-18 kg) srodka Bore-Gel | Nalezy dostosowac¢ mieszanke
glina lub tupki 0.5 pt (235 ml) srodka EZ-Mud w zaleznosci od procentowej zawartosci
0.5 gal (2 ) $rodka Con-Det piasku i gliny.
glina 0.5 Ib (225 g) srodka Poly Bore Wielkosé przeptywu powinna zawierac sie
0.5 gal (2 1) srodka Con-Det w granicach 3-5 czesci ptynu na 1 czes¢
gruntu. Mozna uzy¢ 0.25-0.5 gal (1-2 1)
srodka Penetrol zamiast Con-Det.
spietrzonal/lepka | 0.75-1 Ib (340—-450 g) srodka Wielkosé przeptywu powinna zawierac sie
glina Poly Bore w granicach 3-5 czesci ptynu na 1 czes¢
0.5-1 gal (2—-4 1) srodka Con-Det gruntu. Mozna uzy¢ 0.25-0.5 gal (1-2 1)
srodka Penetrol zamiast Con-Det.
lita skata (tupek) 40 Ib (18 kg) srodka Bore-Gel Do otworéw o wiekszej srednicy lub

dtugosci nalezy uzy¢ 0.5 pt (235 ml) srodka
No Sag.

zwiezta skata
(inna niz tupki)

40-50 Ib (18-23 kg) srodka Bore-Gel

W reaktywnych tupkach nalezy uzy¢ 0.5 pt
(235 ml) $srodka EZ-Mud.

mieszanina 40-50 Ib (18-23 kg) srodka Bore-Gel

skaty/gliny 0.5 pt (235 ml) srodka EZ-Mud

mieszanina 40-50 Ib (18-23 kg) srodka Bore-Gel | Do otworéw o wiekszej srednicy lub
skaty/piasku dtugosci nalezy uzy¢ 0.5 pt (235 ml) srodka

No Sag.

spekana skata

50 Ib (23 kg) srodka Bore-Gel
0.5-1 Ib (225-450 g) srodka No-Sag

Nalezy uzy¢ 0.5 |b (225 g) $rodka Barolift
w celu zmniejszenia strat ptuczki w formaciji.
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Wymagania dotyczace ptuczki wiertniczej

1. Nalezy okresli¢ warunki wiercenia i wybra¢ odpowiednig mieszanke ptuczki wiertnicze;.
2. Nalezy okresli¢ ilos¢ potrzebnych materiatdw eksploatacyjnych i sprawdzi¢ ich dostepnose.
*  Pluczka wiertnicza.

e Zaopatrzenie w wode. Jezeli bedzie potrzebna wieksza ilos¢ wody, niz mozna przewiez¢
na maszynie, nalezy zorganizowac transport dodatkowej wody.

« Bentonit lub polimer.
3. Sprawdz jakos¢ wody.

e Zbadaj pH wody za pomocg pH-metru lub paskéw do mierzenia pH. Jezeli pH jest ponizej
9,0, nalezy dodac 1 Ib (454 g) sody amoniakalnej na zbiornik. Sprawdz ponownie i powtorz,
dopoki wartos¢ pH nie bedzie wynosi¢ 9-10.

e Sprawdz twardos$¢ wody za pomoca paskéw do mierzenia twardosci. Jezeli twardos¢ przekracza
125 ppm, dodaj sody amoniakalnej.
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Lepkosé mierzona lejkiem

Lepkosé¢ jest miarg wewnetrznego oporu ptynu na przeptyw; im wiekszy jest opér, tym wieksza jest
lepkos¢. Lepkos¢ ptuczki wiertniczej nalezy kontrolowac.

Do okreslenia lepkosci potrzebny jest lejek Marsha (nr kat. 259-267) oraz kubek pomiarowy, dostepne _ \\Q\I
u przedstawiciela firmy Ditch Witch. “’\

WAZNE: Sprawdz, czy lejek Marsha jest czysty i niezatkany oraz czy jest dostepny stoper
do zmierzenia czasu przy okreslaniu lepkosci.

1. Pobierz $wiezg prébke ptuczki wiertniczej
za pomocg weza do czystego pojemnika.
Prébka musi mie¢ objetos¢ co najmniej
1.5qt(1,41).

2. Zatkaj palcem dolny otwoér lejka i napetnij
go ptuczka z pojemnika przez filtr, az ptuczka
wypetni lejek do filtra.

3. Przenies lejek nad pojemnik o pojemnosci
19t (0,951).

4. Zdejmij palec z dolnego otworu lejka
i za pomocg stopera zmierz, ile sekund
potrzeba na przeptyniecie przez lejek
1 qt (0,95 I) ptuczki. Liczba sekund jest
wartoscig lepkosci.

Funnel.eps
5. Wyptucz doktadnie kubek pomiarowy
i lejek Marsha.
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Sterowanie za pomocaq urzadzenia sledzacego

Opis 0goélny

Nieprawidtowe procedury mogg spowodowac¢ uszkodzenie mienia,
zranienie lub $mieré. Zapoznaj sie z prawidtowym sposobem uzywania sprzetu.

Ten tryb umozliwia operatorowi urzgdzenia $ledzacego 750 wytgczenie napedu hydraulicznego
nacisku/wyciggania i obrotéw wiertnicy.

UWAGA: Tryb ten nie wytgcza natychmiast nacisku/wyciggania i obrotéw. Funkcje te sg wytaczane
w ciggu 16 sekund.

Nalezy uzy¢ sterowania za pomocg urzadzenia $ledzgcego przy kazdej zmianie zestawu wiertniczego lub
ilekro¢ przewdd wiertniczy zostanie odstoniety. Sterowanie za pomoca urzadzenia $ledzacego dziala
poprzez zatrzymanie tacznosci miedzy urzadzeniem sledzacym a wyswietlaczem. Gdy to nastapi,
zaswieci sie zielona kontrolka urzgdzenia sledzacego na wiertnicy i zostang wytaczone nacisk/wyciaganie
i obroty.

Praca

Wiaczenie nacisku/wyciggania
i obrotéw

1. Wigcz wiertnice.

2. Wytacz wyswietlacz 750.

3. Nacisnij i przytrzymaj przycisk
DOWNLOAD (POBIERANIE) (1) podczas
wigczania wyswietlacza 750, az pojawi
sie czterocyfrowy kod (2).

TrackerControl_750D.eps
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4. Wiacz urzadzenie sledzace 750 i sprawdz
czterocyfrowy kod.

Jezeli kody na urzgdzeniu $ledzacym

i wyswietlaczu sg takie same, zostanie
wigczony uktad hydrauliczny nacisku/
wyciggania i obrotow wiertnicy.

Jezeli kody na urzadzeniu $ledzacym
i wyswietlaczu nie sg takie same, nalezy
wyregulowaé kod urzadzenia $ledzgcego.

Nacisnij i przytrzymaj przycisk
przéd/tyt/lewo/prawo podczas
wykonywania ponizszych regulacji.

Uzyj przyciskéw ON/OFF (WL./WYL.),
aby przesuna¢ w przéd dwie pierwsze
cyfry (1). Uzyj przycisku DEPTH

A
RO\

TrackerControl_750T.eps

(GLEBOKOSC), aby zmniejszy¢ dwie pierwsze cyfry.

Uzyj strzatki w gore, aby przesung¢ w przdd dwie ostatnie cyfry (2). Uzyj strzatki w dot, aby

obnizy¢ dwie ostatnie cyfry.

Nacisnij i przytrzymaj kazdy przycisk, aby szybko zwiekszac¢ lub zmniejszaé wartosci.

Nacisnij i przytrzymaj przycisk przod/tyt/lewo/prawo i nacisnij przycisk MODE (TRYB), aby zacza¢
wysyta¢ kod z urzadzenia sledzacego do wyswietlacza. Zostanie wigczony uktad hydrauliczny

nacisku/wyciggania i obrotow wiertnicy.

Wskazowka diagnostyczna: Jezeli nacisk/
wycigganie i obroty nie zostang wigczone:

Sprawdz, czy jest wigczona zielona
kontrolka urzadzenia sledzacego

na pulpicie kotwienia wiertnicy. Jezeli
jest, prawdopodobnie zostata
przerwana tacznosé miedzy
urzgdzeniem sledzacym

i wyswietlaczem lub urzadzenie
sledzace jest ustawione

na nieprawidtowy kod.

Jezeli nie mozna przywrdécic
potaczenia, nalezy zainstalowac klucz
sterowania za pomocg urzadzenia
sledzacego (pokazany) na wiertnicy.
Zielona kontrolka urzadzenia
sledzacego znajdujgca sie na pulpicie

kotwienia wiertnicy zostanie zgaszona.

Nacisk/wycigganie i obroty bedg
dziatac.

j210m013h.eps

5.  Wyjmij klucz sterowania za pomoca urzadzenia sledzacego (pokazany) z pulpitu ustawczego
na tyle wiertnicy. Klucz powinien pozosta¢ w posiadaniu operatora.

6. Prowadz wiercenie i sledz odwiert.
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Wytaczenie nacisku/wyciggania
i obrotow

1. Kiedy gtowica wiertnicza wejdzie
do docelowego wykopu lub wyjdzie
z gruntu, wylacz urzadzenie sledzace.

Po 8-16 sekundach zaswieci sie zielona
kontrolka (pokazana) urzadzenia sledzacego,
znajdujgca sie na pulpicie kotwienia wiertnicy.
Naped hydrauliczny do nacisku/wyciggania

i obrotéw bedzie wylgczony.

2. Wytacz silnik.

j210m013h.eps

WAZNE: Operator urzadzenia $ledzacego
nie moze wytgczy¢ nacisku/wyciggania

i obrotéw z urzadzenia, kiedy klucz
sterowania za pomocg urzgdzenia
Sledzacego (pokazany) jest zainstalowany
w wiertnicy i obrécony na pozycje
wylgczong. Aby uzyskac wiecej informacii,
patrz ,Klucz sterowania urzadzenia
Sledzacego” na str. 21.

UWAGA: Jezeli nie jest uzywane sterowanie
za pomocg urzadzenia sledzacego, nalezy
przed wymiang zestawu wiertniczego
wytaczy¢ wiertnice.

j210m056h.eps

Wymien zestaw wiertniczy.

4. Jezeli jest sledzony tor rozwiertaka wstecznego, nalezy wigczyé urzadzenie Sledzace i uaktywnic
transmisje kodow. Po 8-16 sekundach zielona kontrolka urzadzenia sledzacego na pulpicie kotwienia
wiertnicy zgasnie i naped nacisku/wyciggania i obrotow bedzie dziatat.

Jezeli nie jest sledzony tor rozwiertaka wstecznego, nalezy zainstalowac klucz sterowania
za pomocag urzgdzenia sledzacego (pokazany) na wiertnicy. Zielona kontrolka urzadzenia $ledzacego
na pulpicie kotwienia wiertnicy zgasnie, a nacisk/wycigganie i obroty bedq dziataé.
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Zestawy wiertnicze

Dysze

Dysze regulujg przeptyw ptynu z rury do odwiertu. Nalezy wybra¢ dysze, ktére dostarczg co najmniej _ \@‘I
takiej ilosci ptuczki na minute, jaka jest potrzebna do stosowanego przeptywu i cisnienia. Zalecana jest “,\\
dysza, ktora dostarczy wiekszej ilosci ptuczki na minute. Zalecenia dotyczace dysz mozna uzyskac

u przedstawiciela firmy Ditch Witch.

Wiertta
Wybor

Schematy te podano jedynie jako wskazéwki. Zadne wiertto nie dziata dobrze we wszystkich warunkach.
W celu uzyskania zalecen dotyczacych warunkéw gruntowych i wiertet w danym rejonie, nalezy
skontaktowac¢ sie z przedstawicielem firmy Ditch Witch. Nalezy réwniez zobaczy¢ interaktywny program
wyboru zestawow wiertniczych w witrynie www.ditchwitch.com.

e 1 =najlepszy

e 2=dobry

* 3 =mozliwy

e 4 =niezalecany

Wiertto Grunt Grunt Grunt Grunt Grunt Miekka Twarda
piaszczysty miekki sredni twardy skalisty skata skata

Wiertto do piasku 1 2 4 4 4 4 4
Durabit 2 2 1 1 4 4 4
Wiertto Tuff 2 1 1 1 2 3 4
Wiertto stozkowe 4 3 2 1 1 2 4

Tuff

Wiertto Barracuda 2 1 1 2 3 4 4
Wiertto stozkowe 4 3 2 1 1 2 4
Wiertto do twardej 2 1 2 3 4 4 4
powierzchni

Wiertto Glacier 4 4 4 3 1 2 4
Wiertto Rhino 4 4 3 3 1 1 3
Zespot strumieniowy | 4 4 3 2 1 2 3
Rockmaster 4 4 3 2 1 1 1
Wiertto Talon Rock 4 3 2 1 1 1 4
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Grunt

Opis

grunt piaszczysty

piasek zbrylony, lotny lub inny grunt, ktérego gtéwnym skfadnikiem jest piasek

grunt miekki

piaszczysta glina

grunt sredni

glina, grunt gliniasto-ilasty

grunt twardy

nieruchoma glina, gumbo (rodzaj gliny), wszystkie gleby ubite

grunt skalisty

skata rozbrylona, glina lodowcowa, otoczaki, narzut kamienny, zwir

miekka skata

miekki wapien, piaskowiec, tupki, koral, saletra chilijska

twarda skata

granit, tupki metamorficzne, marmur, twardy wapien

Montaz

Przed zamontowaniem wiertta do obudowy usun farbe ze stykajacych sie powierzchni. Zatéz sruby
(nr kat. 107-277) i dokre¢ do 120 Ib-ft (163 Nm).

Obudowy namiaru

Instalacja namiaru

Aby zapewnié prawidtowe zainstalowanie namiaru w obudowie, nalezy umiesci¢ koniec namiaru
zawierajacy baterie z dala od wiertta.
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Rozwiertaki wsteczne

Rozwiertak wsteczny powieksza otwor podczas przeciggania rury z powrotem przez odwiert. Zaden
rozwiertak wsteczny nie dziata dobrze we wszystkich warunkach. Schematy te podano jedynie jako
wskazéwki. W celu uzyskania zalecen dotyczacych warunkéw gruntowych i rozwiertakéw wstecznych

w danym rejonie, nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem firmy Ditch Witch. Nalezy réwniez zobaczy¢
interaktywny program wyboru zestawow wiertniczych w witrynie www.ditchwitch.com.

* 1 =najlepszy
e 2=dobry
* 3 =mozliwy

* 4 =niezalecany

Rozwiertak Grunt Grunt Grunt Grunt Grunt Miekka Twarda
wsteczny piaszczysty miekki sredni twardy skalisty skata skata

Beavertail 3

Three Wing

Water Wing

S ENES

Plw|w]| kR
NN W] e
N RN R
NN R W
w|lN| R b
O I NG NG I N

Zwarty
rowkowany

Kodiak

Rhino Rock

Rockmaster

[ I N NG N
[T I NG I NG YUY
w|lh|Dd|w
O I NG NG NS
Alw|lw|k
Ml RPIDNDDN
QN SN NS BN

Stozek
upakowujacy

HC —do 4 3 2 1 1 4 4
trudnych
warunkéw

ST — rozwiertak 2 2 1 2 2 3 4
gryzowy

MX — mieszadto

CT — skrawarka

EX — poszerzacz

RPlkrlw| N
SN I CH N SR N
N[ W[ k| w
NN D
N w]| b
WD
IO I O I O S

Rowkowany
stozek

WAZNE: Definicje gruntéw sg podane w tabeli na poprzedniej stronie.
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Wymagania dotyczace ptuczki wiertniczej przy rozwiercaniu

wstecznym

Rozwiercanie wsteczne mozna wykonac pomysinie, jezeli do odwiertu jest doprowadzana odpowiednia
ilos¢ ptuczki. llos¢ potrzebnej ptuczki zalezy od wielkosci odwiertu i warunkéw gruntowych.

Aby okresli¢ minimalnag ilos¢ ptuczki potrzebng w dobrych warunkach, nalezy wykonaé ponizsze

czynnosci.

WAZNE: Uzyj wiecej ptuczki niz w tych zaleceniach, aby otwor nie byt zbyt suchy lub nieudany.

Instrukcje

Przyktad

1. Znajdz ilos¢ ptuczki, jaka jest potrzebna
w zaleznosci od wielkosci uzywanego
rozwiertaka wstecznego. Zobacz tabele
na nastepnej stronie.

Imperialne: Rozwiertak wsteczny wielkosci 6 in
wymaga co najmniej 1.47 gal/ft.

Metryczne: Rozwiertak wsteczny o $rednicy
152 mm wymaga co najmniej 18,24 I/m.

2. Nalezy pomnozyc¢ te liczbe przez
rownowartosé dlugosci na minute
planowanego rozwiercania wstecznego.
Otrzymany wynik jest szacunkowg ilo$cig
ptuczki potrzebnej w ciggu minuty
rozwiercania.

Imperialne: 1.5 gal x 2 ft/min = 3 gal na kazdg,
minute rozwiercania wstecznego.

Metryczne: 18 | x 0,5 m/min = 9 | na kazdg minute
rozwiercania wstecznego.

WAZNE: Aby uzyskaé zalecenia dotyczace dyszy, po okresleniu potrzebnej iloéci ptuczki nalezy
skontaktowac¢ sie z przedstawicielem firmy Ditch Witch.
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Wymagania dotyczace ptuczki wiertniczej przy rozwiercaniu wstecznym

Srednica rozwiertaka gal/ft I/m Srednica rozwiertaka gal/ft I/m
wstecznego/produktu wstecznego/produktu

O.? in 13 mm 0.01 0,13 13.? in 343 mm 7.44 92,35 “\\\Q\I
lin 25 mm 0.04 0,51 14 in 356 mm 8.00 99,31
15in 38 mm 0.09 1,14 14.5in 368 mm 8.58 106,54
2in 51 mm 0.16 2,03 15in 381 mm 9.18 114,01
2.5in 64 mm 0.25 3,17 15.5in 394 mm 9.80 121,74
3in 76 mm 0.37 4,56 16 in 406 mm 10.44 129,72
3.5in 89 mm 0.5 6,21 16.51in 419 mm 11.11 137,95
4in 102 mm 0.65 8,11 17 in 432 mm 11.79 146,44
4.5in 114 mm 0.83 10,26 17.5in 445 mm 12.49 155,18
5in 127 mm 1.02 12,67 18in 457 mm 13.22 164,17
5.5in 139 mm 1.23 15,33 18.5in 470 mm 13.96 173,42
6in 152 mm 1.47 18,24 19in 483 mm 14.73 182,92
6.5in 165 mm 1.72 21,41 19.5in 495 mm 15.51 192,68
7in 178 mm 2.00 24,83 20in 508 mm 16.32 202,68
7.5in 190 mm 2.29 28,50 20.5in 521 mm 17.15 212,94
8in 203 mm 2.61 32,43 21in 533 mm 17.99 223,46
8.51n 216 mm 2.95 36,61 21.5in 546 mm 18.86 234,23
9in 229 mm 3.30 41,04 22 in 559 mm 19.75 245,25
9.5in 241 mm 3.68 45,73 22.5in 572 mm 20.65 256,52
10in 254 mm 4.08 50,67 231in 584 mm 21.58 268,05
10.5in 267 mm 4.50 55,86 23.5in 597 mm 22.53 279,83
11in 289 mm 4.94 61,31 24 in 610 mm 23.50 291,86
11.5in 292 mm 5.40 67,01 24.5in 622 mm 24.49 304,15
12in 305 mm 5.88 72,97 25in 635 mm 25.50 316,69
12.5in 318 mm 6.37 79,17 25.5in 648 mm 26.53 329,49
13in 330 mm 6.90 85,63 26 in 660 mm 27.58 342,53
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Klucz maszynowy

Klucz maszynowy

Klucz maszynowy jest uzywany do podtaczania lub roztgczania elementéw zestawu wiertniczego.

%@
.~

/‘>
/&2

Poruszajace sie narzedzia mogaq zabi¢ lub zrani¢. Nalezy
wytaczy¢ naped przewodu wiertniczego, jesli istnieje niebezpieczenstwo uderzenia kogos
przez wyrzucane lub poruszajace sie narzedzia. Na przewodzie wiertniczym nie wolno
uzywac kluczy do rur.

WAZNE: Nalezy natozyé smar na gwinty i docisnaé recznie potaczenie przed zatozeniem klucza
maszynowego w celu dokrecenia potaczenia.

Klucz maszynowy podigcza sie w pozycji taczenia lub roztgczania.

QuickWrench_JoinBreak_Flats.eps

taczenie Roztaczanie

* Rozkre¢ imadto (1) i umies¢ szczeki wokét rury.

»  Skrec razem szczeki imadta.

* Umiesc¢ szczeke (2) wokét rury.

*  Przymocuj uchwyty (3) do szczek skretnika. Upewnij sie, ze oba uchwyty sa u gory.

e WIOz nakretki obrotowe (4) do uchwytéw skretnika, tak aby uchwyt skretu sruby (5) byt nad ztgczem.
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taczenie

1.

Nakres| prostg kreske przez zigcze po obu
stronach linii roztgczenia (A).

Nakres| drugg kreske (B) na ruchomej
czesci ztgcza w kierunku przeciwnym do
ruchu zaciskowego, w odlegto$ci 0.25 in
(6 mm) od pierwszej kreski.

Obrd¢ uchwyt, az druga kreska (B) zejdzie
sie z pierwszg (A).

Obro6¢ uchwyt w przeciwng strone o dwa
obroty, aby dokona¢ dekompresiji.

Zdejmij klucz maszynowy.

Rozlgczanie

ﬁ

N

QuickWrench_Join.eps

1. Obréé uchwyt, az potaczenie zostanie rozigczone.

2.

Zdejmij klucz maszynowy.
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Rury wiertnicze

Regularna konserwacja rur wiertniczych
Przygotowanie nowej rury

Przed uzyciem kazdej rury po raz pierwszy nalezy trzykrotnie powtérzy¢ ponizszg procedure:

1. Nasmaruj recznie calg powierzchnie gwintdw i obrzezy na obu koncach rury smarem
do gwintéw narzedziowych na bazie miedzi. Patrz str. 132, aby wybra¢ prawidtowy smar.

2. Polacz rury i dokre¢ potaczenie.

3. Rozkrec¢ potaczenie.

UWAGA: Niewykonanie tej procedury moze spowodowac blokowanie sie potgczen. Uszkodzi
to lub zniszczy rury.

Smarowanie gwintow przed kazdym uzyciem

Nalezy nasmarowac gwinty i obrzeza gwintow wewnetrznych smarem do gwintéw narzedziowych na bazie
miedzi. Zapobiegnie to tworzeniu sie rdzy i zmniejszy zuzycie na obrzezach i gwintach. Patrz str. 132, aby
wybra¢ prawidtowy smar.

Czyszczenie gwintow

Gwinty nalezy myé w miare potrzeby przy uzyciu detergentu i wody pod cisnieniem.

UWAGA: Nie nalezy uzywac benzyny ani innych rozpuszczalnikéw na bazie ropy naftowej. Utrudni
to przyleganie smaru do gwintéw narzedziowych i skroci zywotnos¢ gwintow.

Po wyczyszczeniu nasmarowac recznie wszystkie powierzchnie gwintow i czopow.
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Uzywanie nakrywek i zatyczek

Przed rozpoczeciem transportu zat6z zatyczke
na ztgczke zabezpieczajaca.

W razie dtuzszego przechowywania, zat6z
nakrywki i zatyczki na meskie i zenskie \
koncowki rur wiertniczych.

A
RO\

DrillPipe_Caps.eps

Wymiana zuzytej ztaczki zabezpieczajacej
Poniewaz kazda rura wchodzi w kontakt ze zigczka zabezpieczajaca, nalezy regularnie sprawdzac
zlgczke pod katem zuzycia. Zuzytg ztgczke nalezy wymienic, gdyz bedzie ona uszkadzac rury.

Aby zapozna¢ sie z opisem procedury wymiany, patrz str. 149.

Nowa ztaczke zabezpieczajgca nalezy przygotowac w taki sam sposoéb jak nowa rure wiertnicza.
Patrz ,Przygotowanie nowej rury” na str. 118.

Zmiana kolejnosci rur

Poniewaz wiodaca rura wiertnicza pozostaje dtuzej w gruncie, jest poddawana wiekszym obcigzeniom
udarowym i ulega wiekszemu zuzyciu. W celu réwnomiernego roztozenia zuzycia na wszystkie rury
nalezy przenie$¢ wiodgcq rure z poprzedniego wiercenia z pierwszej pozycji w stelazu.
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Prawidtowe uzywanie rur wiertniczych

Zestawianie potgczen

Zawsze dokladnie zestawiaj konce rur

Z gwintem zewnetrznym i wewnetrznym przed
ich skreceniem. Niedoktadne zestawienie
moze uszkodzi¢ gwinty i zniszczy¢
uzytecznosc¢ potgczenia.

WAZNE: Pierwsza rura wiertnicza musi byé
zrownana z urzadzeniem. Niewyréwnana
rura moze doprowadzi¢ do uszkodzenia
gwintéw na wszystkich dodawanych rurach.

L=

DrillPipe_Align.eps

Prawidtowe zaciskanie rury

Nalezy zacisngc rure, kiedy potaczenie jest
wysrodkowane pomiedzy skretnikami.
Zaciskaj tylko w miejscu przyktadania narzedzi
na rurze, jak pokazano. Ta czes$c rury jest
przeznaczona do zaciskania i jest znacznie

grubsza i wytrzymalsza od pozostalej '

czesci rury.

UWAGA: Zaciskanie rury w jakimkolwiek
innym miejscu ostabi jej wytrzymatos¢. Rura
taka moze sie pozniej ztamac nawet
podczas pracy pod normalnym obcigzeniem.

DrillPipe_Clamp.eps

Aby uzyskac¢ wiecej informaciji, patrz
~Zaciskanie rury” na str. 81.
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Rury wiertnicze

Prawidtowe faczenie i roztgczanie ztgczy

» Skrecaj i rozkrecaj ztacze powoli. Nie wbijaj jednej rury w drugg podczas taczenia ani nie
rozdzielaj z nadmierng sitg podczas roztgczania. Dokladnie zgraj obroty z predkosciag ruchu wézka
i zawsze powoli i ostroznie tgcz i rozigczaj potaczenia. Zapobiegnie to przecinaniu i Scieraniu -
gwintéw oraz wybrzuszaniu obrzezy. 5 Q\I

W)

» Dokre¢ catkowicie potaczenia. Kiedy potgczenie zostanie zamkniete i obrzeza zetkng sie "
ze sobg, dokrec¢ potaczenie do petnego momentu obrotowego. Nieprawidtowo dokrecone
potaczenia uszkodzg powierzchnie obrzezy oraz gwinty i spowodujg przeciekanie lub rozigczanie
sie potgczen podczas wiercenia lub rozwiercania wstecznego.

Unikanie przecigzenia rury

Nigdy nie nalezy przekracza¢ promienia wygiecia rury. Patrz ,Zalecane limity wygiecia” na str. 55.
Nie nalezy wykonywaé nadmiernych skretéw.

UWAGA: Silniejsze niz zalecane wygiecie rury spowoduje jej uszkodzenie i awarie.
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Zakonczenie pracy

Spis tresci rozdziatu
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Instrukcja obstugi JT922
Zabezpieczenie wiertnicy przed zamarznieciem

Zabezpieczenie wiertnicy przed zamarznieciem

Wiertnice mozna pozostawi¢ na noc podczas mrozu zabezpieczong ptynem niezamarzajacym na bazie
polipropylenu (nr kat. 265-644), ktéry nalezy przepompowac przez urzadzenie przed jego wytgczeniem.

Dolewanie ptynu
niezamarzajacego

1.
2.

10.
11.
12.

13.

14.

15.

Spusc reszte wody ze zbiornika.

Wilej 3 gal (11 I) zaakceptowanego ptynu
niezamarzajgcego do zbiornika.

Przesun wézek do przodu ramy wiertniczej.

Umies¢ wiadro o pojemnosci 3 gal (11 1)
pod wrzecionem.

Zal6z zatyczke na szybkoztaczce do pompy
ptuczkowej (pokazana).

Otworz zawér miedzy zbiornikiem piynu
niezamarzajgcego a gtowicg pompy
ptuczkowej.

j210m060h.eps
Obro¢ zawdr ptuczki w prawo
do pozycji zerowej.

Wiacz wiertnice i ustaw przepustnice na wolne obroty.

Powoli obracaj zawor ptuczki w lewo, az pompa zacznie wolno pracowac.
Pracuj pompg ptuczkowa, az ptyn niezamarzajacy wyptynie z wrzeciona.
Obro¢ zawor ptuczki w prawo do pozycji zerowe).

Otwérz zawor pod pulpitem operatora
(pokazany).

Powoli obracaj potencjometr ptuczki
W prawo, az pompa zacznie wolno
pracowac.

Zamknij zaw0r pod pulpitem, kiedy
wyplynie z niego ptyn niezamarzajacy.
Obrd¢ potencjometr ptuczki w lewo
do pozycji zerowej.

j210m059h.eps
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Zabezpieczenie wiertnicy przed zamarznieciem

Odzysk ptynu niezamarzajacego

Uruchom wiertnice i utrzymuj jg na niskich obrotach.
Przesun wézek do przodu ramy wiertniczej.

Umie$¢ wiadro o pojemnosci 3 gal (11 I) pod wrzecionem.
Wigcz pompe ptuczki wiertniczej na matej predkosci.

Wylacz pompe ptuczki wiertniczej, kiedy ptyn niezamarzajacy wypltynie z wrzeciona.

o o M wnh PR

2

Wilej ptyn niezamarzajacy do zbiornika. \
I

WAZNE: Plyn niezamarzajacy mozna usunaé ze zbiornika i pozbyé sie go w odpowiedni sposéb lub
mozna go uzywaé ponownie, az stanie sie zbyt rozcienczony ptuczka i straci wkasciwosci
przeciwzamarzajace.
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Sptukanie sprzetu

Sptukanie sprzetu

Uzywanie opcjonalnej
lancy wodnej

Podigcz lance do szybkoztgczki (1) na tyle
maszyny. Otworz zawor (2), aby uruchomié
przeptyw wody. Zamknij zawér, aby zatrzymac

przeptyw wody.

j21om061h.eps

Procedura

Patrz ,Zalewanie pompy pluczkowej” na str. 79.

Sptucz brud i bloto ze sprzetu strumieniem wody. Moze by¢ konieczne uzycie silnego strumienia, aby
usung¢ zaschniete btoto z okolic skretnika.
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Roztaczenie

Roztaczenie

Roztgcz i schowaj nastepujace weze i kable (jezeli byly uzywane):

» palik systemu rozpoznawania przebicia elektrycznego,

* waz ptuczkowy.

Spak ' dzi
pakowanie narzedzi V%

2

Nalezy sprawdzié, czy wszystkie klucze maszynowe, wiertta, urzadzenia wyciggajace i inne narzedzia
zostaly zaladowane na przyczepe.
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Obstuga serwisowa
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Srodki ostrozno$ci przy pracach serwisowych

Srodki ostroznosci przy pracach serwisowych

Srodki ostroznos$ci przy spawaniu

Srodki ostroznosci przy myciu

CMw



Instrukcja obstugi JT922 Obstuga serwisowa — 131
Srodki ostrozno$ci przy pracach serwisowych

Praca pod wiertnica

LR I¥44[I4  Miazdzacy ciezar moze spowodowaé $mier¢ lub
e I powazne obrazenia. Nalezy stosowaé prawidtowe procedury i sprzet lub

n nie zbliza¢ sie.

Przed przystapieniem do pracy pod wiertnicg
podpartg na stabilizatorze nalezy sie upewni¢,
ze jest ona zaparkowana na twardej nawierzchni.

1. Zdejmij zétte blokady sitownika z miejsca
ich przechowywania z tytu stelaza z rurami
i umies¢ na wysunietych ttoczyskach
sitownikéw (pokazane) z zaokrgglonymi
koncami zwréconymi w strone podstawy
stabilizatora.

2. Unies stabilizator i obniz maszyne tak, aby
blokady sitownika podtrzymywaly jej ciezar.

j210m049h.eps

Otwieranie i zamykanie
przedniej maski

Otwieranie

1. Odblokuj maske przy zatrzaskach (1),
jesli maska jest zablokowana.

2. Nacisnij przyciski blokady, aby zwolnié¢
zatrzaski.

3. Unies$ maske.

Zamykanie

1. Ustaw kotki (2) nad okreslonymi otworami. Fromoaanens

2. Zamocuj zatrzaski (1). W razie potrzeby
zablokuj je.
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Zalecane $rodki smarne/zasady serwisowania

Zalecane srodki smarne/zasady serwisowania

Element Opis

@ DEO Olej do silnikéw Diesla zgodny z klasyfikacjg CF-4 lub E1-96 API oraz lepkoscig SAE
zalecang przez producenta silnika (SAE 15W40)

@ SAE SAE 30

MPG Smar uniwersalny spetniajacy normy ASTM D217 i NLGI 5

=
. EPG Smar specjalny, zapewniajacy wytrzymatosé na najwyzsze cisnienia, spetniajacy normy
ASTM D217 i NLGI 5
EPS Smar w aerozolu do ekstremalnych cidnien
@ MPL Uniwersalny olej przektadniowy (SAE 80W90) klasy APl GL-5
|§| THF Ptyn hydrauliczny do traktoréw, np. Phillips 66 HG, Mobilfluid 423, Chevron Tractor
Hydraulic Fluid, Texaco TDH Oil lub podobny
¥ TJC Smar do gwintow narzedziowych: standardowy Ditch Witch (nr kat. 259-858) lub
Jim gatunek letni (nr kat. 256-031)
b Nalezy sprawdzi¢ poziom ptynu lub smaru
Nalezy sprawdzi¢ stan
v Yy Sp

Filtr

Nalezy zmienié, wymieni¢, wyregulowac, naprawié lub przetestowaé

Prawidtowe smarowanie i konserwacja zabezpieczajq sprzet Ditch Witch przed uszkodzeniami i awariami.
Podane okresy serwisowania stanowig minimalne wymagania. W trudnych warunkach serwisuj maszyne
czesciej. Stosuj tylko zalecane $rodki smarne. Napetniaj do pojemnosci podanej w rozdziale ,Pojemnosci
zbiornikéw plynéw” na str. 153.

Wiecej informacji na temat smarowania i konserwacji silnika zawiera instrukcja obstugi silnika Cummins®.

UWAGA:

e W celu utrzymania gwarancji stosuj tylko oryginalne czesci wyprodukowane przez firme
Ditch Witch, a takze filtry i zalecane oleje, smary, smar TJC i ptyny chtodzace.

e  Zapisuj wszystkie wymagane czynnosci serwisowe w czesci ,Dokumentacja serwisowania”
na str. 157.
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Zalecane srodki smarne/zasady serwisowania

Diagram temperatur oleju silnikowego

SAE OW - 40

°F_-20 0 20 40 60 80 100
°C-30 -20 -15 10 -5 0 10 20 30 40

t11om076c.eps

Przewidywany zakres temperatur przed nastepng wymiang oleju
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Co 10 godzin
Co 10 godzin
Miejsce Czynnosé Uwagi
WIERTNICA

Sprawdzenie wskaznika serwisowania filtra powietrza

Sprawdzenie poziomu oleju w silniku DEO

Sprawdzenie wezy hydraulicznych

Sprawdzenie poziomu ptynu w ukfadzie hydraulicznym | THF

Sprawdzenie aplikatora smaru do rur

Sprawdzenie dyszy wytryskowej automatycznej

smarownicy rur

Sprawdzenie poziomu smaru do potaczen gwintowych | TJC

(TJC) w automatycznej smarownicy rur

Sprawdzenie filtra ptuczki
Wiertnica
Sprawdzenie wskaznika serwisowania 5
filtra powietrza § Y,
Sprawdzaj wskaznik serwisowania filtra powietrza ] (508
co 10 godzin. Wymien wktad filtra, kiedy czerwona
chorggiewka wyskoczy do 20. ,Wymiana filtra _ E

| y e . e '

powietrza” na str. 149 Po wymianie filtra wyzeruj oo o o | -
wskaznik serwisowania filtra powietrza. | %

e
11 =

00

e il

j21om044h.eps
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Co 10 godzin

Sprawdzenie poziomu oleju w silniku

Gdy olej silnikowy bedzie ciepty, sprawdzaj poziom
oleju na wskazniku pretowym (1) co 10 godzin.
Uzupetniaj w miare potrzeby olej silnikowy (DEO)
przez wlew (2) w celu utrzymania poziomu oleju
przy najwyzszej linii na wskazniku pretowym.

T e
j210m014h.eps

Sprawdzenie wezy hydraulicznych

LRI 4F43Iq4 Plyn i powietrze pod ci$nieniem moga przebi¢ skore
i spowodowac obrazenia ciata lub $mieré. Nie zblizaj sie.

’ UWAGA: Wydostajacy sie ptyn pod ci$nieniem moze spowodowac
uszkodzenia ciata lub przebié skoére i zatruc.

e Przed odtaczeniem jakiejkolwiek linii hydraulicznej wytacz silnik i poruszaj wszystkimi urzagdzeniami
sterujgcymi, aby dokonaé¢ dekompresji. Obniz, zablokuj lub podeprzyj wszystkie wzniesione
elementy. Przykryj ztacze ciezkim materiatem i poluzuj lekko nakretke taczaca, aby dokonac
dekompresji uktadéw pod cisnieniem. Zlej caly ptyn do pojemnika.

e Przed uzyciem systemu sprawdz, czy wszystkie potgczenia sg szczelne i zadna linia nie
jest uszkodzona.

e Przecieki ptynu moga by¢ trudne do wykrycia. Podczas szukania przeciekdw nalezy postuzy¢
sie kawatkiem kartonu lub drewna, a nie reka.

* Nos ubranie ochronne, rekawice i okulary ochronne.

e W przypadku zranienia natychmiast skontaktuj sie z lekarzem znajgcym sie na tego
typu obrazeniach.

Sprawdzaj co 10 godzin, czy nie ma przeciekow
wezy hydraulicznych.

Y2 4 ¢

CheckHoses.eps
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Co 10 godzin

Sprawdzanie poziomu ptynu
w uktadzie hydraulicznym

b

Sprawdzaj poziom ptynu hydraulicznego

co 10 godzin. Poziom ptynu nalezy utrzymywac
w $rodkowym punkcie wziernika (2) przy
wytgczonym silniku i gdy ptyn jest zimny. Dolewaj
ptyn THF przez wlew uktadu hydraulicznego (1).

WAZNE: Jezeli zachodzi potrzeba otwarcia
systemu hydraulicznego w celu naprawy, nalezy
zatozy¢ nowy filtr (nr kat. 153-791)

na pierwszych 50 godzin pracy. Jezeli filtr ten
zaczyna by¢ zanieczyszczony po mniej

niz 20 godzinach, wymieh go na czysty. j2Tom018h.eps
Po 50 godzinach normalnej pracy wymien filtr

na czysty (nr kat. 153-792).

Sprawdzenie dyszy wytryskowej
automatycznej smarownicy rur

(opcjonalnej) @] Q

Sprawdzaj co 10 godzin dysze wytryskowg
automatycznej smarownicy rur. Upewnij sie,
ze dysza nie jest zatkana i dziata prawidtowo.
Wyczys¢ w razie potrzeby.

UWAGA: Smar do gwintéw narzedziowych
firmy Ditch Witch jest opracowany specjalnie
do wspotdziatania z systemem Ditch Witch
do smarowania rur. Uzywanie innego smaru ML
do gwintow narzedziowych zatka system. Aby U g
uzyska¢ wiecej informacji, patrz ,Zalecane j210m037h.eps

srodki smarne/zasady serwisowania”

na str. 132.

Czyszczenie

1. Do czyszczenia obr6¢ uchwyt do gérnej pozycji (A).

2. Pracuj pompa, dopdki wszystkie zatkania nie zostang wyptukane.
3. Obrdc¢ uchwyt do dolnej pozycji, czyli do pozycji spryskiwania (B).
4

Wyczys$¢ ostone dyszy. W razie potrzeby wyciggnij wktadke uchwytu/dyszy z obudowy
i wyczys¢ jg cienkim drutem lub rozpuszczalnikiem.
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Co 10 godzin

Sprawdzanie poziomu smaru b
do gwintéw narzedziowych (TJC)
W automatycznej smarownicy rur
(opcjonalnej)

Sprawdzaj co 10 godzin poziom smaru do gwintow
narzedziowych (TJC) w automatycznej smarownicy
rur. Wymien wiadro w razie potrzeby. Aby zapoznaé
sie z opisem procedury, patrz ,Wymiana wiadra
automatycznej smarownicy do gwintow
narzedziowych (TJC)” na str. 148.

UWAGA: Smar do gwintéw narzedziowych firmy
Ditch Witch jest opracowany specjalnie

do wspotdziatania z systemem Ditch Witch

do smarowania rur. Uzywanie innego smaru

do gwintéw narzedziowych zatka system. Aby
uzyskac¢ wiecej informacji, patrz ,Zalecane
srodki smarne/zasady serwisowania’

na str. 132.

j210m038h.eps

Czyszczenie filtra ptuczki

F=-1

Czys¢ filtr ptuczki co 10 godzin. Upewniaj sie,
ze w rurze filtracyjnej nie ma zanieczyszczen.

j21om042h.eps
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Co 50 godzin
Co 50 godzin
Miejsce Czynnosé Uwagi
WIERTNICA | Sprawdzenie poziomu oleju w pompie ptuczkowej SAE 30
Zmiana oleju w pompie ptuczkowej (po raz pierwszy) SAE 30
Sprawdzenie chtodnicy oleju
Wymiana filtra hydraulicznego Serwisowanie po raz

pierwszy

Sprawdzenie poziomu oleju w skrzyni przektadniowej | 2 skrzynie przektadniowe,
napedu jezdnego MPL

Sprawdzenie poziomu oleju w skrzyni przektadniowej | MPL
obrotow

Sprawdzenie watkow nacisku/wyciggania

Smarowanie przesuwnego watu zdawczego skrzyni EPS
przektadniowej obrotéw

Sprawdzenie i regulacja naprezenia paséw

Wyczyszczenie turbiny chtodnicy alternatora

Wiertnica

Sprawdzanie poziomu oleju
w pompie ptuczkowej

Nalezy sprawdzac co 50 godzin poziom oleju

w pompie ptuczkowej, otwierajgc zatyczke wlewu
(1). Poziom oleju nalezy utrzymywac¢ na poziomie
zatyczki wlewu. Dolac oleju SAE 30W w miare
potrzeby przez wlew (1).

j210m040h.eps
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Co 50 godzin

Wymiana oleju w pompie ptuczkowej
(serwisowanie po raz pierwszy)

©

Wymien olej w pompie ptuczkowej po pierwszych
50 godzinach, a nastepnie co 750 godzin. Spus¢
przez korek (2) i napetnij olejem SAE 30 przez
korek (1). Poziom oleju nalezy utrzymywac

na poziomie zatyczki wlewu.

Sprawdzenie chtodnicy oleju

Sprawdzaj co 50 godzin, czy nie ma w chlodnicy
brudu, trawy lub innych obcych materiatow.
Sprawdzaj czesciej podczas pracy w kurzu lub
w terenie trawiastym. Wyczy$¢ w razie potrzeby.

Czyszczenie

*  Wyczysé zeberka strumieniem powietrza
lub wody pod duzym cisnieniem.

»  Witryskuj do chiodnicy oleju w kierunku

zbiornika hydraulicznego. (Mk,‘

» Jezeli na chlodnicy znajduje sie smar i olej, 7{
spryskaj rozpuszczalnikiem i pozostaw e NS & * -
do przetrawienia przez noc. 1210m020.eps

WAZNE: Uwazaj, aby nie uszkodzié zeberek duzym
cisnieniem powietrza lub wody.

Wymiana filtra hydraulicznego
(po raz pierwszy)

Wymien filtr hydrauliczny po pierwszych

50 godzinach. Nastepnie wymieniaj filtr

co 500 godzin. Jezeli wskaznik filtra wskazuje
potrzebe wczesdniejszej wymiany filtra, nalezy
go wymienic¢ wczesnie;.

WAZNE: Jezeli zachodzi potrzeba otwarcia
systemu hydraulicznego w celu naprawy,
nalezy zatozy¢ nowy filtr (nr kat. 153-791)

na pierwszych 50 godzin pracy. Jezeli filtr ten

zaczyna by¢ zanieczyszczony po mnigj fL =

niz 20 godzinach, nalezy go wymienic ij
na nowy filtr. Po 50 godzinach normalnej 2Tom019neps

pracy wymien filtr na nowy (nr kat. 153-792).
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Co 50 godzin

Sprawdzanie poziomu oleju
w skrzyni przektadniowej obrotow

Sprawdzaj poziom oleju w skrzyni przektadniowe;j
obrotéw co 50 godzin. W razie potrzeby dolej oleju
MPL przez wlew (1).

WAZNE: Aby mozna byto uzyskaé prawidtowy
odczyt, rama wiertnicza musi znajdowac sie
W pozycji poziome;.

Sprawdzanie watkéw
nacisku/wyciggania

Sprawdzaj walki nacisku/wyciggania co 50 godzin.
Wyczys¢ je lub wymien, jesli nie obracajg sie
swobodnie.

Smarowanie przesuwnego watu
zdawczego skrzyni przektadniowej
obrotow

Nalezy smarowac¢ przesuwny wat zdawczy skrzyni
przektadniowej obrotéw smarem EPS co 50 godzin.

Procedura smarowania:

*  Whylacz silnik i przestaw przetgcznik odtgczania
akumulatora w pozycje wylaczona.

*  Wyczys¢ wyeksponowang czes¢ przesuwnego
watu zdawczego myjnig cisnieniowg w celu
usuniecia brudu.

. j210m030h.eps
e Wysusz dmuchawg ze sprezonym powietrzem.

* Natéz smar EPS na wszystkie wyeksponowane powierzchnie watu, przesuwajac jednoczesnie recznie
wat do srodka i na zewnatrz.

e Obroc przetacznik odtaczenia akumulatora w pozycje wigczona.
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Co 50 godzin

Obstuga serwisowa — 141

Sprawdzanie i regulacja
naprezenia paska silnika

Sprawdzaj naprezenie paska co 50 godzin.
Pasek jest prawidtowo naprezony, jezeli ugina
sie 0 okoto 3/8 in (10 mm) po nacisnieciu

na diuzszy odcinek (A).

Aby wyregulowac¢ pasek, przestaw koto
pasowe napinacza:

Uwaga: tby srub sg schowane. Uzyj klucza
szesciokatnego 8 mm, klucza ptaskiego 17 mm
oraz preta 1/2 in.

1. Poluzuj $rube z them gniazdowym (2)
i Srube (1).

2. Uzyj preta w otworach (3), aby przesunaé
koto pasowe.

3. Dokreé srube z them gniazdowym (2)
i Srube (1).

4. Sprawdz naprezenie.

Czyszczenie turbiny
chtodnicy alternatora

Czy$¢ turbine chtodnicy alternatora co 50 godzin.
Zdejmij panel boczny i uzyj sprezonego powietrza
do wydmuchania brudu i zanieczyszczen

z zeberek (pokazanych).

v~

j210m021h.eps

j21om022h.eps
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Co 250 godzin

Co 250 godzin

Miejsce Czynnosé Uwagi

WIERTNICA | Sprawdzenie ukfadu wlotu powietrza

Wiertnica

Sprawdzanie uktadu wlotu powietrza

Sprawdz weze wlotu powietrza, czy nie

ma na nich spekan, obluzowanych zaciskéw lub
przedziurawien. Docisnij lub wymieh czesci

W miare potrzeby.

j210m052h.eps
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Co 500 godzin

Co 500 godzin

Miejsce Czynnosé Uwagi

WIERTNICA | Sprawdzenie sitka filtra paliwa

Wymiana filtra paliwa

Wymiana filtra i oleju w silniku DEO

Wymiana ptynu hydraulicznego i filtra Normalne warunki

Wiertnica

Sprawdzenie sitka filtra paliwa

Sprawdzaj sitko filtra paliwa co 10 godzin.
Wyczys¢ sitko filtra paliwa:
Zamknij zawér odcinajacy paliwo.

Odkre¢ nakretke (1).

Q
0,

1
2
3. Zdejmij pokrywe sitka filtra paliwa (2).
4

Wyczys¢ sitko filtra paliwa (2) olejem

napedowym. W razie potrzeby wymien je. %ﬁ
Zat6z uszczelke (3) we wlasciwym miejscu. {M Aﬂ

Zamontuj pokrywe sitka filtra paliwa (2). j210m050h.eps
Dokre¢ srube (1).

o

7. Sprawdz nieszczelnosci.

Wymiana filtra paliwa \\,\ ~ m
/)

F==1

Wymieniaj filtry paliwa co 500 godzin.

j210m024h.eps
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Co 500 godzin

Wymiana oleju w silniku i filtra
(normalna obstuga)

Wymieniaj olej w silniku i filtr co 500 godzin
normalnej pracy. Zlej olej (3), wymien filtr (2) i wlej
9 gt (8,5 1) oleju do silnikéw wysokopreznych
(DEO) przez wlew (1).

WAZNE: Nalezy stosowaé olej podany na
diagramie temperatur w czesci ,Zalecane srodki
smarne/zasady serwisowania” na str. 132.

A 2
j210m015h.eps

Wymiana ptynu hydraulicznego i filtra

Q
SF

Wymieniaj ptyn hydrauliczny i filtr co 500 godzin.
Spus¢ ptyn hydrauliczny (3), wymien filtr (4), dolej
oleju THF do wlewu ptynu hydraulicznego (2)

i sprawdz poziom we wzierniku (1).

WAZNE: Jezeli zachodzi potrzeba otwarcia
systemu hydraulicznego w celu naprawy,
nalezy zatozyé nowy filtr (nr kat. 153-791)

na pierwszych 50 godzin pracy. Jezeli filtr ten
zaczyna by¢ zanieczyszczony po mniej niz

20 godzinach, nalezy go wymienié na nowy filtr.
Po 50 godzinach normalnej pracy wymien filtr
na nowy (nr kat. 153-792).

j21om025h.eps
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Co 750 godzin

Miejsce Czynnosé Uwagi
WIERTNICA | Wymiana oleju w pompie ptuczkowej SAE 30
Wiertnica

Wymiana oleju w pompie ptuczkowej

Wymieniaj olej w pompie ptuczkowej

co 750 godzin. Spus¢ przez korek (2) i napetnij
olejem SAE 30W przez korek (1). Poziom oleju
nalezy utrzymywac na poziomie zatyczki wlewu.
Pojemnos¢ dla pompy wynosi 1 gt (0,9 I).

j21om041h.eps
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Co 1000 godzin

Co 1000 godzin

Miejsce Czynnosé Uwagi
WIERTNICA | Wymiana oleju w skrzyni przektadniowej obrotow MPL
Wiertnica

Wymiana oleju w skrzyni
przektadniowej obrotow

Co 1000 godzin nalezy spusci¢ olej ze skrzyni
przektadniowej przez spust (2). Zaldéz z powrotem
korek spustowy. Napetij olejem MPL przez wlew
(1). Zatd6z z powrotem korek wlewu.

WAZNE: Aby mozna byto uzyskaé prawidtowy
odczyt, rama wiertnicza musi znajdowac¢ sie
W pozycji poziomej.

j210m029h.eps
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W miare potrzeby

Miejsce Czynnosé Uwagi
WIERTNICA | Czyszczenie uktadu chlodzenia silnika
Wymiana wiadra automatycznej smarownicy rur TJC

Wymiana filtra hydraulicznego

Za kazdym razem, gdy uktad

zostanie otwarty

Sprawdzanie wktadek przedniego prowadnika rur

Sprawdzanie naprezenia i stanu gasienic

Wymiana filtra powietrza

Sprawdzanie ztgczki zabezpieczajacej

Sprawdzanie ttumika

Wymiana bezpiecznikéw
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W miare potrzeby
Wiertnica
Wymiana wiadra automatycznej ~
smarownicy do gwintoéw narzedziowych ~

(TJC)

Sprawdz poziom smaru do gwintow narzedziowych
w automatycznej smarownicy (TJC) i w razie
potrzeby wymien wiadro.

Wymiana wiadra

1. Odkrec¢ nakretki motylkowe i $Sruby mocujace
pierscien podstawy (4) do pokrywy wiadra (1).

2. Obro¢ nieco pierscien podstawy, aby odczepié
haki pokrywy i wyja¢ wiadro z pokrywy.

3. Zdejmij ptytke dociskowa (3) z pustego wiadra
i zaldz jg na nowe wiadro. Docisnij mocno
ptytke dociskowg, az smar TJC ukaze sie
w srodkowym otworze.

j210m039h.eps

4. Zdejmij pierscien podstawy z pustego wiadra i zatéz go na nowe wiadro.

Zainstaluj wiadro na miejsce nad rurkg zanurzeniowg pompy. Uzyj hakéw na pokrywie,
aby zamocowac pierscien podstawy.

6. Zatoz sruby i wkre¢ nakretki motylkowe.

7. Zdejmij nakretke (2) z tr6jnika ttocznego na pompie. Pompuj, dopdki w wyptywajagcym smarze TJC nie
bedzie pecherzykéw powietrza. Wkre¢ z powrotem zaslepke.

UWAGA: W celu zachowania gwarancji nalezy stosowa¢ oryginalny smar do gwintéw narzedziowych
firmy Ditch Witch. Aby uzyskaé wiecej informaciji, patrz ,Zalecane $rodki smarne/zasady serwisowania”
na str. 132.

Wymiana filtra w uktadzie
hydraulicznym (za kazdym razem,
gdy ukiad zostanie otwarty)

Wymieniaj filtry w uktadzie hydraulicznym
za kazdym razem, gdy uktad zostanie otwarty
do naprawy. Wymien filtr i dolej oleju THF.

WAZNE: Jezeli zachodzi potrzeba otwarcia
systemu hydraulicznego w celu naprawy,
nalezy zatozyé nowy filtr (nr kat. 153-791)

na pierwszych 50 godzin pracy. Jezeli filtr ten
zaczyna by¢ zanieczyszczony po mniej niz

20 godzinach, nalezy go wymieni¢ na nowy filtr.
Po 50 godzinach normalnej pracy wymien filtr j210m019h.eps
na nowy (nr kat. 153-792).
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W miare potrzeby

Sprawdzanie naprezenia

I stanu gasienic a

Nalezy sprawdzi¢ naprezenie i stan gasienic,
wyregulowaé lub wymieni¢ w miare potrzeby.
W celu uzyskania czesci zamiennych nalezy
skontaktowac sie z przedstawicielem firmy
Ditch Witch.

Regulacja
1. Pompuj smar MPG do smarowniczki (A), @Do o

az dtugosc¢ scisnietej sprezyny, wymiar (B),
wyniesie 15.25 in (387,35 mm).
2. Przejedz do przodu o jedng dtugos$¢ maszyny !

i sprawdz ponownie naciag. «—B—

j210m035h.eps

Wymiana filtra powietrza T
Procedura wymiany: 1 ==
1. Zdejmij onrywe f_iltra,powietrza (4) i wyjmij / 2

wktad gtéwny (3) i wtérny (2).
2. Przetrzyj wnetrze obudowy (1) i umyj pokrywe. - /

3. Zatéz nowe wkiady.
4. Zaléz ponownie pokrywe z zaworem
odpylajacym w pozycji godziny 6.

5. Przestaw wskaznik serwisowania

filtra powietrza. 5= . ﬂh

tiu"

j210m045h.eps

Sprawdzanie ztaczki zabezpieczajacej

Sprawdz ztaczke zabezpieczajgcyg i wymien,
jesli zachodzi taka potrzeba. W celu uzyskania
czesci zamiennych nalezy skontaktowac sie

z przedstawicielem firmy Ditch Witch.

Uwaga: Ztaczka zabezpieczajgca musi
pasowaé¢ do wszystkich rur wiertniczych.
Sprawdz ziaczke zabezpieczajgcq pod katem
zuzycia gwintu. Jezeli gwinty ztgczki
zabezpieczajgcej sg bardziej zuzyte niz gwinty
rur, ztaczka powoduje uszkodzenia rury
wiertniczej.

Wymiana j210m032h.eps

1. Zdemontuj osiem (wskazanych) srub mocujgcych ztaczke zabezpieczajacg do wrzeciona.
Nie wyjmuj z wrzeciona trzech kotkéw ustalajgcych.

2. W razie potrzeby zdejmij i wymien O-ring.

Zamontuj w odwrotnej kolejnosci i dokre¢ osiem srub ,na krzyz” z momentem 55 Ib-ft (74,6 Nm).
Przed zatozeniem $rub natéz na nie klej Loctite® 242.
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W miare potrzeby

Sprawdz, czy tlumik jest dobrze zamocowany.

Sprawdzanie ttumika

j210m026h.eps

Nalepki na wewnetrznych panelach pozwolg

Bezpieczniki nalezy wymienia¢ w razie potrzeby.
rozpoznac bezpieczniki.

Wymiana bezpiecznikéw

j21om051h.eps
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Dane techniczne

j210m047h.eps

Wymiary Imperialne Metryczne
L, catkowita dtugos¢ maszyny (wg SAE J2022) 146 in 3,7m

W, catkowita szerokos¢ maszyny (wg SAE J2022) 48 in 12m

H, catkowita wysokos$¢ maszyny (wg SAE J2022) 74 in 1.9m

Kat wejsciowy (wg SAE J2022) 10-14° 10-14°

Kat wejscia 18° 18°

Kat wyjscia 18° 18°

Masa robocza, zbiornik wody petny, 50 rur wiertniczych 7050 Ib 3200 kg
(zgodnie z SAE J2022)

Masa robocza, zbiornik wody pusty, 50 rur wiertniczych 6700 Ib 3040 kg
Rura zasilajaca Imperialne Metryczne
Dtugosc¢ (wg SAE J2022), nominalna 72 in 1,8m
Srednica aczenia (wg SAE J2022) 2in 51 mm
Srednica rury (wg SAE J2022) 1.6in 40 mm
Minimalny promien wygiecia 105 ft 32m
Ciezar (wg SAE J2022), z wyktadzing 29 1b 13 kg
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Instrukcja obstugi JT922

Dane robocze Imperialne Metryczne
Maksymalna predko$¢ wrzeciona (wg SAE J2022) 186 rpm 186 obr./min
Maksymalny moment obrotowy wrzeciona (wg SAE J2022) 1100 Ib-ft 1491 Nm
Sita nacisku (wg SAE J2022) 9,000 Ib 40 kN
Sita wyciggania (wg SAE J2022) 9,000 Ib 40 kN
Szybkos$é przesuwu nacisku (wg SAE J2022) 188 fpm 57 m/min
Szybkos¢ przesuwu wyciagania (wg SAE J2022) 188 fpm 57 m/min
Minimalna $rednica otworu 3in 76 mm
Srednica rozwiertaka wstecznego (zalezna od gruntu) rézne rézne
Szybkos¢ poruszania sie maszyny

do przodu (wg SAE J2022) 2.3 mph 3,7 km/h

do tytu (wg SAE J2022) 2.3 mph 3,7 km/h
Nacisk nosny na podtoze (wg SAE J1309) 5.7 psi 0,4 kg/cm?
Moc Imperialne | Metryczne
Silnik: Deutz F4L2011
Paliwo: olej napedowy
Plyn chtodzacy: olej zintegrowany
Wtrysk: bezposredni
Ssanie: naturalne
Liczba cylindréw: 4
Pojemno$¢ silnika 189 in3 3,11
Srednica cylindra 3.7in 94 mm
Skok 4.4in 112 mm
Moc

moc znamionowa uzyteczna producenta (wg SAE J1349) | 53.5 hp 39,9 kw
obroty nominalne 2300 rpm 2300 obr./min
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System ptuczkowy (na maszynie) Imperialne Metryczne
Maksymalny przeptyw ptuczki wiertniczej (wg SAE J2022) 9 gpm 34 I/min
Maksymalne cisnienie ptuczki wiertniczej (wg SAE J2022) 750 psi 52 bary
Pojemnosci zbiornikéw ptynow Imperialne Metryczne
Zbiornik paliwa* 19 gal 721
Zbiornik hydrauliczny 18 gal 68 |

Olej silnikowy, tacznie z filtrem 11.6 qt 111

* W normalnych warunkach pracy petny zbiornik paliwa wystarczy na 10 godzin.

Akumulator

Pojemnos¢ wg SAE 165 min, 12 V, ujemne uziemienie, natezenie przy obrotach na zimno

w temperaturze 0°F (—18°C) 875 A wg SAE.

Poziom hatasu

Na zewnatrz — cisnienie dzwieku 104 dBA wg normy ISO 6363

Operator — cisnienie dzwieku 88 dBA wg 1SO 6394

Przedstawione specyfikacje sa zgodne z praktykami zalecanymi przez normy SAE, gdzie wskazano.
Dane techniczne sg ogoélne i moga ulec zmianie bez powiadomienia. Jezeli sa wymagane doktadne
pomiary, sprzet nalezy zwazy¢ i pomierzyé. Dostarczony sprzet moze sie rézni¢ od pokazanego

w zaleznosci od wybranych opciji.
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Procedura

Pomoc techniczna

Procedura

Nalezy natychmiast powiadomi¢ przedstawiciela firmy o wszystkich usterkach lub awariach sprzetu
Ditch Witch.

Zawsze nalezy podawa¢ model, numer seryjny i przyblizong date zakupu sprzetu. Informacje te powinien
zanotowaé wtasciciel przy zakupie sprzetu.

Uszkodzone czesci nalezy zwrdéci¢ przedstawicielowi firmy w celu ich zbadania i uwzglednienia gwaranciji,
jezeli uszkodzenie nastagpito w okresie gwarancyjnym.

Nalezy zamawia¢ oryginalne czesci zapasowe u autoryzowanego przedstawiciela firmy Ditch Witch.
Uzycie czesci innego producenta moze spowodowaé uniewaznienie gwaranciji.

Zrodia iInformacji

Publikacje

Publikacje i kasety wideo na temat bezpieczenstwa, obstugi, konserwacji i naprawy sprzetu mozna
uzyskac od przedstawiciela firmy Ditch Witch.

Szkolenia prowadzone przez firme Ditch Witch

Aby uzyskac¢ informacje na temat indywidualnych szkolen u klienta, nalezy skontaktowac
sie z przedstawicielem firmy Ditch Witch.
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Gwarancja

Warunki ograniczonej gwarancji na sprzet i czesci Ditch Witch

Bezptatne czesci zamienne do sprzetu lub czesci produkowanych przez firme The Charles Machine Works, Inc. (CMW) beda
zapewnione w autoryzowanych przedstawicielstwach firmy Ditch Witch w przypadku awarii spowodowanych wadami materiatéw lub
robocizny przez jeden (1) rok od pierwszego uzycia komercyjnego, przy czym zastosowanie majg wszystkie ograniczenia i wyjatki
podane w niniejszym dokumencie (wyjatek: 2 lata na wszystkie urzadzenia dodatkowe SK). Instalacja czesci w ramach tej gwarancji
bedzie wykonana bezptatnie w dowolnym autoryzowanym przedstawicielstwie firmy Ditch Witch podczas pierwszego roku

od pierwszego komercyjnego uzycia sprzetu Ditch Witch oznaczonego numerem seryjnym.

Wyijatki od gwarancji na produkt
. Awarie zwigzane ze zuzywaniem sie czesci bedacych w kontakcie z gruntem obejmujg m.in. zeby wkopujace, fancuchy
frezujace, zeby kota tancuchowego, czerpaki koparek podsiebiernych, ostrza zgarniaczy, rury wiertnicze, wiertta, rozwiertaki
wsteczne i potaczenia obrotowe.

. Wszelkie szkody przypadkowe i nastepcze.

. Wszystkie defekty, uszkodzenia lub obrazenia spowodowane niewtasciwym uzyciem, umysinym uszkodzeniem, nieprawidtowa,
instalacja, przerobka, zaniedbaniem lub uzyciem innym niz te, do ktérych produkty sg przeznaczone.

. Wszelkie defekty, uszkodzenia lub obrazenia spowodowane przez nieprawidtowe przeszkolenie, obstuge lub naprawe
produktéw w sposéb niezgodny z zaleceniami producenta.

. Wszystkie silniki i akcesoria do silnikow (objete oryginalna gwarancjg producenta).

. Opony, pasy i inne czesci, ktére moga podlegaé gwarancji innego producenta (gwarancje takie beda udostepniane
kupujgcemu).

. Wszystkie rekojmie niewyrazone wyraznie w tym dokumencie, tgcznie ze wszystkimi gwarancjami przydatnosci
do szczegdlnego celu i sprzedawalnosci.

JEZELI PRODUKTY SA ZAKUPIONE DO CELOW KOMERCYJINYCH WEDtUG DEFINICJI JEDNOLITEGO KODEKSU
HANDLOWEGO, NIE SA ONE OBJETE INNYMI GWARANCJAMI POZA NINIEJSZA ANI NIE ODNOSZA SIE DO NICH ZADNE
REKOJMIE PRZYStUGUJACE NABYWCOM KOMERCYJNYM. ZASTOSOWANIE MAJA WSZYSTKIE INNE WARUNKI
NINIEJSZEJ OGRANICZONEJ GWARANCJI, LACZNIE Z NALOZONYMI OPLATAMI CELNYMI,

Produkty Ditch Witch zostaty przetestowane w celu zapewnienia odpowiednich osiagéw w wiekszosci warunkéw. Nie oznacza
to, ze bedg one wykazywaty optymalne osiggi we wszystkich warunkach. Dlatego aby zapewni¢ przydatnos¢, zanim produkty
zostang zakupione, nalezy wyprobowac je w przewidywanych warunkach pracy.

Usterki zostang stwierdzone na podstawie inspekcji dokonanej przez firme CMW lub jej autoryzowanego przedstawiciela w ciggu
trzydziestu (30) dni od daty wystapienia awarii produktu lub czesci. Firma CMW poda na zgdanie lokalizacje swojej placowki
inspekcyjnej lub najblizszego autoryzowanego przedstawiciela. Firma CMW zastrzega sobie prawo do dostarczenia regenerowanych
czesci zamiennych w ramach tej gwarancji, jezeli uzna to za stosowne.

Na zyczenie sg dostepne przedtuzone gwarancje, ktére mozna uzyskaé u lokalnego przedstawiciela firm Ditch Witch lub CMW.
Niektére kraje nie zezwalajg na wytgczenia lub ograniczenia szkéd dodatkowych i nastepczych, zatem powyzsze ograniczenia

i wyjatki moga nie mie¢ zastosowania. Ponadto niektére kraje nie zezwalajg na wyjatki lub ograniczenia dotyczace terminu waznosci
rekojmi, zatem powyzsze ograniczenia moga nie mie¢ zastosowania. Niniejsza ograniczona gwarancja daje wtascicielowi produktu

okreslone uprawnienia, lecz moga mu takze przystugiwaé inne uprawnienia, rozmaite w réznych krajach.

W sprawie informacji dotyczacych niniejszej ograniczonej gwarancji nalezy skontaktowac sie z dziatem Product Support firmy CMW,
pod adresem: P.O. Box 66, Perry, OK 73077-0066, USA, lub z lokalnym przedstawicielem firmy Ditch Witch.

Pierwsza wersja: 1/91; ostatnia wersja: 1/03
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Dokumentacja serwisowania

Wykonane czynnosci serwisowe Data Godziny
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Wykonane czynnosci serwisowe Data Godziny
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