Zadania obslugowe —kafary

1. Prosz¢ wykonaé¢ obsluge akumulatora elektrycznego w maszynie, na ktorej jest przeprowadzany
egzamin w ramach obshugi technicznej codziennej.

Wytacznikiem odlagczamy przewod masowy akumulatora. Sprawdzamy zamocowanie akumulatora, czy nie ma
wyciekow elektrolitu, czystos¢ zaciskow akumulatora, w razie potrzeby usuwamy nalot i pokrywamy zaciski
wazeling techniczng. Sprawdzamy czy zaciski akumulatora sg witasciwie dokrgcone. Sprawdzamy poziom
elektrolitu 1 w razie potrzeby uzupelniamy woda destylowang. Sprawdzamy drozno$¢ otwordow
odpowietrzajagcych w korkach akumulatora oraz stan naladowania akumulatora np. areometrem (ggstos$¢
elektrolitu w akumulatorze powinna wynosi¢ 1,28 g/cm?®). W akumulatorach bezobstugowych pewnych
czynnosci nie wykonujemy. Przeprowadzajac czynnosci obstugowe przy akumulatorze, nalezy zawsze nosi¢
okulary ochronne.

1-skrzynka akumulatora,

2- wylacznik przewodu masowego akumulatora.

2. Prosze sprawdzi¢ poziom oleju hydraulicznego w ukladzie roboczym, oméwié¢ sprawdzenie oraz
uzupelnianie tego oleju.

Maszyne ustawiamy zgodnie z instrukcjg obstugi na poziomej powierzchni. Olej w uktadzie hydraulicznym nie
powinien by¢ rozgrzany, uktad hydrauliczny wyzerowany. Optyczny wskaznik poziomu zamontowany na
bocznej $cianie zbiornika umozliwia operatorowi maszyny  sprawdzenie aktualnego poziom oleju
hydraulicznego w zbiorniku. Oba oznaczenia na wzierniku wskazuja poziom maksymalny i minimalny. W razie
potrzeby poziom oleju uzupetniamy olejem hydraulicznym. Przed odkreceniem korka zbiornika nalezy usungé
zanieczyszczenia z okolic wlewu. Przy dolewaniu oleju do uktadu hydraulicznego nalezy stosowacé olej
zgodnie ze specyfikacja producenta 1 zapewni¢ mozliwie najwicksza czysto$¢ przy wykonywaniu tej
czynnosci. Pracujac przy uktadzie hydraulicznym, nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne.

1-stacyjka zaplonu, 2-korek wlewu z
odpowietrznikiem i filtrem, 3-optyczny wskaznik
zanieczyszczenia oleju, 4-chlodnica oleju
hydraulicznego, 5-zbiornik oleju hydraulicznego, 6-
wskaznik poziomu oleju z termometrem.




3. Prosz¢ oméwi¢ podstawowe czynnoS$ci obshlugi technicznej codziennej zwigzane z ukladem roboczym
maszyny.

Maszyna ustawiona na poziomym podlozu, w pozycji serwisowej, silnik wytaczony, uklad hydrauliczny
wyzerowany. Wykonujemy ogledziny uktadu roboczego maszyny. Sprawdzamy stan techniczny masztu i mtota
hydraulicznego z hakiem tadunkowym, czy nie ma ewentualnych pekni¢é, deformacji. Kontrolujemy stan
polaczen rozlacznych i nierozlacznych, stopien zuzycia lin, tancuchow, rolek prowadzacych, slizgow.
Sprawdzamy stan przewodow i zlaczy hydraulicznych oraz szczelno$¢ uktadu hydraulicznego. Smarujemy
uktad roboczy zgodnie z instrukcja smarowania oraz sprawdzamy stan poziomicy sferycznej. W maszynach
wyposazonych w osprze¢t do wiercenia kontrolujemy stan wiertnicy i §widréw. Po uruchomieniu maszyny
sprawdzamy poprawnos$¢ dzialania poszczegolnych funkcji roboczych maszyny.

1

1-mtot hydrauliczny, 2- maszt (foze), 3- podstawa masztu, 4-wiertnica.

4. Prosze zademonstrowaé, jak sprawdzi¢ poziom plynu chlodniczego i jak go prawidlowo uzupehié. W
przypadku maszyn chlodzonych powietrzem prosz¢ omowi¢ czynnosSci obshugi technicznej codziennej
tego systemu.

Maszyna ustawiona na poziomym podtozu, w pozycji serwisowej, silnik wytaczony. Ptyn w uktadzie chtodzenia
powinien by¢ zimny. Prawidlowy poziom sprawdzamy na wskazniku umieszczonym na zbiorniku
wyrownawczym lub bezposrednio w chlodnicy. W razie potrzeby uzupeliamy ptynem zalecanym przez
producenta zgodnie z instrukcjg obstugi. Korek zbiornika wyrownawczego lub chtodnicy odkrgcamy powoli w
celu wyréwnania ci$nien. Sprawdzamy czy chlodnica cieczy chtodzacej nie jest zanieczyszczona. W razie
potrzeby czy$cimy sprezonym powietrzem. W maszynach chtodzonych powietrzem sprawdzamy stan
wentylatora i pasa klinowego oraz usuwamy zanieczyszczenia z radiatora silnika.
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5. Prosz¢ omowi¢ podstawowe czynnosci obslugi technicznej codziennej zwiazane z przygotowaniem
maszyny do pracy dotyczace elementow podwozia, ze zwroceniem uwagi na uklad jezdny.

Maszyna ustawiona na poziomym podtozu, gdy jest mozliwos$¢ zatagczamy hamulec postojowy. Wykonujemy
ogledziny podwozia, sprawdzamy stan ramy i wienca obrotnicy z blokadg mechanizmu obrotu. Kontrolujemy
potaczenia roztaczne i nierozlaczne oraz sprawdzamy czy nie ma ewentualnych wyciekow. W maszynach z
uktadem jezdnym gasienicowym sprawdzamy stan ggsienic, nakladek gumowych, zwolnic, rolek
podtrzymujacych i jezdnych, kot napinajacych i1 napedowych oraz zderzakoéw. Sprawdzamy napigcie gasienicy
1 w razie potrzeby regulujemy zgodnie z instrukcja obstugi.

W maszynach z uktadem jezdnym kotowym Sprawdzamy stan opon, ci$nienie w kolach ( manometrem), czy
kota sg prawidtowo dokrecone oraz czy nie ma wyciekow oleju ze zwolnic.

1 - wieniec obrotnicy, 2 - powloka ochronna,
3 - dzwignia blokady obrotu, 4 - zderzak,

5 - gasienica, 6 - uchwyty transportowe,

7 - pokrywa serwisowa ukladu napinania
ggsienic, 8 - kolo napedowe.

6. Prosz¢ omowic¢ na czym polega sprawdzenie stanu ogumienia kol lub napiecia gasienic.

Maszyna ustawiona na poziomym podlozu, gdy jest mozliwos¢ zalgczony hamulec postojowy. Maszyng z
uktadem jezdnym ggsienicowym podnosimy za pomocg masztu az do momentu zwolnienia gasienicy.
Sprawdzamy napigcie ggsienicy i w razie potrzeby regulujemy zgodnie z instrukcjg obstugi. W maszynach
budowlanych, najczesciej spotykamy hydrauliczny mechanizm napinania ggsienic. W maszynach z uktadem
jezdnym kotowym sprawdzamy czy nie ma wyciekéw oleju ze zwolnic. Sprawdzamy stan opon, ci$nienie w
kotach ( manometrem) oraz czy kota sg prawidtowo dokrecone.

1-rolka jezdna, 2-gasienica.

1 - $ruba regulacyjna zaworu napinacza,

2 - zawOr napinacza gasienicy,

3 - oslona serwisowa.




7. Prosze sprawdzi¢ poziom oleju w misce olejowej silnika oraz wskazaé, w jaki sposob uzupelnia si¢ ten
olej.

Maszyna ustawiona na poziomym podiozu, w pozycji serwisowej. Kontrole oleju nalezy przeprowadzi¢ kiedy
silnik jest zimny 1 uplyneto dos¢ czas, aby olej sptynat na dno miski olejowej. Nalezy wyjac¢ bagnet wskaznika
poziomu z miski olejowej i sprawdzi¢ czy olej znajduje si¢ migdzy znakami na wskazniku. W razie potrzeby
uzupetniamy olej przez wlew, zgodnie ze specyfikacja znajdujaca si¢ w instrukcji obstugi.

1-otwor serwisowy (miarka oleju i korek wlewu oleju).

8. Prosze omowi¢ postepowanie operatora maszyny, jezeli zaswieci si¢ kontrolka zanieczyszczonego filtra
powietrza.

Jezeli kontrolka zanieczyszczonego filtra powietrza zaswieci si¢, nalezy wymieni¢ filtr powietrza lub go
oczy$ci¢. Maszyn¢ ustawiamy W pozycji serwisowej. Nalezy oczy$ci¢ wklad filtra zasadniczego za pomocy
sprezonego powietrza o regulowanym cisnieniu. Strumien spr¢zonego powietrza zawsze kierowaé od
wewnetrzne] czeSci wkladu na zewnatrz w kierunku przeciwnym do normalnego kierunku przeptywu
powietrza. Powietrze o wysokim ci$nieniu moze uszkodzi¢ wktad. Dysze wylotowa powietrza utrzymujemy W
odlegtosci 20 - 50 mm od wktadu filtra. Jesli po czyszczeniu filtra zasadniczego lampka ostrzegawcza nadal si¢
swieci, musi by¢ wymieniony wkiad filtra bezpieczenstwa. Podczas czyszczenia filtréw nalezy uzywac
atestowanej maseczki do oddychania.

1-wlot powietrz z filtrem, 2-obudowa silnika.




9. Prosz¢ wykonaé obsluge techniczng codzienna silnika przed praca na dwéch dowolnie wybranych
ukladach.

W silniku ttokowym maszyn budowlanych mozna wyr6zni¢ m.in.: uktadu korbowo-ttokowy, uktadu rozrzadu,
uktadu zasilania, uktadu chtodzenia, uktadu smarowania, ukladu wylotowy, uktadu dolotowy. Najtatwiej
omoéwic obstuge uktadu chtodzenia (patrz punkt nr 4) i uktadu smarowania silnika (patrz punkt nr 7).

10. Prosze zademonstrowaé sprawdzenie czystosci filtra powietrza.

Maszyne nalezy ustawi¢ w pozycji serwisowej, silnik wylaczony. Przed obstugg filtra powietrza nalezy wytrze¢
wszystkie zanieczyszczenia zgromadzone wokol pokrywy obudowy filtra. Odpig¢ klamry i zdja¢ pokrywe
koncows. Wyja¢ z obudowy wkiad filtra zasadniczego. Zwraca¢ uwage, aby nie uszkodzi¢ wkladu filtra
zasadniczego ani wktadu filtra bezpieczenstwa. Doktadnie sprawdzi¢ wktad, a w przypadku oznak uszkodzenia
nalezy go wymieni¢. Zatozenie uszkodzonego wktadu moze spowodowac przedostanie si¢ zanieczyszczen do
silnika. Przed zalozeniem wktadu filtra, oczys$ci¢ wnetrze obudowy filtra migkka szmatg 1 usunaé wszystkie

zanieczyszczenia. Na koniec zakladamy pokrywe koncows filtra.

11. Prosze wskaza¢ umiejscowienie wskaznikow plynow eksploatacyjnych wystepujacych w maszynie, na
ktorej jest przeprowadzany egzamin.

Nalezy pokaza¢ wskazniki poziomu: oleju napgdowego, oleju hydraulicznego, oleju silnikowego, ptynu
chtodzacego, wskaznik poziomu oleju przektadniowego w zwolnicach, wskaznik poziomu oleju w reduktorze
wciagarki glowne;.

Korek do kontroli poziomu oleju w zwolnicy




12. Prosze zademonstrowac obsluge codzienng ukladu hydraulicznego przed praca.

Osprzet roboczy ustawiony zgodnie z instrukcja obstugi, a uktad hydrauliczny powinien by¢ wyzerowany.
Sprawdzamy poziom oleju na wskazniku znajdujacym si¢ na zbiorniku oleju hydraulicznego, w razie potrzeby
uzupetniamy olejem hydraulicznym zgodnie z instrukcja obstugi. Przed odkreceniem korka zbiornika nalezy
usung¢ zanieczyszczenia z okolic wlewu. Sprawdzamy szczelno$¢ ukladu hydraulicznego, stan przewodow,
cylindréw hydraulicznych, zamkéw hydraulicznych oraz optyczny wskaznik zanieczyszczenia oleju.
Sprawdzamy czysto$¢ i szczelno$¢ chtodnicy oleju hydraulicznego. Pracujac przy uktadzie hydraulicznym,
nalezy zawsze nosi¢ ochronne okulary.

1- stacyjka zaptonu,

2 - korek wlewu z odpowietrznikiem i filtrem,
3 - optyczny wskaznik zanieczyszczenia oleju,
4 - chtodnica oleju hydraulicznego,

5 - zbiornik oleju hydraulicznego,

6 - wskaznik poziomu oleju z termometrem.




13. Prosze omowi¢ przygotowanie maszyny lub urzadzenia do transportu na innym $rodku transportu.

Maszyng¢ przed transportem nalezy oczysci¢. Podczas wjazdu na cigzaréwke lub naczepe, $rodek transportowy
powinien by¢ zabezpieczony przed mozliwoscig poruszania si¢. Najazdy zamocowane w sposob pewny i pod
odpowiednim katem. Maszt z mtotem hydraulicznym nalezy ustawi¢ wzdtuznie kierunku jazdy i zablokowaé
mozliwo$¢ jego obrotu. W czasie wjazdu korzystamy z pomocy osoby naprowadzajacej. Do zaladunku
maszyny mozemy wykorzysta¢ urzadzenia przetadunkowe z zawiesiami. Na srodku transportowym, maszyne
zabezpieczamy za pomocg odciggdw, klindw, zastaniamy rur¢ wydechowa.

Oznakowanie punktu mocowania

Pozycja transportowa

Max 14° (25%)

A, D-kliny, E-lina mocujaca.



14. Prosz¢ wskazac trzy przykladowe punkty smarne w maszynie lub urzadzeniu.

Na zajeciach praktycznych odszukujemy kilka punkéw smarnych w maszynie.

1 2 ' 3

1, 2, 4, 5-punkty smarne
masztu, 3-punkt smarny milota
hydraulicznego,
6, 7 —punkty smarne silownika
hydraulicznego.

15. Prosze¢ dokona¢ kontroli stanu technicznego narzedzia roboczego.

Maszyna ustawiona na poziomym podlozu, w pozycji serwisowej, silnik wylgczony, uktad hydrauliczny
wyzerowany. Wykonujemy ogledziny uktadu roboczego maszyny. Sprawdzamy stan techniczny masztu i mtota
hydraulicznego z hakiem tadunkowym, czy nie ma ewentualnych peknie¢, deformacji. Kontrolujemy stan
potaczen rozlacznych i nieroztgcznych, stopien zuzycia lin, tancuchéw, rolek prowadzacych, §lizgow. W
maszynach wyposazonych w osprz¢t do wiercenia kontrolujemy stan wiertnicy i §widrow.




16. Prosze wskaza¢ w instrukcji obstugi i eksploatacji informacje dotyczaca pojemnosci zbiornika paliwa
oraz poda¢ jaki rodzaj paliwa jest wlasciwy dla wskazanej maszyny lub urzadzenia.

Pojemnos¢ zbiornika paliwa w maszynie GAYK HRE 1000 wynosi 60 litrow ( instrukcja obstugi str. 42).
Zalecane paliw zgodnie z normg EN590, ktora okres$la wymagania jakosciowe dla oleju napgdowego. W Polsce
dodatkowo obowigzuja krajowe przepisy, ktoére musza by¢ zgodne z dyrektywami unijnymi, ale moga
wprowadza¢ bardziej restrykcyjne wymagania w niektorych obszarach.

Paliwo

17. Prosze wskazaé¢ w instrukcji obslugi i eksploatacji dane dotyczace wlasciwej ilosci oleju w ukladzie
smarowania silnika oraz odszuka¢ informacje na temat rodzaju oleju zalecanego przez producenta
maszyny.

Zgodnie z instrukcjg obstugi, maszyna GAYK HRE 1000 (patrz instrukcja obstugi strona 42) moze by¢
wyposazona w rézne wersje silnikéw firmy Hatz, co wigze si¢ inng ilo$cig oleju w uktadzie smarowania silnika.
Szczegotowe informacje zwigzane z iloscig oleju w uktadzie smarowania silnika sa podane w dokumentacji
producenta danego typu silnika. Zalecany olej dla silnikow chtodzonych powietrzem to: SAE 15W40, a dla
silnikow chlodzonych ciecza to: Low-SAPS 10W40 (patrz instrukcja obstugi str.42).




18. Prosze dokonaé sprawdzenia dzialania o$wietlenia maszyny.

W zaleznos$ci od typu maszyny zataczamy i wylaczamy poszczegdlne swiatla np.: $wiatta robocze, obrotowe

Swiatlo ostrzegawcze, itp.

D Reflektor roboczy WH/WYL

W/

Oswietlenie rozpoznawcze WL/WYL

ba

19. Prosze sprawdzi¢ poprawnos$¢ dzialania "alarmu cofania" i potwierdzi¢ w instrukcji obshlugi czy
maszyna, na ktorej przeprowadzany jest egzamin jest w niego wyposazona fabrycznie. Jakie czynnoSci

powinien podja¢ operator w przypadku stwierdzenia niesprawnosci tego alarmu.

Sygnat cofania w maszynach budowlanych to urzadzenie, ktore emituje dzwiek, informujacy o tym, ze pojazd
znajduje si¢ na biegu wstecznym. Sygnal cofania jest przydatny w pojazdach, ktére majg ograniczong
widoczno$¢ do tyhu. Jezeli maszyna budowlana jest fabrycznie wyposazona w ,,alarmu cofania” to powinien on
dziata¢ na wstecznym biegu. Niesprawnej maszyny nie wolno eksploatowaé. W instrukcji obstugi maszyny

GAYK HRE 1000 nie ma informacji na temat ,,alarmu cofania”.

20. Prosze przeprowadzi¢ obshuge systemu centralnego smarowania. W przypadku kiedy maszyna w taki

uklad nie jest wyposazona prosze omowic, w jaki sposob jest realizowana obsluga punktow smarnych.

Sprawdzamy ilo§¢ smaru w zespole pompujacym uktadu centralnego smarowania i przeprowadzamy test
dziatania. Maszyny bez uktadu centralnego smarowania, smarujemy zgodnie z instrukcja obstugi (patrz
punkt 14). Punkty smarne nalezy oczysci¢ z zanieczyszczen i za pomocg smarownicy wttaczamy wilasciwy
smar w odpowiedniej ilosci. Punkty smarne zabezpieczamy przed zanieczyszczeniami kapturkami do

smarowniczek. Maszyna GAYK HRE 1000 nie jest wyposazony w uktad centralnego smarowania.



21. Prosze przeprowadzi¢ kontrol¢ kompletnosci obowiazkowego wyposazenia maszyny lub urzadzenia
pod katem bezpieczenstwa pracy i obslugi. Kontrola przed podjeciem pracy w ramach obshugi
technicznej codziennej.

W zaleznos$ci od typu maszyny, sprawdzamy kabing ROPS, FOPS pod katem ewentualnych uszkodzen, stan
pas6w bezpieczenstwa, blokade przyrzadow sterujacych, obrotowe S$wiatlo ostrzegawcze, alarm cofania,
klakson, blokade¢ mechanizmu obrotu nadwozia, zderzak, ostony, zamki hydrauliczne, zapadke haka
tadunkowego, gasnice, wytacznik bezpieczenstwa STOP, stacyjke zaptonu.

ZDERZAK

1-przycisk wylacznika awaryjnego STOP (umiejscowienie w zaleznosci od wersji maszyny),
2-stacyjka zaplonu, 3- zélte blyskowe Swiatlo ostrzegawcze.

22. Prosz¢ wymieni¢ Srodki ochrony indywidualnej, jakich powinien uzy¢ operator podczas obshugi
masztu palownicy oraz sprawdzi¢ ich kompletnos¢.

Zgodnie z instrukcjg obstugi maszyny ( patrz str. 12) operator powinien uzywac: rekawic ochronnych, butow
ochronnych z noskami, ochronnej odziezy robocze, okularow ochronnych oraz $rodki ochrony stuchu. Osoba
przystepujaca do egzaminu musi posiada¢ odziez roboczg 1 srodki ochrony indywidualne;.

Uzywac rekawic ochronnych

Uzywaé butéw ochronnych

Uzywaé ochronnej odziezy roboczejl

Uzywaé okularéw ochronnych!

Uzywacé $rodki ochrony stuchu!

Przestrzega¢ instrukji obstugi!




23. Prosze wskaza¢ skrzynke bezpiecznikowa maszyny, na ktorej jest przeprowadzany egzamin. Prosze
podaé¢ parametry bezpiecznika dla zabezpieczenia obwodu oSwietlenia roboczego oraz podaé¢ glowng
zasade¢ wymiany bezpiecznikow.

Opis bezpiecznikow maszyn budowlanych znajdziemy na pokrywie skrzynki bezpiecznikéw i w instrukcji
obstugi. Uszkodzony bezpiecznik wymieniamy na bezpiecznik o wlasciwej wartosci natezenia pradu, dzigki
temu uklad elektryczny bedzie odpowiednio zabezpieczymy. Maszyna GAYK HRE 1000 moze by¢
wyposazona opcjonalnie w elektryczng szafe sterowniczg (1), w ktorej znajduja si¢ bezpieczniki. W instrukcji
obstugi maszyny GAYK HRE 1000, producent nie podal parametrow bezpiecznika dla zabezpieczenia obwodu
o$wietlenia roboczego.

o)

oo ©

0000 2 B
-

)

e

| 1= <
’;‘; i

24. Prosze sprawdzié, czy na wyposazeniu maszyny powinna by¢ gasnica. W przypadku potwierdzenia

!

takiej okolicznosci prosze wskazaé miejsce jej przechowywania oraz skontrolowa¢é termin jej waznosci.

W instrukcji obstugi maszyny GAYK HRE 1000 nie ma informacji na temat gasnicy.

W zaleznos$ci od typu maszyny sprawdzamy czy gasnica jest na wyposazeniu maszyny i1 kontrolujemy jej

termin wazno$ci.




25. Prosze¢ wykonaé obstuge ukladu roboczego przy zalozeniu, Ze czynnoS$ci te zostana wykonane w
ramach obshugi technicznej codziennej bezposrednio po pracy.

Maszyng ustawiamy w pozycji serwisowej, osprzgt roboczy oparty o podtoze, zataczamy hamulec postojowy i
blokad¢ obrotu nadwozia, silnik wylaczony, uklad hydrauliczny wyzerowany, kluczyk ze stacyjki wyjety.
Nalezy maszyn¢ oczy$ci¢ z zanieczyszczen powstalych w czasie pracy, w trakcie mycia przeprowadzamy
ogledziny maszyny. Po oczyszczeniu maszyny nalezy przesmarowaé punkty smarne zgodnie z instrukcja
obstugi, tankujemy maszyn¢ do petna ze wzgledu na mozliwo$¢ kondensacje pary wodnej, odlgczamy
akumulator wytacznikiem masy i zabezpieczamy maszyng¢ przed osobami postronnymi.

26. Prosze wykonaé¢ zerowanie ukladu hydraulicznego z uwzglednieniem warunkéw technicznych
maszyny, na ktorej jest przeprowadzany egzamin. Prosz¢ omowi¢ w jakich sytuacjach zerowanie ukladu
hydraulicznego jest konieczne.

Przed wyzerowaniem uktadu hydraulicznego nalezy ustawi¢ osprzet roboczy w
potozenie transportowe, zatgczy¢ hamulec postojowy 1 wylaczy¢ silnik. W celu
zredukowania ci$nienia oleju w  ukladzie hydraulicznym nalezy poruszaé
dzwigniami rozdzielacza we wszystkie mozliwe pozycje (sterowanie
bezposredniec). W maszynach wyposazonych w rozdzielacze hydrauliczne
sterowane joystickami lub przyciskami (sterowanie posrednie), dodatkowo nalezy
ustawi¢ kluczyk w stacyjce w pozycje zapton. Wyzerowanie niektorych uktadow
hydraulicznych maszyn np. wyposazonych w akumulatory hydrauliczne, wymaga
innej procedury szczegoétowo opisanej w instrukcji obstugi.

27. Prosze sprawdzié¢ poziom oleju w reduktorze wciagarki gléwnej.

W zaleznosci od typu maszyny poziom oleju w reduktorze wciggarki glownej mozna sprawdzi¢ za pomoca
wskaznika w formie bagnetu lub oczka kontrolnego. Najczeséciej spotykanym rozwigzaniem jest otwor
kontrolny z korkiem. Maszyna GAYK HRE 1000 nie ma wciagarki linowe;.

\ Otwor kontrolny

Jl

—OlggT - Korek otworu
przektadniowy, kontrolnego




28. Prosz¢ omowi¢ znaczenie trzech dowolnie wybranych piktogram6éw umieszczonych na maszynie lub
urzadzeniu lub wskazanych w instrukcji obslugi i eksploatacji.

Zachowac bezpieczng odlegtos$¢ od linii energetycznych.

Goraca powierzchnia 1 strefa niebezpieczna dla osob
postronnych.
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Niebezpieczenstwo zgniecenia.

Maszyna spetnia wymogi bezpieczenstwa zgodnie z
dyrektywa UE 1 poziom ci$nienia akustycznego.




29. Prosze przeprowadzié inspekcje lin kafara z oméwieniem wykonywanych czynnosci.

Podczas obstugi zwracamy uwage czy lina nie ma §ladow Kkorozji wewngtrznej lub zewnetrznej, czy Srednica
liny nie ulegla zmniejszeniu o 7%, a liczba peknigtych drutéw nie jest wigksza od 10% wszystkich drutéw w
linie. Lina nie moze mie¢ zadnych $ladow deformacji. Wyzej wymienione defekty kwalifikuja ling do
wymiany. Ponadto sprawdzamy stan mocowania liny i jej napigcie.

Przyklady niebezpiecznych uszkodzen kwalifikujacych lin¢ do wymiany:

Suply lub zacisnigte petle wskutek Rirowa deformacji liny
zapetlenia liny

Zapetlenice liny, ktora zostala napigla Delormacia w ksstaleie koszyka
bez mosliwoscel jej obrocenia wokol spowodowana naglym obeigzeniem
whasne] os luznej liny

Migiscowe zwigkszenie 1 znmeyszeme Nadmierna hiezba peknictyeh drutow
sredmey liny, 7wigzane ze zniekszialee-
niem lub pekmigeiem rdzenia

Falistosc Iiny (ksztalt srubowy osi). Ling Splaszezenic iy w wyniku zgniccenia
nalezy wyimienic, gdyv na dlugoser 23 d mechaneznego
odchylenie osi hny przekracza 1/3 d
{(d - srednica nominalna liny)



30. Prosze sprawdzi¢ wzrokowo stan akumulatoréow hydraulicznych w ukladzie roboczym kafara. Prosze
omowi¢ ich znaczenie w tym ukladzie.

Akumulator umozliwia magazynowanie energii potencjalnej w postaci nat¢zenia przeptywu i cisnienia oleju.
Gdy ci$nienie w uktadzie hydraulicznym spada, zgromadzong w akumulatorze energi¢ mozna wykorzysta¢ i

zamieni¢ w energi¢ mechaniczng odbiornika. Podczas obstugi sprawdzamy wzrokowo czy nie ma $ladow
wycieku oleju, korozji oraz uszkodzen mechanicznych.
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1-przekré6j akumulatora hydraulicznego



