Zadania obslugowe - wiertnice dla technologii bezwykopowych

1. Prosz¢ wykonaé¢ obstluge akumulatora elektrycznego w maszynie, na ktorej jest przeprowadzany
egzamin w ramach obslugi technicznej codziennej.

Wylacznikiem odlagczamy przewdd masowy akumulatora. Sprawdzamy zamocowanie akumulatora, czy nie ma
wyciekéw elektrolitu, czysto$¢ zaciskow akumulatora, w razie potrzeby usuwamy nalot i pokrywamy zaciski
wazeling techniczng. Sprawdzamy czy zaciski akumulatora sg wilasciwie dokrgcone. Sprawdzamy poziom
elektrolitu 1 w razie potrzeby uzupelniamy woda destylowang. Sprawdzamy drozno$¢ otworow
odpowietrzajacych w korkach akumulatora oraz stan natadowania akumulatora np. arecometrem (ggstos$¢
elektrolitu w akumulatorze powinna wynosi¢ 1,28 g/cm?®). W akumulatorach bezobstugowych pewnych
czynno$ci nie wykonujemy. Przeprowadzajac czynnosci obslugowe przy akumulatorze, nalezy zawsze nosi¢
okulary ochronne.

1-przetacznik odtgczenia akumulatora.
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2. Prosz¢ sprawdzi¢ poziom oleju hydraulicznego w ukladzie roboczym, omowi¢ sprawdzenie oraz
uzupelnianie tego oleju.

Maszyne ustawiamy zgodnie z instrukcja obstugi na poziome;j
powierzchni. Olej w ukladzie hydraulicznym nie powinien by¢
rozgrzany, uklad hydrauliczny  wyzerowany. Optyczny wskaznik
poziomu zamontowany na er 3

bocznej $cianie zbiornika
umozliwia operatorowi maszyny
sprawdzenie aktualnego poziom
oleju hydraulicznego w zbiorniku.
Oba oznaczenia na wzierniku
wskazujg poziom maksymalny 1
minimalny. W razie potrzeby
poziom oleju uzupetniamy olejem

hydraulicznym.
Przed odkreceniem korka
zbiornika nalezy usung¢

zanieczyszczenia z okolic wlewu.

Przy dolewaniu oleju do uktadu hydraulicznego nalezy stosowac olej zgodnie ze specyfikacja producenta i
zapewni¢ mozliwie najwiecksza czysto$¢ przy wykonywaniu tej czynnosci. Pracujac przy ukladzie
hydraulicznym, nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne.



3. Prosze omowi¢ podstawowe czynnos$ci obslugi technicznej codziennej zwiazane z ukladem roboczym
maszyny.

Maszyna ustawiona na poziomym podlozu, w pozycji serwisowej, silnik wyltaczony, uktad hydrauliczny
wyzerowany. Wykonujemy ogledziny uktadu roboczego maszyny. Sprawdzamy stan techniczny: ramy
wiertniczej, wozka, wrzeciona, skretnikow imadlowych, systemu kotwienia, stabilizatora, stelaza z Zzerdziami
wiertniczymi, glowicy wiercacej, rozwiertakow, systemu pluczkowego, urzadzenia sledzacego. Kontrolujemy
stan polaczen roztgcznych i nierozlacznych. Sprawdzamy stan przewodow 1 zlaczy hydraulicznych oraz
szczelno§¢ ukladu hydraulicznego. Smarujemy ukfad roboczy zgodnie z instrukcja smarowania oraz
sprawdzamy poziom smaru do gwintow

W automatycznej smarownicy zerdzi
wiertniczych. Po uruchomieniu maszyny
sprawdzamy  poprawno$¢  dzialania
poszczegdlnych  funkcji  roboczych
maszyny.

1-stanowisko operatora, 2-wrzeciono,
3-wozek, 4-stelaz z zerdziami,
5-stabilizator,

6-rama wiertnicza, 7 gasienic,
8-skretniki imadtowe,

9-system kotwienia.



4. Prosze zademonstrowaé, jak sprawdzi¢ poziom plynu chlodniczego i jak go prawidlowo uzupekic. W
przypadku maszyn chlodzonych powietrzem prosze omowi¢ czynnos$ci obslugi technicznej codziennej
tego systemu.

Maszyna ustawiona na poziomym podtozu, w pozycji serwisowej, silnik wytaczony. Ptyn w uktadzie chtodzenia
powinien by¢ zimny. Prawidtowy poziom sprawdzamy na wskazniku umieszczonym na zbiorniku
wyrownawczym lub bezposrednio w chtodnicy. W razie potrzeby uzupetniamy ptynem zalecanym przez
producenta zgodnie z instrukcja obstugi. Korek zbiornika wyréwnawczego lub chtodnicy odkrecamy powoli w
celu wyrdwnania ci$nien. Sprawdzamy czy chtodnica cieczy chlodzacej nie jest zanieczyszczona. W razie
potrzeby czys$cimy sprezonym powietrzem. W maszynach chtodzonych powietrzem sprawdzamy stan
wentylatora i pasa klinowego oraz usuwamy zanieczyszczenia z radiatora silnika. Silnik wiertnicy JT 922 jest
chtodzony powietrzem. 1
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Turbina uktadu chtodzenia silnika wiertnicy JT 922.



5. Prosze sprawdzi¢ poziom oleju w misce olejowej silnika oraz wskaza¢, w jaki sposob uzupelnia si¢ ten
olej.

Maszyna ustawiona na poziomym podtozu, w pozycji serwisowej. Kontrole oleju nalezy przeprowadzi¢ kiedy
silnik jest zimny 1 uptyneto dos¢ czas, aby olej sptynat na dno miski olejowej. Nalezy wyjac¢ bagnet wskaznika
poziomu z miski olejowej i sprawdzi¢ czy olej znajduje si¢ miedzy znakami na wskazniku. W razie potrzeby
uzupetniamy olej przez wlew, zgodnie ze specyfikacja znajdujaca si¢ w instrukcji obstugi.

1-wskaznik poziomu oleju, 2-wlew oleju.

6. Prosze wykonaé obsluge techniczng codzienng silnika przed praca na dwoch dowolnie wybranych
ukladach.

W silniku ttokowym maszyn budowlanych mozna wyrdzni¢ m.in.: ukladu korbowo-ttokowy, uktadu rozrzadu,
ukladu zasilania, uktadu chtodzenia, ukladu smarowania, uktadu wylotowy, uktadu dolotowy. Najtatwiej
omoOwi¢ obstuge uktadu chtodzenia (patrz punkt nr 4) i ukladu smarowania silnika (patrz punkt nr 5).

7. Prosze wskazaé trzy przykladowe punkty smarne w maszynie lub urzadzeniu.

Na zajeciach praktycznych odszukujemy kilka punkéw smarnych w maszynie.
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8. Prosze zademonstrowa¢é sprawdzenie czystosci filtra powietrza.

Maszyne nalezy ustawi¢ w pozycji serwisowej, silnik wytaczony. Przed obstuga filtra powietrza nalezy
sprawdzi¢ wskaznik zanieczyszczenia filtra oraz wytrze¢ wszystkie zanieczyszczenia zgromadzone wokoét
pokrywy obudowy filtra. Odpia¢ klamry i1 zdja¢ pokrywe koncowa. Wyja¢ z obudowy wkiad filtra
zasadniczego. Zwraca¢ uwage, aby nie uszkodzi¢ wktadu filtra zasadniczego ani wktadu filtra bezpieczenstwa.
Doktadnie sprawdzi¢ wktad, a w przypadku oznak uszkodzenia nalezy go wymieni¢. Zatozenie uszkodzonego
wktadu moze spowodowaé przedostanie si¢ zanieczyszczen do silnika. Przed zalozeniem wkladu filtra,
oczysci¢ wnetrze obudowy filtra migkka szmata 1 usungé wszystkie zanieczyszczenia. Na koniec zakladamy

pokrywe koncows filtra.
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Obudowa filtra powietrza.

Wskaznik zanieczyszczenia filtra powietrza.




9. Prosz¢ zademonstrowac obsluge codzienng ukladu hydraulicznego przed praca.

Osprzet roboczy ustawiony zgodnie z instrukcja obshugi, a uktad hydrauliczny powinien by¢ wyzerowany.
Sprawdzamy poziom oleju na wskazniku znajdujacym si¢ na zbiorniku oleju hydraulicznego, w razie potrzeby
uzupetniamy olejem hydraulicznym zgodnie z instrukcja obstugi. Przed odkreceniem korka zbiornika nalezy
usuna¢ zanieczyszczenia z okolic wlewu. Sprawdzamy szczelno$¢ uktadu hydraulicznego, stan przewodow,
cylindrow hydraulicznych, zamkéw hydraulicznych. Sprawdzamy czystos¢ 1 szczelno$¢ chtodnicy oleju
hydraulicznego. Pracujac przy uktadzie hydraulicznym, nalezy zawsze nosi¢ ochronne okulary

1-wskaznik optyczny, 2-wlew oleju. Chtodnica oleju hydraulicznego.

10. Prosze sprawdzi¢ pod wzgledem sprawnosci wskazniki kontrolne na pulpicie operatora oraz omowié
ich znaczenie.

Uruchamiamy maszyne i sprawdzamy sprawnos$¢ przyrzadow pomiarowych. Wskazniki kontrolne dostarczaja
operatorowi wiertnicy wiele informacji na temat stanu technicznego maszyny, parametroéw pracy oraz zagrozen
zwigzanych z porazeniem pradem. Przyrzady pomiarowe zapewniaja efektywna i bezpieczng prace w danych

warunkach terenowych.
s @

1-wsksznik ci$nienia pluczki, 2- wskaznik cis$nienia oleju w uktadzie

pchania/ciggnigcia,

3-wskaznik ci$nienia oleju w ukladzie obrotu wrzeciona, 4-wskaznik przegrzania silnika,

5- wskaznik cis$nienia oleju silnikowego, 6-wskaznik temperatury oleju hydraulicznego,

7-wskaznik zanieczyszczenia filtra oleju hydraulicznego, 8-licznik godzin, 9-wskaznik paliwa, 10- wskaznik
$wiecy zarowej, 11-wskaznik przebicia elektrycznego.



11. Prosze wskaza¢ umiejscowienie wskaznikow plynéw eksploatacyjnych wystepujacych w maszynie, na

ktorej jest przeprowadzany egzamin.

W zaleznosci od typu maszyny, nalezy pokaza¢ wskazniki poziomu: oleju napgdowego, oleju hydraulicznego,
oleju silnikowego, ptynu chtodzacego, ptynu spryskiwacza szyb, wskaznik poziomu oleju przektadniowego w

zwolnicach, wskaznik poziomu oleju w pompie ptuczkowej, poziom wody w zbiorniku.

1-korek wlewu i poziomu oleju pompy pluczkowej , 2-korek spustowy oleju.

Korek do kontroli poziomu oleju w zwolnicy.



12. Prosze omowic¢ przygotowanie maszyny lub urzadzenia do transportu na innym Srodku transportu.

Maszyne przed transportem nalezy oczys$ci¢. Podczas wjazdu na cigzardwke lub naczepe, $rodek transportowy
powinien by¢ zabezpieczony przed mozliwoscig poruszania si¢. Najazdy zamocowane w sposob pewny i pod
odpowiednim katem. W czasie wjazdu korzystamy z pomocy osoby naprowadzajacej. Do zaladunku maszyny
mozemy wykorzystaé urzadzenia przetadunkowe z zawiesiami. Na $rodku transportowym, maszyne

zabezpieczamy za pomocg odciagoéw, klindw, zastaniamy rur¢ wydechowa.

Punkty mocowania.




13. Prosze wskazaé w instrukcji obstugi i eksploatacji informacje dotyczaca pojemnosci zbiornika paliwa

oraz podac jaki rodzaj paliwa jest wlasciwy dla wskazanej maszyny lub urzadzenia.

Pojemnos¢ zbiornika paliwa w wiertnicy JT922 wynosi 72 litrow ( instrukcja obstugi str. 153). Zalecane paliw
zgodnie z normg EN590, ktéra okresla wymagania jako$ciowe dla oleju napgdowego. W Polsce dodatkowo
obowigzuja krajowe przepisy, ktére musza by¢ zgodne z dyrektywami unijnymi, ale moga wprowadzaé

bardziej restrykcyjne wymagania w niektorych obszarach.

Pojemnosci zbiornikéow plynow Imperialne Metryczne

Zbiornik paliwa® 19 gal 721

14. Prosze wskazaé w instrukcji obstugi i eksploatacji dane dotyczace wlasciwej ilosci oleju w ukladzie
smarowania silnika oraz odszuka¢ informacj¢ na temat rodzaju oleju zalecanego przez producenta

maszyny.

Ilos¢ oleju silnikowego w wiertnicy JT922 tacznie z filtrem oleju wynosi 11 litréw ( instrukcja obstugi

str. 153). Zalecany oleje 15W40 (instrukcja obstugi str. 132)

Olej silnikowy, fgcznie z filtrem 11.6 gt 111

Element Opis

@ DEO Olej do silnikow Diesla zgodny z klasyfikacjg CF-4 lub E1-96 APl oraz lepkoscig SAE
zalecang przez producenta silnika (SAE 15W40)

15. Prosz¢ dokona¢ sprawdzenia dzialania oSwietlenia maszyny.

W zaleznos$ci od typu maszyny zalaczamy i wylaczamy poszczegolne Swiatta np.: $wiatta robocze, obrotowe
Swiatto ostrzegawcze, itp.




16. Prosze sprawdzi¢ poprawnos¢ dzialania "alarmu cofania" i potwierdzi¢ w instrukcji obshugi czy
maszyna, na ktorej przeprowadzany jest egzamin jest w niego wyposazona fabrycznie. Jakie czynnosci

powinien podjac operator w przypadku stwierdzenia niesprawnosci tego alarmu.

Sygnat cofania w maszynach budowlanych to urzadzenie, ktére emituje dzwigk, informujacy o tym, ze pojazd
znajduje si¢ na biegu wstecznym. Sygnal cofania jest przydatny w pojazdach, ktére maja ograniczong
widoczno$¢ do tylu. Jezeli maszyna budowlana jest fabrycznie wyposazona w ,,alarmu cofania” to powinien on
dziala¢ na wstecznym biegu. Niesprawnej maszyny nie wolno eksploatowa¢. W instrukcji obstugi wiertnicy

JT922 nie ma informacji na temat ,,alarmu cofania”.

17. Prosze przeprowadzi¢ kontrole kompletnosci obowiazkowego wyposazenia maszyny lub urzadzenia
pod katem bezpieczenstwa pracy i obslugi. Kontrola przed podjeciem pracy w ramach obslugi

technicznej codzienne;j.

W zalezno$ci od typu maszyny, sprawdzamy kabing ROPS, FOPS pod katem ewentualnych uszkodzen, stan
pasoOw bezpieczenstwa, blokade przyrzadéw sterujacych, obrotowe $wiatto ostrzegawcze, alarm cofania,
klakson, blokad¢ mechanizmu obrotu kabiny, ostony, zamki hydrauliczne, wyltacznik bezpieczenstwa STOP,

stacyjke zaptonu, system rozpoznawania przebicia elektrycznego, piktogramy, gasnice, apteczke.

DitchWitch  ®

Pozycja kabiny na czas pracy. Wskaznik przebicia elektrycznego.



18. Prosze przeprowadzic obstluge systemu centralnego smarowania. W przypadku kiedy maszyna w taki
uklad nie jest wyposazona prosze omowié, w jaki sposob jest realizowana obsluga punktow smarnych.

Sprawdzamy ilo$¢ smaru w zespole pompujacym ukladu centralnego smarowania i przeprowadzamy test
dzialania. Maszyny bez ukladu centralnego smarowania, smarujemy zgodnie z instrukcja obstugi. Punkty
smarne nalezy oczysci¢ z zanieczyszczen i za pomocg smarownicy wttaczamy wilasciwy smar w odpowiedniej
ilosci. Punkty smarne zabezpieczamy przed zanieczyszczeniami kapturkami do smarowniczek. Wiertnica
JT922 nie jest wyposazony w uktad centralnego smarowania.

19. Prosz¢ wskaza¢ skrzynke bezpiecznikowa maszyny, na ktorej jest przeprowadzany egzamin. Prosze
podaé¢ parametry bezpiecznika dla zabezpieczenia obwodu oswietlenia roboczego oraz podaé¢ glowng
zasade wymiany bezpiecznikow.

Opis bezpiecznikdw maszyn budowlanych znajdziemy na pokrywie skrzynki bezpiecznikdw 1 w instrukcji
obstugi. Uszkodzony bezpiecznik wymieniamy na bezpiecznik o wtasciwej wartosci natezenia pradu, dzigki
temu uktad elektryczny bedzie odpowiednio zabezpieczymy. W instrukcji obstugi wiertnicy JT922, producent
nie podal parametréow bezpiecznika dla zabezpieczenia obwodu o$wietlenia roboczego. W instrukcji
eksploatacji jest informacja, ze ,,nalepki na wewnetrznych panelach pozwola rozpozna¢ bezpieczniki” (str.
150).

Pokrywy bezpiecznikow elektrycznych.



20. Prosze sprawdzié, czy na wyposazeniu maszyny powinna by¢ gasnica. W przypadku potwierdzenia
takiej okolicznosci prosze wskaza¢ miejsce jej przechowywania oraz skontrolowa¢é termin jej waznosci.

W instrukeji obstugi wiertnicy JT922 nie ma informacji na temat gasnicy.

W zaleznos$ci od typu maszyny sprawdzamy czy gasnica jest na wyposazeniu maszyny i kontrolujemy jej
termin waznosci.

21. Prosz¢ wykonaé¢ obsluge ukladu roboczego przy zalozeniu, ze czynnoSci te zostana wykonane w

ramach obslugi technicznej codziennej bezposrednio po pracy.

Maszyn¢ ustawiamy w pozycji serwisowej, silnik wylaczony, uklad hydrauliczny wyzerowany, kluczyk ze
stacyjki wyjety. Nalezy maszyn¢ oczySci¢ z zanieczyszczen powstatych w czasie pracy, pluczemy pompe¢ do
bentonitu, w trakcie mycia przeprowadzamy ogledziny maszyny. Po oczyszczeniu maszyny nalezy
przesmarowaé¢ punkty smarne zgodnie z instrukcja obslugi, tankujemy maszyne do pelna ze wzgledu na
mozliwo$¢ kondensacj¢ pary wodnej, odlagczamy akumulator wytacznikiem masy i zabezpieczamy maszyne
przed osobami postronnymi. Podczas mrozéw zabezpieczamy wiertnic¢ przed zamarznigciem plynem

niezamarzajacym na bazie polipropylenu.




22. Prosze wykonaé¢ zerowanie ukladu hydraulicznego z uwzglednieniem warunkéw technicznych
maszyny, na ktorej jest przeprowadzany egzamin. Prosz¢ omowi¢ w jakich sytuacjach zerowanie ukladu
hydraulicznego jest konieczne.

Przed wyzerowaniem uktadu hydraulicznego nalezy ustawi¢ maszyne w

potozenie serwisowe 1 wytaczy¢ silnik. W celu zredukowania ci$nienia oleju w

uktadzie hydraulicznym nalezy porusza¢ dzwigniami rozdzielacza we

wszystkie mozliwe pozycje (sterowanie bezposrednie). W maszynach

wyposazonych w rozdzielacze hydrauliczne sterowane joystickami lub

przyciskami (sterowanie posrednie), dodatkowo nalezy ustawi¢ kluczyk w

stacyjce w pozycje zaplon. Wyzerowanie uktadéw hydraulicznych maszyn

wyposazonych w akumulatory hydrauliczne, wymaga innej procedury,

szczegotowo opisanej w instrukcji obstugi.

23. Prosze omowié¢ znaczenie trzech dowolnie wybranych piktogramow umieszczonych na maszynie lub
urzadzeniu lub wskazanych w instrukcji obstugi i eksploatacji.

Niebezpieczenstwo porazenia pradem. Dotknigcie linii elektrycznych
spowoduje $mier¢ lub powazne obrazenia. Nalezy zapoznaé si¢ z
polozeniem linii 1 nie zbliza¢ si¢ do nich.

Gorace czesci moga spowodowac oparzenia. Nie nalezy dotykac
goracych czeSci, dopoki nie ostygna, strefa niebezpieczna dla oséb
postronnych.

Maszyna spelnia wymogi bezpieczenstwa zgodnie z dyrektywa UE, poziom
ci$nienia akustycznego na zewnatrz maszyny 102 dB.



