Zadania obslugowe- zesp6l maszyn do produkcji mieszanek betonowych.

1. Prosze sprawdZz poprawno$¢ dzialania oraz jakoS$¢ polaczen instalacji doprowadzajacej wode do
zespolu maszyn do produkcji mieszanek betonowych.

Czynnosci obstugowe nalezy wykona¢ przy wylaczonym i zabezpieczonym urzadzeniu. Nalezy sprawdzi¢ stan
instalacji doprowadzajacej wode pod katem szczelnosci potaczen, sprawdzamy stan filtrow, zawordéw 1 ich
poprawnos¢ dziatania. Sprawdzamy czy urzadzenie dozujace wodg jest wytarowane i czy woda przeptywa do
mieszalnika.

Zbiornik wyréwl
E1000807

Punkt potfaczenia
instalacji wodnej

Instalacja wodna % Bl P meaesn

_

———————

B~ s\

Linia czyszczaca

-I o —l I _] I Linia wody

PRI ———

e - ———————————— -

~

Schemat instalacji wodnej A.

Przytacze wody. Waga wody.



2. Prosz¢ wykona¢ obshuge codzienna przenosnikow slimakowych i tasmowych.

Czynnosci obstugowe nalezy wykonaé przy wylaczonym i1 zabezpieczonym urzadzeniu. Niektore czynnosci
obslugowe wymagaja jednak zataczenia poszczegdlnych mechanizmoéw. Przed wlaczeniem urzadzenia nalezy
ostrzec wszystkie osoby, przebywajace w strefie niebezpiecznej urzadzenia. Podczas wilaczania nalezy
zachowa¢ bezpieczng odleglto$¢ od zrédel zagrozen. W przypadku przenosnikéw slimakowych, obsluga
codzienna obejmuje ogledziny wzrokowe, sprawdzenie potaczen Srubowych, uszczelek, czyszczenie koryta
przeno$nika w celu usunigcia zanieczyszczen, sprawdzanie nietypowych dzwigkdéw, monitorowanie oznak
zuzycia, oraz smarowanie tozysk. Wtazy rewizyjne utatwiaja obstuge przenosnikéw slimakowych.

A-uktad napedowy, B-koryto rurowe, C- wat slimakowy z tulejkq sprzegajqcq zakonczony modutem
uszczelniajgcym oraz tozyska posrednie, D- otwor wlotowy cementu, E- otwor wylotowy cementu,
F-wlazy rewizyjne, ich ilos¢ zalezy od diugosci przenosnika.

Podczas obslugi przeno$nika tasmowego nalezy sprawdzi¢ przesuw tasmy. Tasma przenosnika musi poruszaé
si¢ bez materiatu. Przed sprawdzeniem lub regulowaniem przesuwu tasmy konieczne jest usuni¢cie z wagi
tasmowej wszystkich stwardniatych osadow 1 zanieczyszczen. Podczas ruchu probnego tasma nie moze
hatasowa¢ ani ociera¢ o ramg¢ wagi tasmowej lub inne elementy mocujace. Sprawdzamy czy tasma porusza si¢
prostoliniowo. Begben napgdowy 1 napinajacy powinny by¢ ustawione rownolegle wzgledem siebie.
Sprawdzamy czy naciag tasmy jest prawidtowy. W celu sprawdzenia naciggu tasmy wagi taSmowej nalezy
zmierzy¢ zwis tasSmy. Zwis regulujemy Srubami przy bebnie napinajacym. Sprawdzi¢, czy na powierzchni
taSmy nie ma uszkodzen, peknie¢ i §ladow ocierania. Sprawdzamy stan rolek podtrzymujacych, zgarniaczy lub
szczotek czyszczacych, oston 1 wylacznika bezpieczenstwa. Po wykonaniu zabiegéw konserwacyjnych nalezy
upewni¢ si¢, czy narzedzia zostaly usunigte ze strefy niebezpiecznej urzadzenia, a wszystkie urzadzenia
zabezpieczajace zostaly poprawnie zamontowane.
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1-rolka podtrzymujaca, 2-rolka nosna, 3- b¢ben napedowy,
4- tasma przenos$nika, 5-ostony zabezpieczajace,
6-$ruby regulacyjne naciggu tasmy.

Beben napedowy.

Beben napinajacy.



3. Prosze¢ sprawdzi¢ poziom kruszywa w poszczegoélnych zasobnikach.

Zasobnik szeregowy jest napetniany kruszywami za pomocg tadowarki kotowej. W zaleznosci od wymaganych
grubosci kruszyw moze on mie¢ rozng ilos¢ komoér. Nalezy pamigtac, ze piasek mozna sktadowaé tylko w
komorach z zamontowanym wibratorem. Poprzez wyloty zasobnika szeregowego kruszywa przedostaja si¢ na
wage taSmowa i sg tam wazone w sposob przyrostowy. W zalezno$ci od typu wezta betoniarskiego, poziom
kruszywa sprawdzamy w sposob wizualny bezposrednio w zasobnikach (na sktadowisku) lub na stanowisku
operatora.
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Sktadowisko kruszywa wachlarzowe. Monitor na stanowisku obstugi wezta betoniarskiego.



4. Prosze sprawdzi¢ poziom cementu w silosie.

Pomiar poziomu cementu w silosie wykonywany jest przy pomocy elektrod pomiarowych. Wskazania poziomu
napehnienia silosow s3 podawane procentowo w sposob ciagly, na monitorze komputera lub wskaznikach
znajdujgcego si¢ na stanowisku operatora wezla betoniarskiego.
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5. Prosze wskazad, gdzie si¢ znajduje czujnik wilgotnosci kruszywa. Jakie sa rodzaje takich czujnikow?

Nowoczesna technologia pomiaru mikrofalowego pozwala na niezwykle doktadne okres§lenie wstepnej
wilgotnosci mieszanki betonowej lub kruszywa. W =zaleznosci od typu wezta betoniarskiego, kontrola
wilgotnos$ci odbywa si¢ za pomocg mikrofalowej sondy wilgotno$ci umieszczonej w $cianie lub dnie komory w
ktérej znajduje si¢ odpowiednia frakcja kruszywa, lub w dnie mieszalnika jezeli chodzi o pomiar w jego
wnetrzu. System w oparciu o rejestrowane zmiany wytworzonego pola magnetycznego okresla aktualng
wilgotno$¢ mieszanki znajdujacej si¢ w mieszalniku i1 koryguje ja az do osiggnigcia zadanej wilgotnos$ci. W
trakcie mieszania betonu komputer koryguje w sposob ciggly ilos¢ wody w zarobie, az do osiggnigcia
wymaganej plastycznos$ci. Do pomiaru wilgotno$ci kruszywa stosuje si¢ rowniez czujniki optyczne i radarowe.
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Czujnik na dozowniku taémov&;yrh ‘ Czujnik nad tasma wazaca




5. Prosze wykona¢ obstuge techniczng codzienng instalacji pneumatycznej.

Zbiornik ci$nieniowy sprezarki podlega szczegdtowej kontroli Urzedu Dozoru Technicznego. W ramach
obstugi codziennej instalacji pneumatycznej nalezy sprawdzi¢ poziom oleju w sprgzarce. W razie potrzeby
uzupetniamy poziom oleju zgodnie z instrukcja obstugi. Sprawdzamy czysto$¢ filtra ssacego spregzarki
powietrza, napi¢cie pasa w przekladni pasowej oraz usuwamy kondensat pary wodnej. Podczas obstugi
codziennej instalacji pneumatycznej sprawdzamy szczelno$¢ instalacji, warto$¢ cisnienia powietrza oraz
sprawdzamy poprawnos$¢ dziatania sitownikow pneumatycznych.
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6. Prosze sprawdzi¢ stan instalacji uziemiajacej. Sprawdzenie ograniczy¢ do oceny wzrokowej.

Uziemienie w we¢zle betoniarskim jest niezbedne dla bezpieczenstwa i1 ochrony przed porazeniem
elektrycznym. Uziemienie jest roéwniez istotne w kontek$cie ochrony odgromowej, zapewniajac
odprowadzenie pradu piorunowego do ziemi. W wezle betoniarskim mozna wykonaé uziemienie na kilka
sposobow. Najczesciej stosuje si¢ uziemienie otokowe lub pionowe, a takze mozna wykorzysta¢ zbrojenie
fundamentu. Istotne jest, aby uziemienie byto wykonane zgodnie z obowigzujacymi normami i zapewniato
odpowiednig rezystancje. Uziemienie otokowe wykonuje si¢ je w postaci uziomu poziomego (np. bednarki lub
ptaskownika), ktory jest zakopany w gruncie na gltgbokos$¢ co najmniej 0,6 m. Uziemienie pionowe wykonuje
si¢ je w postaci uzioméw pionowych (np. szpilkowych), ktére sa pograzane w gruncie na gltebokos$¢ co
najmniej 3 m. Uziomy pionowe moga by¢ pojedynczymi pretami lub wieloma prgtami potaczonymi ze soba.
Uziemienie fundamentowe polega na wykorzystaniu zbrojenia fundamentu jako uziomu, ktore jest
bezposrednio potaczone z przewodem uziemiajacym.. Nalezy pamigta¢ o regularnej kontroli i konserwacji
systemu uziemienia. Wszystkie
elementy uziemiajace  (uziomy
pionowe, fundamentowe, bednarka)
musza by¢ ze soba polaczone w
sposéb  trwaly 1 niezawodny,
tworzac spojny uktad
uziemiajacy. Przewody taczace
poszczegbdlne elementy uziomu z
instalacja  elektryczng  powinny
mie¢ odpowiedni przekrd] i byé
wykonane z materiatéw
przewodzacych prad (np.
miedz). W przypadku watpliwosci,
nalezy  skonsultowaé¢ si¢ z
doswiadczonym elektrykiem.

Instalacja uziemajgca wykonanna za pomoca bednarki.
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7. Prosze wykona¢ obstuge codzienng urzadzen dozujacych i wazacych surowce.

Przed przystapieniem do kontroli urzadzen dozujacych i wazacych nalezy przetaczy¢ wezel betoniarski na
reczne sterowanie. Podczas czynnosci kontrolnych nalezy zachowa¢ bezpieczng odlegtos¢ od zrodet zagrozen.
Podczas pracy nalezy utrzymywac¢ kontakt glosowy lub radiowy ze wszystkimi osobami biorgcymi udziat w
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Waga tasmowa kruszywa.

Przed kazdym rozpoczeciem pracy nalezy na monitorze obstugi sprawdzi¢ potozenie zerowe wskazania
ci¢zaru. Mniejsze odchylki sa korygowane przez automatuyczne tarowanie zera. Jezeli waga taSmowa jest
pusta, na monitorze obslugowym musi by¢ wyswietlany wskaznik ci¢zaru ,,0”. W razie potrzeby nalezy
skalibrowa¢ wage przy pomocy odwaznikow kalibrujacych. Podczas obstugi codziennej nalezy skontrolowac
zawieszenie wagi taS§mowej 1 $rub zabezpieczajacych wage. Nalezy sprawdzi¢ zasuwy dozujace kruszywo,
dziatanie sitownikow pneumatycznych oraz mocowanie i dziatanie wibratora. Sprawdzamy stan przewodow
elektrycznych, pneumatycznych oraz smarujemy punkty smarne. Nalezy sprawdzi¢ naciggnigcie i wyrdwnanie
tasmy transportujacej. Sprawdzi¢ czy na ta§mach nie znajduja si¢ zanieczyszczenia, w razie potrzeby tasmociag
nalezy oczys$ci¢. Sprawdzamy stan bgbna napedowego, napinajacego, rolek podtrzymujacych, zgarniaczy lub
szczotek czyszczacych.
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Wskaznik cig¢zaru.

Wskazniki ci¢zaru.



Tensometry wagi kruszywa.

Sitownik pneumatyczny zasuwy dozujacej kruszywo.




Winda podajnika kruszywa.

Podczas obsugi codziennej nalezy wykona¢ ruch préobny podajnika kruszywa w trybie recznym. Zwracamy
uwage, aby czerpak (skip) osiggat prawidlowo gorne potozenie krancowe, pozycje zatrzymania posredniego 1
dolne potozenie krancowe. Nalezy sprawdzi¢ dziatanie wszystkich wytacznikow krancowych na prowadnicy
windy oraz stan lin, urzadzen zabezpieczajacych, kosza zasypowego, w razie potrzeby nalezy nasmarowac
uktad jezdny podajnika kruszywa (skipu).

Wylacznik krancowy. Sworzen blokujacy.

Winda podajnika kruszywa.
Waga cementu.

Przed kazdym rozpoczeciem pracy nalezy na monitorze obstugowym sprawdzi¢ potozenie zerowe wskaznika
cigzaru. Nalezy oczy$ci¢ wage cementu i tensometry z pozostatosci cementu oraz pytow. Sprawdzamy stan
podwieszenia tensometréw. Nalezy sprawdzi¢ poprawno$¢ mocowania wibratora, stan przewodow
elektrycznych, smarujemy elementy zawieszenia wagi. W razie potrzeby, nalezy wage cementu skalibrowac.

Wibrator wagi cementu. Tensometr wagi cementu.



Waga wody.

Przed kazdym rozpoczgciem pracy nalezy na monitorze
obstugowym sprawdzi¢ polozenie zerowe wskaznika
cigzaru. Skontrolowa¢ przeptyw wody w mieszalniku.
Sprawdzi¢ szczelno$¢ zaworéw zamykajacych. Oczys$cié
filtr w osadniku zanieczyszczen. Nalezy sprawdzi¢ stan
wieszakOw tensometrow, w razie potrzeby oczyS$ci¢ i
przesmarowaé.  Sprawdzamy  szczelno$¢  uktadu
wazacego wodg. Jesli waga wody dziata nieprawidtowo

nalezy ja skalibrowac.

Waga wody.

Waga dodatkow chemicznych.

Przed kazdym rozpocz¢ciem pracy nalezy na monitorze obstugowym sprawdzi¢ potozenie zerowe wskaznika
cigzaru. Sprawdzi¢ mocowanie oraz sposob ulozenia wezy. Sprawdzié ci$nienie robocze plukania oraz ustawic
wlasciwg warto$¢ cisnienia. Sprawdz stan mocowania tensometru wagi dodatkow chemicznych, jesli to
konieczne nalezy je oczysci¢ i przesmarowaé. Kontrolujemy czy system wagi dodatkéw chemicznych nie ma
zadnych przeciekdw. Sprawdzamy czy pompy dodatkéw chemicznych i sitowniki pneumatyczne dziataja

poprawnie. Jesli waga dziata nieprawidtowo nalezy ja skalibrowac.

Waga dodatkéw chemicznych. Tensometr wagi dodatkéw chemicznych.



8. Prosz¢e omowi¢ poprawnos¢ dzialania wylacznikow awaryjnych.

W zaleznosci od typu urzadzenia, wylaczniki awaryjne mogg znajdowaé si¢ w nastgpujacych miejscach: na
pulpicie obslugi sterowania urzadzenia, w drzwiach szafy rozdzielczej, na prowadnicy windy u dotu, przy lince
zabezpieczajace] na przenos$nikach tasmowych (wylaczony zostaje tylko przenosnik), na pomoscie maszyny
przy mieszalniku, przy klapie mieszalnika, na jednej ze $cian boksu (przy sktadowisku wachlarzowym), w
kabinie  nagarniacza kruszywa (przy sktadowisku wachlarzowym). Naci$nigcie przycisku wytaczania
awaryjnego powoduje wylaczenie wszystkich napedow z wyjatkiem sprezarki, ktora jest nadal gotowa do
pracy. Po wecisnigciu wylacznika awaryjnego, szafy rozdzielcze urzadzenia nie sa odlaczone od napigcia. W
tych miejscach wystepuje zagrozenie zycia zwigzane z porazeniem pradem. Nigdy nie nalezy uzywaé
przyciskow wylaczania awaryjnego jako przelacznikéw konserwacyjnych. Po odblokowaniu przycisku
wylacznika awaryjnego nalezy uzy¢ gtownego wytacznika i potwierdzi¢ t¢ czynnos$¢ na sterowniku wezla.
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Wytacznik ,,STOP”.

Wylacznik awaryjny na pulpicie sterujacym.
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Wylacznik awaryjny na wadze taSmowe;j. Wylacznik awaryjny na prowadnicy windy.



9. rosze¢ przeprowadzi¢ kontrole kompletnosci obowiazkowego wyposazenia maszyny lub urzgdzenia pod
katem bezpieczenstwa pracy i obslugi. Kontrola przed podje¢ciem pracy w ramach obshlugi technicznej
codziennej.

Sprawdzamy wyposazenie maszyny wptywajace na bezpieczenstwo pracy. W zaleznosci od modelu wezta
betoniarskiego mozna spotka¢ rdézne rozwigzania techniczne zwickszajace bezpieczenstwo pracy. Maszyny do
produkcji mieszanek betonowych powinny by¢ wyposazone w wyltacznik glowny pradu z mozliwoscia
blokady, wylaczniki awaryjne ,,STOP” lub linkowe wlaczniki bezpieczenstwa, wylacznik przy pokrywie
mieszalnika, wytgczniki krancowe, ostony elementéw ruchomych, blokady mechaniczne podajnika kruszywa
(skipu), piktogramy informujace o zagrozeniach, sygnalizator §wietlny dla srodkéw transportowych (semafor),
gasnice, apteczke, kamery do obserwacji pola pracys, itp.

Wylaczniki awaryjne ,,STOP”. Wylacznik krancowy.

1- wylacznik awaryjny,
2- kraty ochronne.

Sygnalizacja $wietlna (semafor).

Sworzen blokujacy podajnik
kruszywa.



10. Prosze sprawdzié¢, czy na wyposazeniu maszyny powinna by¢ gasnica. W przypadku potwierdzenia
takiej okolicznosci prosz¢ wskazaé¢ miejsce jej przechowywania oraz skontrolowa¢ termin jej waznosci.

Sprzet gasniczy np. gasnice lub systemy sygnalizacji pozaru w betoniarniach musza by¢ dostepne przez caly

czas na wypadek sytuacji awaryjnych.

r

11. Prosze omowi¢ znaczenie trzech dowolnie wybranych piktogramow umieszczonych na maszynie lub
urzadzeniu lub wskazanych w instrukcji obshugi i eksploatacji.

Przed
montazem 1
przed
uruchomieniem
urzadzenia oraz
podczas obstugi
i konserwacji
nalezy
przestrzegac
bezwzglednie
instrukcji
obstugi.

Przed
czynnos$ciami
zZwigzanymi  z
montazem 1
konserwacja
wewnatrz 1 na
zZewnatrz,
wylaczy¢
urzadzenie
wylacznikiem
gtownym,
zamkng¢ i
zabra¢ klucz.

Uwaga!
Nieupowaznionym
wstep wzbroniony.

Przy pracach pod
podajnikiem
kruszywa,
podajnik  nalezy
zabezpieczy¢  za
pomoca sworznia
blokujacego.

Uwagal!
Przebywanie pod
urzgdzeniem oraz
w zasiegu
ruchomych cze$ci
zabronione.

Zakaz wstepu do
strefy zasobnika na

kruszywo.
Niebezpieczenstwo
upadku i
zasypania.



12. Prosze wykonaé obsluge codzienng przesiewacza oraz sortownika kruszywa zespolu maszyn do
produkcji mieszanek betonowych.

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy sprawdzi¢ stan oston ruchomych czgsci przesiewacza oraz dokonaé
oceny wizualnej stanu uziemienia, wylacznikdw i1 przewodoéw elektrycznych. W ramach obslugi codziennej
nalezy sprawdzi¢ czysto$¢ skrzyni wibracyjnej i ustawienie zestawu sit roboczych. Regularne czyszczenie sit
przesiewacza zapobiega ich zapychaniu si¢. Zapoznaj si¢ z instrukcja obstugi konkretnego modelu
przesiewacza, aby uzyskac szczegotowe informacje na temat jego dziatania i konserwacji. Przestrzegaj zasad
bezpieczenstwa podczas obstugi przesiewacza.

13. Prosze sprawdzi¢ poziom oleju w przekladniach podajnikow tasmowych zespolu maszyn do
produkcji mieszanek betonowych.

Przed przystapieniem do obstugi nalezy wylaczy¢ urzadzenie wylacznikiem glownym i zabezpieczy¢ przed
przypadkowym zataczeniem. W celu sprawdzenia poziomu oleju w przektadniach podajnikéw tasmowych
nalezy wykreci¢ §rube z otworu kontrolnego. Poziom oleju powinien siega¢ otworu kontrolnego. W obudowie
przektadni podajnika tasmowego moze by¢ rowniez umieszczone oczko kontrolne poziomu oleju
przekladniowego. W razie potrzeby nalezy uzupetni¢ poziom oleju przektadniowego przez wlew, zgodnie ze
specyfikacja producenta.

Sruba otworu kontrolnego.

Oczko kontrolne w obudowie przektadni.



