Zadania obslugowe - maszyny do rozkladania mieszanek mineralno-asfaltowych

1. Prosze wykona¢ obsluge akumulatora elektrycznego w maszynie, na ktorej jest przeprowadzany
egzamin w ramach obshugi technicznej codziennej.

Podczas obstugi akumulatorow elektrycznych nalezy przestrzega¢ zasad BHP, aby unikna¢ ryzyka
porazenia pradem, poparzenia kwasem i innych obrazen. Nalezy unika¢ otwartego ognia i iskier, stosowac
odziez ochronng 1 odpowiednie narzedzia. Wazne jest roéwniez, aby nie dopuszcza¢ do zwar¢, unikaé
kontaktu z elektrolitem 1 przestrzega¢ instrukcji producenta. Wytacznikiem odtaczamy przewdd masowy
akumulatora. Sprawdzam zamocowanie akumulatora, ewentualne wycieki elektrolitu, czysto§¢ zaciskow

akumulatora, w razie potrzeby usuwamy nalot i pokrywamy zaciski wazeling techniczng. Sprawdzamy czy
zaciski akumulatora sg wiasciwie dokrecone. Sprawdzamy poziom elektrolitu i w razie potrzeby
uzupetniamy wodg destylowang. Sprawdzamy droznos¢ otworéw odpowietrzajacych w korkach
akumulatora oraz stan natadowania akumulatora np. areometrem (ggstos¢ elektrolitu w akumulatorze
powinna wynosi¢ 1,28 g/cm?®). W akumulatorach bezobstugowych pewnych czynnosci nie wykonujemy.

2. Prosze sprawdzi¢ poziom oleju hydraulicznego w ukladzie roboczym, omowi¢ sprawdzenie oraz
uzupelnianie tego oleju.

Maszyne¢ ustawiamy zgodnie z instrukcja obstugi na poziomej powierzchni i redukujemy ci$nienie w
uktadzie hydraulicznym. Olej w uktadzie hydraulicznym nie powinien by¢ rozgrzany. Przed odkrgceniem
korka zbiornika nalezy usunaé zanieczyszczenia z okolic wlewu. W razie potrzeby poziom oleju
uzupeliamy olejem hydraulicznym. Przy dolewaniu oleju do uktadu hydraulicznego nalezy stosowac olej
zgodnie ze specyfikacja producenta 1 zapewni¢ mozliwie najwicksza czysto$¢ przy wykonywaniu tej
czynno$ci. Pracujac przy uktadzie hydraulicznym, nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne.




3. Prosz¢ omowi¢ podstawowe czynnosci obstlugi technicznej codziennej zwigzane z ukladem
roboczym maszyny.

W ramach obstugi codziennej nalezy dokona¢ ogledzin uktadu roboczego. Sprawdzamy stan potaczen
roztacznych i nieroztacznych, poziom oleju hydraulicznego, poziom oleju w przektadniach przeno$nika
zgrzebtowego 1 $limakowego oraz czy nie ma wyciekdw oleju. Smarujemy maszyne¢ zgodnie z instrukcja
smarowania lub sprawdzamy uklad centralnego smarowania. Lozyska przeno$nikdéw §limakowych nalezy
smarowac bezposrednio po pracy, w temperaturze roboczej, aby usung¢ ewentualne resztki bitumu.
Sprawdzamy stan techniczny kosza zasypowego z klapami kosza i rolkami oporowymi . Kontrolujemy
stan techniczny 1 napigcie przenosnika zgrzeblowego oraz dokonujemy ogledzin przenos$nikow
slimakowych pod wzgledem ewentualnych uszkodzen. Sprawdzamy stan techniczny stotu uktadajacego
zwracajac szczegolng uwage na uklad rozsuwania stotu, listwe tempera, plyte gladzaca oraz systemem
podgrzewania. Jezeli elementy stotu uktadajacego sa podgrzewane elektrycznie to dodatkowo sprawdzamy
stan 1 napigcie pasOw generatora, a w przypadku podgrzewania gazowego zwracamy uwage na mocowanie
butli gazowych, polozenie zaworéw oraz szczelno$¢ instalacji gazowej. Przed pracg urzadzenia
montujemy i kalibrujemy uktad do regulacji grubosci uktadanej nawierzchni oraz kontrolujemy dziatanie
czujnikow ilosci mieszanki mineralno-asfaltowej przy przeno$nikach slimakowych. Nalezy natychmiast
usung¢ stwierdzone usterki, aby unikna¢ szkdd, zagrozen wypadkowych lub zanieczyszczenia srodowiska.

Elementy robocze i punkty smarne przeno$nikéw slimakowych



Ukltadu rozsuwania stotu.

Czujnik ilosci mieszanki mineralno-asfaltowej przy przeno$niku slimakowym.



4. Prosze¢ zademonstrowaé, jak sprawdzi¢ poziom plynu chlodniczego i jak go prawidlowo uzupelnié.
W przypadku maszyn chlodzonych powietrzem prosze omoéwi¢ czynnosci obstlugi technicznej
codziennej tego systemu.

Ptyn w uktadzie chlodzenia powinien by¢ zimny. Prawidlowy poziom sprawdzamy na wskazniku
umieszczonym na zbiorniku wyréwnawczym lub w przypadku niektorych maszyn w chtodnicy. W razie
potrzeby uzupetniamy ptynem zalecanym w instrukcji obstugi. Korek zbiornika wyréwnawczego lub
chlodnicy odkrecamy powoli w celu wyrdwnania cisnien. W maszynach chtodzonych powietrzem
sprawdzamy stan wentylatora i paska klinowego oraz usuwamy zanieczyszczenia z radiatora silnika.

5. Prosze sprawdzi¢ poziom oleju w misce olejowej silnika oraz wskazaé¢, w jaki sposéb uzupeknia si¢
ten olej.

Maszyna ustawiona na poziomym podtozu, w pozycji serwisowej. Kontrole oleju nalezy przeprowadzié¢
kiedy silnik jest zimny i uptyneto dosc¢ czas, aby olej sptynat na dno miski olejowej. Nalezy wyjac bagnet
wskaznika poziomu z miski olejowej i sprawdzi¢ czy olej znajduje si¢ migdzy znakami na wskazniku. W
razie potrzeby uzupelniamy olej przez wlew, zgodnie ze specyfikacja znajdujaca si¢ w instrukcji obstugi.




6. Prosze omowié¢ na czym polega sprawdzenie stanu ogumienia kol lub napiecia gasienic.

Maszyna ustawiona na poziomym podtozu, gdy jest mozliwo$¢ zalaczony hamulec postojowy. W
maszynach z ukladem jezdnym gasienicowym sprawdzamy napigcie gasienicy i w razie potrzeby
regulujemy zgodnie z instrukcjg obstugi. W maszynach drogowych, najczesciej spotykamy hydrauliczny
mechanizm napinania ggsienic. Punkty smarne uktadu napinania (A) znajdujg si¢ po lewej i prawej stronie
ramy gasienicy. Wielko§¢ zwisu tancucha gasienicy okresla producent maszyny w instrukcji obstugi i
eksploatacji. Za stabo napigta gasienica powoduje nadmierne zuzywanie si¢ elementow uktadu jezdnego
oraz grozi jej spadnigciem. Za mocne napigcie gasienicy powoduje nadmierne zuzywanie si¢ elementow
uktadu jezdnego oraz grozi jej peknigciem. W niektorych uktadarkach mieszanek mineralno-asfaltowych
zastosowano uktad automatycznej regulacji naciggu gasienic.
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Hydrauliczny mechanizm napinania ggsienic.

W maszynach z uktadem jezdnym kolowym sprawdzamy czy nie ma wyciekéw z mostow napedowych i
zwolnic, smarujemy zwrotnice kot skretnych. Sprawdzamy stan opon petnych i pneumatycznych oraz czy
kota sg prawidtowo dokrecone.

W przypadku opon pneumatycznych sprawdzamy cisnienie w kotach ( manometrem). Odpowiednie
ci$nienie wptywa na zmniejszenie zuzycia opon oraz zapewnia wlasciwg trakcje uktadarki.
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Opony pelne i pneumatyczne.




7. Prosze omowi¢ postepowanie operatora maszyny, jezeli zaswieci si¢ kontrolka zanieczyszczonego
filtra powietrza.

Jezeli kontrolka zanieczyszczonego filtra powietrza zaswieci si¢, nalezy oczysci¢ lub wymieni¢ filtr
powietrza. Maszyn¢ ustawiamy w pozycji serwisowej. Nalezy oczy$ci¢ wkiad filtra zasadniczego za
pomoca sprezonego powietrza o regulowanym cisnieniu. Strumien spr¢zonego powietrza zawsze kierowac
od wewnetrznej czesci wktadu na zewnatrz w kierunku przeciwnym do normalnego kierunku przeptywu
powietrza. Powietrze o wysokim ci$nieniu moze uszkodzi¢ wkiad. Dysze wylotowa powietrza
utrzymujemy w odleglosci 20 - 50 mm od wktadu filtra. Jesli po czyszczeniu filtra zasadniczego lampka
ostrzegawcza nadal si¢ §wieci, musi by¢ wymieniony wktad filtra bezpieczenstwa. Podczas czyszczenia
filtrow nalezy uzywac atestowanej maseczki do oddychania.

8. Prosze zademonstrowacé sprawdzenie czystosci filtra powietrza.

Maszyne nalezy ustawi¢ w pozycji serwisowej. Przed obsluga filtra powietrza nalezy wytrze¢ wszystkie
zanieczyszczenia zgromadzone wokot pokrywy obudowy filtra. Odpia¢ klamry i zdja¢ pokrywe koncowa.
Wyja¢ z obudowy wkiad filtra zasadniczego. Zwraca¢ uwage, aby nie uszkodzi¢ wkladu filtra
zasadniczego ani wktadu filtra bezpieczenstwa. Dokladnie sprawdzi¢ wklad, a w przypadku oznak
uszkodzenia nalezy go wymieni¢. Zatozenie uszkodzonego wkltadu moze spowodowac przedostanie si¢
zanieczyszczen do silnika. Przed zalozeniem wktladu filtra, oczySci¢ wnetrze obudowy filtra migkka
szmatg 1 usuna¢ wszystkie zanieczyszczenia. Na koniec zaktadamy pokrywe koncowsq filtra.

Wkiad filtra bezpieczenstwa.



9. Prosz¢ zademonstrowac obsluge codzienng ukladu hydraulicznego przed praca.

Osprzet roboczy ustawiony zgodnie z instrukcjg obstugi i redukujemy cisnienie w uktadzie hydraulicznym.
Sprawdzamy poziom oleju na wskazniku znajdujacym si¢ na zbiorniku oleju hydraulicznego, w razie
potrzeby uzupelniamy olejem hydraulicznym zgodnie z instrukcjg obstugi. Przed odkreceniem korka
zbiornika nalezy usungé  zanieczyszczenia z okolic wlewu. Sprawdzamy szczelno$¢ uktadu
hydraulicznego , stan przewodow, cylindréw hydraulicznych, zamkoéw hydraulicznych. Sprawdzamy
czysto$¢ 1 szczelno$¢ chlodnicy oleju hydraulicznego. Pracujac przy uktadzie hydraulicznym, nalezy
zawsze nosi¢ ochronne okulary.

Elementy ukladu hydraulicznego: zbiornik, chtodnica, cylinder hydrauliczny.

10. Prosze wskaza¢ umiejscowienie wskaznikow plynow eksploatacyjnych wystepujacych w
maszynie, na ktorej jest przeprowadzany egzamin.

Nalezy pokaza¢ wskazniki poziomu oleju napedowego, oleju hydraulicznego, oleju silnikowego, ptynu
chtodzacego, wskaznik poziomu oleju przekladniowego w zwolnicach, przektadniach przenosnikow
slimakowych 1 zgrzeblowych.

Wskaznik poziomu oleju hydraulicznego, silnikowego, przektadniowego w zwolnicy oraz plynu
chtodzacego.



11. Prosz¢ omoéwi¢ przygotowanie maszyny lub urzadzenia do transportu na innym Srodku
transportu.

Przed transportem maszyny, nalezy ja oczysci¢ z zanieczyszczen powstalych w czasie pracy. Szerokos¢
rozktadarki i1 stotu nalezy zredukowac do szerokosci podstawowej. Usuwamy wszelkie wystajace elementy
(takie jak czujniki uktadu niwelacji, wylaczniki krancowe przenosnika slimakowego, ostony itp). Podczas
transportu nalezy zabezpieczy¢ te elementy.

Nalezy zamkngé kosz i1 zastosowa¢ blokady transportowe kosza, unie$¢ stot i wlozy¢ blokady
transportowe stotu. Gléwne zawory odcinajace i zawory butli gazowych powinny by¢ zamknigte.
Odtaczone butle gazowe od instalacji gazowej odpowiednio zabezpieczamy i transportujemy innym
pojazdem. Podczas wjazdu uktadarki na ci¢zarowke lub naczepe, $rodek transportowy powinien by¢
zabezpieczony przed mozliwoscig poruszania si¢. Najazdy powinny by¢ zamocowane w sposob pewny 1
pod odpowiednim katem. W czasie wjazdu korzystamy z pomocy osoby naprowadzajacej. Nalezy
zabezpieczy¢ pulpit operatora pokrywa ochronng i zamkna¢. Na czas transportu daszek ochronny operatora
powinien by¢ ztozony. Na $rodku transportowym, maszyn¢ zabezpieczamy za pomocg odciagdw, klinow,
i zaslaniamy rur¢ wydechowa. Niewtasciwe przygotowanie do transportu rozkladarki i stolu lub
nieprawidlowe przewozenie moga doprowadzi¢ do wypadku.
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1, 2, 3 — punkty mocujace.

12. Prosz¢ wykonaé¢ obsluge techniczna codzienna silnika przed praca na dwoch dowolnie
wybranych ukladach.

W silniku ttokowym maszyny drogowej mozna wyr6zni¢ m.in.: uktad korbowo tlokowy, uktad rozrzadu,
uktad zasilania, uktad chtodzenia, uktad smarowania, uktad wylotowy, uktad dolotowy. Najtatwiej
omowi¢ obstuge uktadu chlodzenia 1 uktadu smarowania silnika ( zobacz pytanie nr 4 1 5).



13. Prosze wskaza¢ trzy przykladowe punkty smarne w maszynie lub urzadzeniu.

Na zajeciach praktycznych odszukujemy kilka punkéw smarnych w maszynie.

14. Prosze¢ wskaza¢ w instrukcji obstugi i eksploatacji informacj¢ dotyczaca pojemnosci zbiornika
paliwa oraz poda¢ jaki rodzaj paliwa jest wlasciwy dla wskazanej maszyny lub urzadzenia.

W instrukcji obstugi maszyny, na ktorej zdajemy egzamin, nalezy odszukaé¢ informacje dotyczace
pojemnosci zbiornika paliwa oraz jaki rodzaj paliwa jest wlasciwy. Przyktadowe informacje dla uktadarki
DYNAPACF 181 C.

Ptyn roboczy llosé
zbiornik paliwa - olej napedowy 210 litra
Zhiornik oleju . . .
hydraulicznego olej hydrauliczny 175 litra
Przekiadnia n_alpt,-;-dowa olej przekfadniowy 90 4.5 litra
pomp hydraulicznych
Przekiadma.ptgnetama olej przektadniowy 220 4 litra
napedu gasienicy
Przektadnia podajnika
zgrzebtowego olej przekfadniowy 220 1.5 litra
(po kazdej stronie)

Uktad centralnego Smar
smarowania (opcja)
Akumulatory woda destylowana




15. Prosze wskaza¢ w instrukcji obstugi i eksploatacji dane dotyczace wlasciwej ilosci oleju w
ukladzie smarowania silnika oraz odszukaé informacje¢ na temat rodzaju oleju zalecanego przez
producenta maszyny.

W instrukcji obstugi maszyny, na ktérej zdajemy egzamin, nalezy odszuka¢ dane dotyczace wlasciwej
ilosci oleju w uktadzie smarowania silnika oraz odszuka¢ informacj¢ na temat rodzaju oleju zalecanego
przez producenta maszyny. Przykladowe informacje dla uktadarki DYNAPAC F 181 C (Typ silnika
Cummins QSB 6.7 C190, C205, C220).

Ptyn roboczy llos¢
Siintk wysokoprezny Olej silnikowy 10W40 16,5 litra
(z wymianag filtra oleju) ! Wy '
Uktad chiodzenia ptyn chiodzgcy 20,0 litra

16. Prosze¢ dokona¢é sprawdzenia dzialania oswietlenia maszyny.

W zalezno$ci od typu uktadarki do mieszanek mineralno-asfaltowych zataczamy i1 wylaczamy
poszczegoOlne $wiatta np.: $wiatla drogowe, kierunkowskazy, §wiatta robocze, $wiatto stop, obrotowe
Swiatto ostrzegawcze, itp.




17. Prosze sprawdzi¢ poprawnos$¢ dzialania ukladu grzania stolu roboczego maszyny. W ramach
jakiej obslugi dokonuje sie tego sprawdzenia?

W uktadarkach mieszanek mineralno-asfaltowych stosuje si¢ gazowe lub elektryczne podgrzewanie stotu.
Podgrzewanie elementow stotu zapobiega przyklejeniu si¢ mieszanki mineralno-asfaltowej do elementow
roboczych stotu. Po zalaczeniu ogrzewania stotu nalezy sprawdzi¢ reka lub bezdotykowym miernikiem
temperatury, czy tamper 1 plyta gladzaca robig si¢ ciepte. Podczas tej czynnosci nalezy zachowac
szczegolng ostrozno$¢, aby uniknaé oparzenia czesci ciala. Ogrzewanie stolu nalezy wlaczy¢ ok. 15-30
minut przed rozpoczg¢ciem rozktadania mieszanki mineralno-asfaltowej, w zaleznosci od zewngtrznej
temperatury otoczenia.

1-silnik wysokoprezny, 2-pulpit sterowniczy,
3-skrzynka rozdzielcza lub bezpiecznikowa,

4-szafka rozdzielcza, 5-generator, 6-tamper z grzatka,
7-plyta gtadzaca z grzatkami.
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Szafka rozdzielcza.

Generator. Tamper 1 ptyta gltadzaca z grzatkami.




18. Prosze wskaza¢ miejsce i omowic sposéb kontroli i regulacji napiecia lancuchow przenoszacych
naped podajnika lub podajnikow zgrzeblowych.

W ramach obshlugi codziennej nalezy sprawdzié¢ stan techniczny i napigcie tancuchow podajnikéw
zgrzeblowych. Nalezy skontrolowa¢ listwy podajnika zgrzeblowego oraz zmierzy¢ zwis nieobcigzonego
tancucha, pomigdzy dolna cz¢scig ptyty dennej, a dolng krawedzig tancucha. W razie potrzeby tancuch
podajnika zgrzeblowego napinamy zgodnie z instrukcja obstugi. Sruby regulacyjne znajduja sie w
przedniej czgsci maszyn przy koszu zasypowym. Zbyt mocne nacigganie tancucha moze powodowaé
nadmierne zuzycie uktadu napedowego lub pegknigcie tancucha. W przypadku zbyt luznego tancucha moze

on zahaczy¢ si¢ o wystajace przedmioty 1 spowodowac uszkodzenie uktadu napedowego.

Sruby regulacyjne (A) znajduja si¢ w przedniej czesci uktadarki przy koszu zasypowym.

19. Prosze sprawdzi¢ poprawnos¢ dzialania "alarmu cofania" i potwierdzi¢ w instrukcji obstugi czy
maszyna, na ktorej przeprowadzany jest egzamin jest w niego wyposazona fabrycznie. Jakie

czynnosci powinien podjac operator w przypadku stwierdzenia niesprawnosci tego alarmu.

Sygnat cofania w uktadarce to urzadzenie, ktore emituje dzwiek, informujgcy o tym, ze maszyna znajduje
si¢ na biegu wstecznym. Sygnal cofania jest przydatny w pojazdach, ktére majg ograniczong widocznos$¢
do tyhu. Jezeli uktadarka jest fabrycznie wyposazona w ,,alarmu cofania” to powinien on dziata¢ na

wstecznym biegu. Niesprawnej maszyny nie wolno eksploatowac.



20. Prosze sprawdzi¢ stopien zuzycia nakladek gasienic, opisa¢ kiedy i w jaki sposéb wykonuje si¢
wymiany. W przypadku podwozi kolowych prosze sprawdzi¢ stan ogumienia z omowieniem stopnia
zuzycia.

Sprawdzamy czy naktadki gasienic nie s nadmiernie starte, czy nie sg popekane lub czy nie wystepuja
nadmierne ubytki materialu. Sprawdzamy czy jest komplet nakladek gasienic. W razie potrzeby
demontujemy zuzyte naktadki i przykrecamy nowe. W przypadku podwozi kotowych sprawdzamy stan
opon pelnych i pneumatycznych, stopien ich zuzycia oraz czy nie ma widocznych defektow. W przypadku
opon pneumatycznych sprawdzamy stan bieznika oraz warto$¢ cisnienia.

21. Prosz¢ sprawdzi¢, czy na wyposazeniu maszyny powinna by¢ gasnica. W przypadku
potwierdzenia takiej okolicznosci prosz¢ wskaza¢ miejsce jej przechowywania oraz skontrolowaé
termin jej waznosci.

W zaleznosci od typu maszyny sprawdzamy czy gasnica jest na wyposazeniu maszyny i kontrolujemy jej
termin waznosci.




22. Prosze przeprowadzi¢ kontrole kompletnosci obowigzkowego wyposazenia maszyny lub
urzadzenia pod katem bezpieczenstwa pracy i obstugi. Kontrola przed podje¢ciem pracy w ramach
obshugi technicznej codziennej.

W zalezno$ci od typu maszyny sprawdzamy pod katem ewentualnych uszkodzen, stan pasow
bezpieczenstwa, blokade przyrzadow sterujacych, blokady transportowe kosza i stotu oraz zatrzask daszka
ochronnego operatora, zamki hydrauliczne, hamulce, uktad kierowniczy. Kontrolujemy dzialanie
wylacznika awaryjnego STOP na pulpicie operatora i na obu pilotach zdalnego sterowania, stacyjki
zaplonowej, wylacznika gtownego pradu, oswietlenie, obrotowe $Swiatlo ostrzegawcze, klakson, alarm
cofania. Sprawdzamy czy na wyposazeniu uktadarki znajduje si¢ gasnica 1 apteczka pierwszej pomocy
oraz kontrolujemy stan piktograméw ostrzegawczych.

Blokada transportowa stotu.

Wytaczniki awaryjne ,,STOP”.



23. Prosze przeprowadzi¢ obshuge systemu centralnego smarowania. W przypadku kiedy maszyna w taki
uklad nie jest wyposazona prosze omowié, w jaki sposob jest realizowana obstuga punktow smarnych.

Uktadarki moga by¢ wyposazone w uktad centralnego smarowania, wowczas sprawdzamy poziom smaru w
zbiorniku 1 w razie potrzeby uzupelniamy. Zbiornik na smar powinien by¢ zawsze zatadowany, aby system byt
odpowiednio smarowany i nie ulegl zapowietrzeniu. Poziom zaladowania powinien znajdowaé si¢ zawsze
powyzej kreski "MIN". Przy zbiorniku na smar znajduje si¢ punkt smarny stuzacy do uzupeiniania smaru. Nalezy
sprawdza¢ szczelno$¢ wszystkich zlaczy 1 przewoddéw. Za pomocg funkcji test sprawdzamy czy uktad
smarowania dziala poprawnie. Maszyny, w ktérych nie zainstalowano uktadu centralnego smarowania,
smarujemy zgodnie z instrukcja obstugi. Punkt smarny nalezy oczys$ci¢ z zanieczyszczen i za pomoca
smarownicy wtlaczamy wlasciwy smar w odpowiedniej ilo$ci. Punkt smarny zabezpieczamy przed

zanieczyszczeniami kapturkami do smarowniczek. -
==

VGrease2.wmi/Greasagun.wmi

a
W celu zatadowania zbiornika nalezy smarownice (¢) potaczy¢ z punktem smarnym (b) i zatadowac zbiornik (a) do kreski "MAX".

a-punkt smarny. Zabezpieczenie punktu smarnego.

24. Prosz¢ wykonaé¢ obsluge elementéow maszyny do rozkladania mieszanek mineralno-asfaltowych
wymagajacych uzycia Srodkow antyadhezyjnych. Prosze omowic sposob uzycia tych srodkow.

Uktad zraszania srodkiem separujacym stosowany do spryskiwania emulsjg separujaca czesci stykajacych si¢ z
asfaltem. Nalezy zabezpieczy¢ $rodkami antyadhezyjnymi wszystkie zespoly 1 czg$ci maszyny majace styk z
mieszanka asfaltowg (kosz, stot, przenosniki §limakowe, rolka pchajaca cigzardwki, itp.). Uktad zraszania nalezy
zalgczac tylko przy pracujacym silniku, gdyz w przeciwnym razie roztadowany zostanie akumulator. Nie wolno
zastepowac Srodkow antyadhezyjnych olejem napedowym, poniewaz zawiera on rozpuszczalnik bitumu.

©)

A- kontrolka dzialania pompy emulsji, B-wylacznik zasilania pompy emulsji, C-szybkozlacze do podiaczania weza.



25. Prosze wskazaé skrzynke bezpiecznikowa maszyny, na ktorej jest przeprowadzany egzamin. Prosze
podaé parametry bezpiecznika dla zabezpieczenia obwodu oswietlenia roboczego oraz podaé glowng
zasade¢ wymiany bezpiecznikow.

W zaleznos$ci od typu maszyny skrzynki z bezpiecznikami sg usytuowane w réznych miejscach. Parametry
bezpiecznika mozemy znalez¢ na pokrywie skrzyni z bezpiecznikami lub w instrukcji obstugi maszyny. Przed
wymiang bezpiecznika nalezy zdiagnozowac przyczyne przepalenia, odtagczamy akumulator wytacznikiem masy
1 zastgpujemy uszkodzony bezpiecznik nowym o takich samych parametrach.

Skrzynka bezpiecznikowa i szafa rozdzielcza uktadadrki z elektrycznym uktadem podgrzewania stotu.

26. Prosze¢ przeprowadzi¢ kontrol¢ przenosnikow slimakowych mieszanki oraz omowi¢ wykonywane
czynnosci.

Sprawdzamy potaczenia oraz stan techniczny przeno$nikoéw §limakowych, czy nie ma §ladow zanieczyszczen,
uszkodzen, deformacji. Smarujemy lozyska przeno$nikow slimakowych oraz kontrolujemy poziom oleju w
przekladni. Sprawdzamy poprawnos$¢ dziatania przenos$nikow §limakowych bez obcigzenia oraz szczelno$é
ukladu hydraulicznego napgdu przeno$nikow. W razie potrzeby montujemy poszerzenia przeno$nikow
$limakowych.

Punkty smarne tozysk przeno$nikow $limakowych oraz przekladnia (1) przeno$nikow §limakowych.



27. Prosz¢ wykonaé zerowanie ukladu hydraulicznego z uwzglednieniem warunkow technicznych
maszyny, na ktorej jest przeprowadzany egzamin. Prosze omowi¢ w jakich sytuacjach zerowanie ukladu
hydraulicznego jest konieczne.

Przed wyzerowaniem uktadu hydraulicznego nalezy ustawi¢ i zabezpieczy¢ osprzet roboczy zgodnie z instrukcja
obstugi oraz zalaczy¢ hamulec postojowy 1 wylaczy¢ silnik. W celu zredukowania ci$nienia oleju w uktadzie
hydraulicznym nalezy porusza¢ dzwigniami rozdzielacza we wszystkie mozliwe pozycje (sterowanie
bezposrednie). W maszynach wyposazonych w elektrozawory i sterowanie za pomoca joystickow i przyciskow
elektrycznych (sterowanie posrednie), nalezy dodatkowo ustawi¢ kluczyk stacyjki w pozycje zaptlon.
Wyzerowanie ukladéow hydraulicznych niektorych maszyn, np. wyposazonych w akumulatory hydrauliczne,

wymaga innej procedury szczegétowo opisanej w instrukcji obstugi.

28. Prosz¢ omowi¢ znaczenie trzech dowolnie wybranych piktogramow umieszczonych na maszynie lub
urzadzeniu lub wskazanych w instrukcji obstugi i eksploatacji.

Praca pod niezabezpieczonym elementem moze spowodowac obrazenia.
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Ptyn pod ci$nieniem. Zachowaj bezpieczng odlegto$¢ podczas pracy maszyny- nalezy zapoznac si¢ z instrukcja
obstugi i konserwacji.

b A

Pochwycenie przez podajnik §limakowy podczas pracy moze spowodowaé powazne obrazenia ciala lub $mier¢.



