Zadania obslugowe- frezarki do nawierzchni drog samojezdne.

1. Prosze¢e wykonaé obsluge akumulatora elektrycznego w maszynie, na ktorej jest przeprowadzany
egzamin w ramach obslugi technicznej codziennej.

Podczas obstugi akumulatorow elektrycznych nalezy przestrzega¢ zasad BHP, aby unikna¢ ryzyka porazenia
pradem, poparzenia kwasem i innych obrazen. Nalezy unika¢ otwartego ognia i iskier, stosowaé odziez
ochronng 1 odpowiednie narz¢dzia. Wazne jest rowniez, aby nie dopuszcza¢ do zwaré¢, unika¢ kontaktu z
elektrolitem 1 przestrzegac¢ instrukcji producenta. Wytacznikiem odlaczamy przewdd masowy akumulatora.
Sprawdzam zamocowanie akumulatora, ewentualne wycieki elektrolitu, czysto$¢ zaciskow akumulatora, w
razie potrzeby usuwamy nalot i pokrywamy zaciski wazeling techniczng. Sprawdzamy czy zaciski akumulatora
sg wilasciwie dokrecone. Sprawdzamy poziom elektrolitu 1 w razie potrzeby uzupelniamy woda destylowana.
Sprawdzamy droznos$¢ otworéw odpowietrzajacych w korkach akumulatora oraz stan natadowania akumulatora
np. arcometrem (gestos¢ elektrolitu w akumulatorze powinna wynosi¢ 1,28 g/cm?®). W akumulatorach
bezobstugowych pewnych czynnosci nie wykonujemy.

Wytacznik pradu 1 akumulatory elektryczne potaczone szeregowo.

2. Prosz¢ sprawdzi¢ poziom oleju hydraulicznego w ukladzie roboczym, omowi¢ sprawdzenie oraz
uzupelnianie tego oleju.

Maszyne ustawiamy zgodnie z instrukcja obshugi na poziomej powierzchni i redukujemy cisnienie w uktadzie
hydraulicznym. Olej w ukladzie hydraulicznym nie powinien by¢ rozgrzany. Przed odkrgceniem korka
zbiornika nalezy usung¢ zanieczyszczenia z okolic wlewu. W razie potrzeby poziom oleju uzupelniamy
olejem hydraulicznym. Przy dolewaniu oleju do ukladu hydraulicznego nalezy stosowac olej zgodnie ze
specyfikacja producenta i zapewni¢ mozliwie najwigksza czysto$¢ przy wykonywaniu tej czynnosci. Pracujac
przy uktadzie hydraulicznym, nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne.
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Wskazniki poziomu oleju hydraulicznego.



3. Prosze omowi¢ podstawowe czynnos$ci obslugi technicznej codziennej zwiazane z ukladem roboczym
maszyny.

Maszyng¢ ustawiamy zgodnie z instrukcjg obstugi na poziomej powierzchni 1 redukujemy ci$nienie w uktadzie
hydraulicznym. Podczas obstugi codziennej dokonujemy ogledzin maszyny, kontrolujemy potaczenia roztagczne
1 nieroztaczne, dokrecamy poluzowane $ruby, szczelnos¢ uktadu hydraulicznego. Nalezy wytaczy¢ silnik przed
przeprowadzeniem jakichkolwiek prac konserwacyjnych wirnika lub jego obudowy. Sprawdzamy stopien
zuzycia frezow 1 uchwytoéw bebna skrawajacego, w razie potrzeby wymieniamy zuzyte frezy. Sprawdzamy stan
pasa przenoszacego naped na beben frezujacy oraz kontrolujemy mechanizm napinania pasa. W ramach
obstugi codziennej, sprawdzamy stan ptyty zgarniajacej przedniej, ptyty tylnej i ptyt bocznych. Krawedzie ptyt
powinny by¢ kontrolowane pod katem nadmiernego zuzycia i czy nie poluzowaly si¢ $ruby. W razie
koniecznosci nalezy wymieni¢ urwane lub zuzyte krawedzie 1 dokrgci¢ poluzowane Sruby. Kontrolujemy
poziom wody w zbiorniku oraz dziatanie uktadu zraszajacego beben skrawajacy. Sprawdzamy stan i napigcie
tasm przenos$nikow tasmowych oraz dokonujemy ogledzin rolek napgdowych, napinajacych i podtrzymujacych.
Smarujemy elementy ukladu roboczego zgodnie z instrukcja smarowania. W razie potrzeby, montujemy
czujniki do regulacji glebokos$ci pracy i nachylenia poprzecznego begbna frezujagcego. Sprawdzamy poprawnosé
dziatania uktadu do regulacji glgbokosci pracy i pochylenia poprzecznego bebna frezujacego. Sprawdzamy
ukladu sterowania pracg frezarki do nawierzchni oraz dziatanie wskaznikow i1 przyrzadéw pomiarowych.
Kontrolujemy dziatanie ukladu podparcia i sterowania ukladem jezdnym maszyny, stan cylindrow
hydraulicznych oraz szczelno$¢ uktadu hydraulicznego.
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Zbiornik na wode ze wskaznikeim poziomu i dysze uktadu zraszania.



4. Prosze zademonstrowaé, jak sprawdzi¢ poziom plynu chlodniczego i jak go prawidlowo uzupekic. W
przypadku maszyn chlodzonych powietrzem prosze omowi¢ czynnosci obslugi technicznej codziennej
tego systemu.

Ptyn w ukladzie chlodzenia powinien by¢ zimny. Prawidlowy poziom sprawdzamy na wskazniku
umieszczonym na zbiorniku wyréwnawczym lub w przypadku niektérych maszyn w chiodnicy. Korek
zbiornika wyréwnawczego lub chtodnicy odkrgcamy powoli w celu wyrownania cisnien. W razie potrzeby
uzupelniamy ptynem zgodnie z instrukcja obstugi. W maszynach chtodzonych powietrzem sprawdzamy stan
wentylatora i paska klinowego oraz usuwamy zanieczyszczenia z radiatora silnika.

1-pokrywa silnika, 2-korek chlodnicy.

5. Prosz¢ omowi¢ podstawowe czynnosci obslugi technicznej codziennej zwigzane z przygotowaniem
maszyny do pracy dotyczgce elementéw podwozia, ze zwréceniem uwagi na uklad jezdny.

Zwracamy uwage czy rama maszyny nie ma $ladow peknie¢ i deformacji. Sprawdzamy stan potaczen
roztacznych i nierozlacznych oraz czy nie ma $sladéw wyciekow pltyndéw eksploatacyjnych. Smarujemy element
podwozia zgodnie z instrukcja obstugi. Kontrolujemy dziatanie uktadu podparcia i sterowania uktadem
jezdnym maszyny, stan cylindréw hydraulicznych oraz szczelno$¢ uktadu hydraulicznego. W maszynach z
uktadem jezdnym ggsienicowym sprawdzamy stopien zuzycia naktadek gasienic oraz stan kota napgdowego,
napinajgcego 1 rolek jezdnych., Kontrolujemy stan tancuchéw gasienic, napigcie gasienic oraz czy nie ma
wyciekow ze zwolnic. Wielkos¢ zwisu tancucha gasienicy lub wartos¢ cisnienia w uktadzie napinania, okresla
producent maszyny w instrukcji obstugi 1 eksploatacji. W maszynach z uktadem jezdnym kotowym
sprawdzamy czy nie ma wyciekow oleju ze zwolnic, smarujemy zwrotnice kot skretnych. Sprawdzamy stan
opon pelnych oraz czy kota sa prawidlowo dokrgcone.

Frezarka do nawierzchni z uktadem jezdnym kolowym i ggsienicoawym.



6. Prosze omowié¢ na czym polega sprawdzenie stanu ogumienia kol lub napiecia gasienic.

Maszyna ustawiona na poziomym podtozu, gdy jest mozliwos¢ zataczony hamulec postojowy. W maszynach z
ukladem jezdnym gasienicowym sprawdzamy napigcie ggsienicy i w razie potrzeby regulujemy zgodnie z
instrukcja obstugi. W maszynach drogowych, najczesciej spotykamy hydrauliczny mechanizm napinania
gasienic. Punkty smarne uktadu napinania znajduja przy ramie gasienicy. Wielko§¢ zwisu tancucha gasienicy
lub warto$¢ ci$nienia w uktadzie napinania, okresla producent maszyny w instrukcji obstugi i eksploatacji. Za
stabo napigta gasienica powoduje nadmierne zuzywanie si¢ elementéw ukladu jezdnego oraz grozi jej
spadnigciem. Za mocne napigcie gasienicy powoduje nadmierne zuzywanie si¢ elementow ukladu jezdnego
oraz grozi jej peknigciem. W maszynach z uktadem jezdnym kolowym sprawdzamy czy nie ma wyciekow oleju
ze zwolnic, smarujemy zwrotnice kot skretnych. Sprawdzamy stan opon pelnych i1 czy kota sg prawidlowo
dokrecone, za pomocg klucza dynamometrycznego.

Smarownik uktadu napinania gqs1ey. Sruba kota z opong peng.

7. Prosze sprawdzi¢ poziom oleju w misce olejowej silnika oraz wskaza¢, w jaki sposéb uzupelnia si¢ ten
olej.

Maszyna ustawiona na poziomym podtozu, w pozycji serwisowej. Kontrol¢ oleju nalezy przeprowadzi¢ kiedy
silnik jest zimny i uplyneto dos$¢ czas, aby olej sptynat na dno miski olejowej. Nalezy wyjaé bagnet
wskaznika poziomu z miski olejowej i sprawdzi¢ czy olej znajduje si¢ migdzy znakami na wskazniku. W
razie potrzeby uzupetliamy olej przez wlew, zgodnie ze specyfikacja znajdujaca si¢ w instrukcji obstugi.
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1- pretowy wskaznik oleju, 2- korek wlewu oleju.



8. Prosz¢ omowi¢ w jaki sposob sprawdza sie poziom oleju w zwolnicach i jak si¢ go uzupeknia. Jaki
rodzaj oleju uzywany jest do zwolnic.

Nalezy dokona¢ kontroli zwolnic gtéwne pod katem ewentualnych nieszczelnosci.

W przypadku wystapienia nieszczelno$ci, nalezy okresli¢ przyczyne i dokona¢ naprawy. W celu sprawdzenia
poziomu oleju , nalezy ustawi¢ zwolnicg tak, aby korek wlewu (1) znalazt si¢ na gorze. Sprawdzamy, czy korek
(2) bedzie pod katem 90 stopni od gory. Nalezy chwile odczekaé, aby olej sptynat do dolnej czesci zwolnicy, a
nastepnie odkreci¢ korek kontrolny (2). Poziom oleju powinien by¢ na dole otworu kontrolnego. W razie
koniecznosci, uzupelniamy poziom olej przez otwor wlewu (1), az do osiggnigcia poziomu dolnej czesci otworu
korka kontrolnego (2). Zgodnie z instrukcja obstugi w zwolnicach znajduje si¢ olej przektadniowy. W
maszynach z ukladem jezdnym kotowym, sprawdzenie poziomu oleju w zwolnicach przeprowadza si¢ sposob
analogiczny.

Zwolnica uktadu jezdnego gasienicowego i kolowego.

9. Prosz¢ omowi¢ postepowanie operatora maszyny, jezeli zaswieci si¢ kontrolka zanieczyszczonego filtra
powietrza.

Jezeli kontrolka zanieczyszczonego filtra powietrza zaswieci si¢, nalezy oczysci¢ lub wymieni¢ zuzyty filtr
powietrza. Maszyne ustawiamy w pozycji serwisowej. Nalezy oczy$ci¢ wkiad filtra zasadniczego za pomoca
sprezonego powietrza o regulowanym ci$nieniu. Strumien spr¢zonego powietrza zawsze kierowaé od
wewnetrznej czeSci wkladu na zewnatrz w kierunku przeciwnym do normalnego kierunku przeptywu
powietrza. Powietrze o wysokim ci$nieniu moze uszkodzi¢ wktad. Dyszg wylotowa powietrza utrzymujemy w
odlegtosci 20 - 50 mm od wktadu filtra. Jesli po czyszczeniu filtra zasadniczego lampka ostrzegawcza nadal si¢
$wieci, musi by¢ wymieniony wklad filtra bezpieczenstwa. Podczas czyszczenia filtrow nalezy uzywac
atestowanej maseczki do oddychania.
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10. Prosz¢ wykona¢ obstuge techniczng codzienng silnika przed praca na dwoch dowolnie wybranych
ukladach.

W silniku tlokowym maszyny drogowej mozna wyrdzni¢ m.in.: uklad korbowo- ttokowy, uktad rozrzadu, uktad
zasilania, uktad chtodzenia, uktad smarowania, uktad wylotowy, uktad dolotowy. Najtatwiej omowi¢ obstuge

uktadu chtodzenia i uktadu smarowania silnika ( zobacz pytanie nr 4 1 7).

11. rosze zademonstrowac sprawdzenie czystoSci filtra powietrza.

Maszyn¢ nalezy ustawi¢ w pozycji serwisowej. Przed obstuga filtra powietrza nalezy wytrze¢ wszystkie
zanieczyszczenia zgromadzone wokol pokrywy obudowy filtra. Odpig¢ klamry i1 zdja¢ pokrywe koncowa.
Wyjaé z obudowy wkiad filtra zasadniczego. Zwraca¢ uwagg, aby nie uszkodzi¢ wktadu filtra zasadniczego ani
wktadu filtra bezpieczenstwa. Doktadnie sprawdzi¢ wktad, a w przypadku oznak uszkodzenia nalezy go
wymieni¢. Zalozenie uszkodzonego wktadu moze spowodowaé przedostanie si¢ zanieczyszczen do silnika.
Przed zalozeniem wktadu filtra, oczys$ci¢ wnetrze obudowy filtra mickka szmata i usunaé wszystkie

zanieczyszczenia. Na koniec zakladamy pokrywe koncowa filtra.

Wktad filtra bezpieczenstwa.

12. Prosze zademonstrowac obstuge codzienng ukladu hydraulicznego przed praca.

Osprzet roboczy ustawiony zgodnie z instrukcjg obstugi i redukujemy cis$nienie w uktadzie hydraulicznym. Olej
w uktadzie hydraulicznym nie powinien by¢ rozgrzany. Sprawdzamy poziom oleju na wskazniku znajdujacym
si¢ na zbiorniku oleju hydraulicznego, w razie potrzeby uzupelniamy olejem hydraulicznym zgodnie z
instrukcja obstugi. Przed odkreceniem korka zbiornika nalezy usungé zanieczyszczenia z okolic wlewu.
Sprawdzamy szczelno$¢ ukladu hydraulicznego , stan przewodow, cylindréw hydraulicznych, zamkow
hydraulicznych. Sprawdzamy czysto$¢ i szczelno$¢ chtodnicy oleju hydraulicznego. Pracujac przy uktadzie
hydraulicznym, nalezy zawsze nosi¢ ochronne okulary.

Chtodnica oleju hydraulicznego.



13. Prosze wskaza¢ umiejscowienie wskaznikow plynoéw eksploatacyjnych wystepujacych w maszynie, na
ktorej jest przeprowadzany egzamin.

Nalezy pokaza¢ wskazniki poziomu oleju napedowego, oleju hydraulicznego, oleju silnikowego, ptynu
chlodzacego, wskaznik poziomu oleju przektadniowego w zwolnicach, wskaznik poziomu wody w zbiorniku
uktadu zraszania bgbna frezujacego.

Wskaznik poziomu cieczy chtodzacej silnika i wody w zbiorniku uktadu zraszania.

14. Prosz¢ omowi¢ przygotowanie maszyny lub urzadzenia do transportu na innym Srodku transportu.

Maszyne przed transportem nalezy dokladnie oczy$ci¢. Podczas wjazdu na cigzarowke lub naczepe, Srodek
transportowy powinien by¢ zabezpieczony przed mozliwoscia poruszania si¢. Najazdy powinny by¢
zamocowane w sposob pewny i pod odpowiednim katem. W czasie wjazdu korzystamy z pomocy osoby
naprowadzajacej. Na $rodku transportowym, maszyne zabezpieczamy za pomoca odciggoéow, klindbw, rura

A-punkty mocowania maszyny.



15. Prosze wskaza¢ trzy przykladowe punkty smarne w maszynie lub urzadzeniu.

Na zajeciach praktycznych odszukujemy kilka przyktadowych punkéw smarnych w maszynie.

Punkty smarne tozyska uktadu napinania pasa oraz sworzni podtrzymujacych podwozie.

16. Prosz¢ wskaza¢ w instrukcji obslugi i eksploatacji informacj¢ dotyczaca pojemnosci zbiornika paliwa
oraz poda¢ jaki rodzaj paliwa jest wlasciwy dla wskazanej maszyny lub urzadzenia.

W instrukcji obstugi maszyny, na ktérej zdajemy egzamin, nalezy odszuka¢ informacje dotyczace pojemnosci
zbiornika paliwa oraz jaki rodzaj paliwa jest wtasciwy. W Unii Europejskiej obowiazuje norma EN 590, ktéra
okresla wymagania jakosciowe dla oleju napedowego. W Polsce dodatkowo obowigzuja krajowe przepisy,
ktére musza by¢ zgodne z dyrektywami unijnymi, ale moga wprowadza¢ bardziej restrykcyjne wymagania w
niektorych obszarach. W tabeli podano przyktadowe informacje dla frezarki Caterpillar PM-102.

Pojemnosci uzupetniania w przyblizeniu

Galony

Komora lub ukiad Litry amerykanskie
(US gal)

e TTIOONICZY (lacznie) 35 ﬁ-ﬂd\

< Zbiomik paliwa 400 105.66 >
Sy

2] silnika z filtrem
e ——

Olej zbiomika hydrauliki 110 2905
Olej hyzfgirglr_lr!liiléii é%l;’rad zZe 130 34 34
Zespdt sprzegajacy 6 1.58
prckadnie panetame | 09 (azaa) | 024
F‘rzek’rat::‘l;ii rzli_l iﬁlz?neta ma 16 493
System Erg Efi.skiwania 1060 280

Olej tozyska wirnika 0.3 0,08




17. Prosze wskazaé w instrukcji obstugi i eksploatacji dane dotyczace wlasciwej ilosci oleju w ukladzie
smarowania silnika oraz odszukaé informacje¢ na temat rodzaju oleju zalecanego przez producenta
maszyny.

W instrukcji obslugi maszyny, na ktorej zdajemy egzamin, nalezy odszuka¢ dane dotyczace wiasciwej ilosci
oleju w uktadzie smarowania silnika oraz odszuka¢ informacj¢ na temat rodzaju oleju zalecanego przez
producenta maszyny. W tabeli podano przyktadowe informacje dla frezarki Caterpillar PM-102.

Lepkosé Srodkéw smarnych w temperaturach otoczenia
o ) o °C °F

Komora lub uklad Typ oleju 1 klasyfikacja Lepkose cleju i T ars. | win | vaks.
SAE OW-20 -40 +10 -40 +50

SAE OW-20 -40 +30 -40 +36

Skezymia Korbowa siika MUE?F%F%%'EED SAE 5W-30 30 | +30 | 22 | +86
AP| CF-4 SAE 5W-40 =30 +40 -22 | +104

SAE 10W-30 -20 +40 -4 +104

SAE 12W-40 -15 +50 +5 +122

18. Prosze¢ dokona¢ sprawdzenia dzialania oSwietlenia maszyny.
W zaleznosci od typu frezarki do nawierzchni drog, zatagczamy i wylaczamy poszczegolne §wiatta np.: $wiatta
drogowe, kierunkowskazy, $§wiatta robocze, $wiatto stop, obrotowe §wiatto ostrzegawcze, itp.

1-przednie §wiatla robocze,

2-$wiatla robocze przeno$nika tasmowego,

3-tylne $§wiatla robocze,
4-boczne Swiatta robocze,

5-zotte obrotowe $wiatlo ostrzegawcze.

Oswietlenie maszyny.



19. Prosze sprawdzi¢ stopien zuzycia nakladek gasienic, opisa¢ kiedy i w jaki sposob wykonuje si¢
wymiany. W przypadku podwozi kolowych prosze sprawdzi¢ stan ogumienia z omowieniem stopnia
zuzycia.

Sprawdzamy czy naktadki gasienic nie sa nadmiernie starte, czy nie sg popckane lub czy nie wystepuja
nadmierne ubytki materiatu. Sprawdzamy czy jest komplet nakladek gasienic. W razie potrzeby
demontujemy zuzyte naktadki i przykrecamy nowe. W przypadku podwozi kotowych sprawdzamy stan
opon pelych, stopien ich zuzyc1a oraz czy nie ma widocznych pe;kme;c lub innych defektow.

20. Prosze¢ sprawdzi¢ poprawnos¢ dzialania "alarmu cofania" i potwierdzi¢ w instrukcji obslugi czy
maszyna, na ktorej przeprowadzany jest egzamin jest w niego wyposazona fabrycznie. Jakie czynnoSci
powinien podja¢ operator w przypadku stwierdzenia niesprawnosci tego alarmu.

Sygnat cofania frezarki do nawierzchni to urzadzenie, ktore emituje dzwigk, informujacy o tym, Zze maszyna
znajduje si¢ na biegu wstecznym. Sygnal cofania jest przydatny w pojazdach, ktére maja ograniczong
widoczno$¢ do tytu. Jezeli maszyna jest fabrycznie wyposazona w ,,alarmu cofania” to powinien on dziata¢ na

wstecznym biegu. Niesprawnej maszyny nie wolno eksploatowac.
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Alarm cofania umieszczony jest z tylu maszyny.



21. Prosze przeprowadzi¢ kontrole kompletnosci obowigzkowego wyposazenia maszyny lub urzadzenia
pod katem bezpieczenstwa pracy i obslugi. Kontrola przed podjeciem pracy w ramach obstugi
technicznej codziennej.

W zaleznosci od typu maszyny sprawdzamy pod katem ewentualnych uszkodzen, stan paséw bezpieczenstwa,
ostone przyrzadow sterujacych, zatrzask daszka ochronnego operatora, zamki hydrauliczne, hamulce, uktad
kierowniczy. Kontrolujemy dzialanie tacznika krancowego ptyty zgarniajacej, ktory przy jej otwarciu
automatycznie wytacza naped bebna skrawajacego oraz mechaniczng blokade ptyty zgarniajacej. Sprawdzamy
mechaniczne blokady przenos$nika tasmowego oraz linki zabezpieczajace przenosnik tasmowy gorny.
Kontrolujemy dziatanie wylacznika awaryjnego ,,STOP”, na pulpicie operatora i na obu pulpitach bocznych.
Sprawdzamy dzialanie: stacyjki zaptonowej, wylacznika gldéwnego pradu, oswietlenia, obrotowego $wiatla
ostrzegawczego, klaksonu, alarmu cofania. Sprawdzamy czy na wyposazeniu frezarki znajduje si¢ sprawna
gasnica 1 apteczka pierwsze] pomocy oraz kontrolujemy stan lusterek i1 piktogramoéw ostrzegawczych

umieszczonych na maszynie.

Zabezpieczenia elektryczne 1 mechaniczne ptyty zgarniajace;.



22. Prosze przeprowadzi¢ obshuge systemu centralnego smarowania. W przypadku kiedy maszyna w taki
uklad nie jest wyposazona prosz¢ omowic¢, w jaki sposob jest realizowana obstuga punktow smarnych.

Maszyny drogowe moga by¢ wyposazone w uktad centralnego smarowania, wowczas sprawdzamy poziom
smaru w zbiorniku i w razie potrzeby uzupelniamy. Zbiornik na smar powinien by¢ zawsze zaladowany, aby
system byt odpowiednio smarowany i nie ulegt zapowietrzeniu. Poziom smaru powinien znajdowac si¢ zawsze
powyzej kreski "MIN". Przy zbiorniku na smar znajduje si¢ punkt smarny shuzacy do uzupeliania smaru.
Nalezy sprawdza¢ szczelno§¢ wszystkich ztaczy i przewodow. Za pomoca funkcji ,,TEST” sprawdzamy czy
uktad smarowania dziata poprawnie. Maszyny, w ktorych nie zainstalowano uktadu centralnego smarowania,
smarujemy zgodnie z instrukcja obstugi. Punkt smarny nalezy oczy$ci¢ z zanieczyszczen i1 za pomoca
smarownicy wtlaczamy wlasciwy smar w odpowiedniej ilosci. Punkt smarny zabezpieczamy przed

zanieczyszczeniami kapturkami do smarowniczek.

V/Grease2 wmi/Greasagun.wmf

W celu zatadowania zbiornika nalezy smarownicg¢ (c) potaczy¢ z punktem smarnym (b) 1 zatadowaé
zbiornik (a) do kreski "MAX".

N

A

a-punkt smarny.




23. Prosze wskazaé skrzynke bezpiecznikowa maszyny, na ktorej jest przeprowadzany egzamin. Prosze
podaé parametry bezpiecznika dla zabezpieczenia obwodu oswietlenia roboczego oraz podaé glowng
zasade¢ wymiany bezpiecznikow.

W zaleznos$ci od typu maszyny skrzynki z bezpiecznikami sg usytuowane w réznych miejscach. Parametry
bezpiecznika mozemy znalez¢ na pokrywie skrzynki z bezpiecznikami lub w instrukcji obstugi maszyny. Przed
wymiang bezpiecznika nalezy zdiagnozowaé przyczyng przepalenia, odlaczamy akumulator wytacznikiem
masy 1 zastepujemy uszkodzony bezpiecznik nowym o takich samych parametrach. Niewlasciwe uzycie
bezpiecznikow moze spowodowac uszkodzenie ukladu -elektrycznego. Konieczno$¢ czestej wymiany
bezpiecznikow moze wskazywac na bardziej powazny problem z instalacjg elektryczng maszyny.

24. Prosze sprawdzié, czy na wyposazeniu maszyny powinna by¢ gasnica. W przypadku potwierdzenia
takiej okolicznosci prosze wskaza¢ miejsce jej przechowywania oraz skontrolowa¢é termin jej waznosci.

W zaleznos$ci od typu maszyny sprawdzamy czy gasnica jest na wyposazeniu maszyny i kontrolujemy jej
termin waznosci. Zgodnie z instrukcja obstugi frezarki do nawierzchni drog PM-102 Caterpillar, gasnica
powinna by¢ umieszczona na stanowisku sterowniczym operatora.




25. Prosz¢ wykona¢ obsluge ukladu roboczego przy zalozeniu, Ze czynnoS$ci te zostana wykonane w
ramach obslugi technicznej codziennej bezposrednio po pracy.

Jezeli na wyposazeniu maszyny jest uktad wysokiego cisnienia wody, to mozna go wykorzysta¢ do mycia
frezarki. Na koncu kazdego dnia pracy, nalezy dokladnie umy¢ frezark¢ do nawierzchni, aby zapobiec
osadzaniu si¢ asfaltu lub betonu. W celu ulatwienia czyszczenia bebna skrawajacego, nalezy pozostawic
wiaczony uktad spryskiwacza wody w czasie przemieszczania maszyny od miejsca zakonczenia frezowania do
miejsca parkowania. Do mycia bebna skrawajgcego, przedniej ptyty zgarniajacej, plyty tylnej, ptyt bocznych,
przenos$nikow tasmowych, uktadu jezdnego oraz pozostatych elementdw maszyny wykorzystuje si¢ waz z lancg

myjacq.

1-pompa wysokiego ci$nienia instalacji wodnej, lanca myjaca.

26. Prosz¢e wykona¢ zerowanie ukladu hydraulicznego z uwzglednieniem warunkow technicznych
maszyny, na ktorej jest przeprowadzany egzamin. Prosz¢ omowi¢ w jakich sytuacjach zerowanie ukladu
hydraulicznego jest konieczne.

Przed wyzerowaniem uktadu hydraulicznego nalezy ustawi¢ 1 zabezpieczy¢ osprzet roboczy zgodnie z
instrukcja obstugi oraz zalaczy¢ hamulec postojowy 1 wylaczy¢ silnik. W celu zredukowania cisnienia oleju w
uktadzie hydraulicznym nalezy porusza¢ dzwigniami rozdzielacza we wszystkie mozliwe pozycje (sterowanie
bezposrednie). W maszynach wyposazonych w elektrozawory i sterowanie za pomocg joystickow 1 przyciskow
elektrycznych (sterowanie posrednie), nalezy dodatkowo ustawi¢ kluczyk stacyjki w pozycje zaplon.
Wyzerowanie ukladow hydraulicznych niektorych maszyn, np. wyposazonych w akumulatory hydrauliczne,
wymaga innej procedury szczegdtowo opisanej w instrukcji obstugi.




27. Prosz¢ w ramach obshlugi technicznej codziennej wykonaé¢ kontrole stanu bebna frezujacego oraz
wykonaé wymiang jednego frezu na bebnie lub omowié proces jego wymiany.

Kontrolg stanu bebna frezujacego nalezy zrobi¢ na poziomym podtozu, przy podniesionej maszynie do pozycji
serwisowej. W celu zapewnienia dost¢pu do bebna frezujacego nalezy podnie$¢ plyte zgarniajacg. Otwarcie
plyty zgarniajacej powoduje zadzialanie facznika krancowego i uniemozliwia zatgczenie napgdu bgbna
frezujacego.

Dla bezpieczenstwa nalezy wylaczy¢ maszyne i wyjac kluczyk ze stacyjki.

Operator jest zobowigzany do codziennej kontroli stanu frezow 1 ich uchwytéw. Nalezy bezwzglednie
przestrzega¢, aby uchwyty znajdowaly si¢ zawsze w dobrym stanie i byly dobrze dokrecone. Otwory do
mocowania frezOw nie powinny by¢ zuzyte. Frezy muszg si¢ obraca¢ w uchwytach swobodnie, poniewaz w
innym przypadku ich zuzycie jest bardzo szybkie i jednostronne. Wymiana frezow i uchwytéw moze by¢
przeprowadzana tylko wtedy, gdy zabezpieczenie bebna skrawajacego jest zgodne z instrukcja obstugi i
gwarantuje petne bezpieczenstwo wykonywanej wymiany. Wybicie frezow z uchwytéw dokonuje si¢ za
pomoca narzedzi specjalistycznych lub mosieznych (miedzianych) mtotkow, co zabezpiecza frez przed
uszkodzeniem warstwy widii.

I-narzedzie specjalistyczne do wybijania frezow,

2- szczelina w uchwycie.




28. Prosze omowi¢ znaczenie trzech dowolnie wybranych piktogramow umieszczonych na maszynie lub
urzadzeniu lub wskazanych w instrukcji obstugi i eksploatacji.

-

A WARNING

i\ | o

AEETITT

b

Ruch bebna skrawajgcego moze spowodowac obrazenia lub $mier¢. Nie zbliza¢ si¢ do bgbna skrawajacego
przy uruchomionym silniku. Wytaczy¢ silnik przed przeprowadzeniem jakichkolwiek prac konserwacyjnych
begbna skrawajacego lub jego obudowy.

A WARNING

b -

-

Niebezpieczenstwo spadajacych przedmiotow. W kazdej chwili z przenosnika ta§mowego moga spasé
przedmioty. Zakaz przebywania osob w tym rejonie, kiedy przenos$nik si¢ porusza. Moze spowodowaé
powazne obrazenia lub $mier¢. Nie zbliza¢ sig.

e 3

A WARNING

s A

Zakaz przebywania os6b w tym obszarze podczas obrotu przenosnika tasmowego; moze to wywota¢ powazne

obrazenia lub nawet Smierc.
A WARNING
-
2725799

.

"

Kontakt z poruszajacymi si¢ gasienicami moze spowodowac obrazenia ciata lub nawet $mier¢. Nie zbliza¢ si¢
do gasienic podczas poruszania si¢ maszyny.



29. Prosze¢ sprawdzi¢ stan techniczny przenosnika tasmowego odbierajacego urobek samojezdnej
frezarki do nawierzchni drég. Prosz¢e omowi¢ elementy tego taSmociagu wymagajgce szczegolnej uwagi
podczas obstugi technicznej codziennej.

Prace przy przenosnikach nalezy wykona¢ po uprzednim upewnieniu si¢, ze wylaczony zostal naped tasm i
silnik frezarki. Przeno$nik tasmowy goérny nalezy zabezpieczy¢ za pomoca blokady mechanicznej. Podczas
obstugi technicznej codziennej sprawdzamy stan i1 napigcie taSm przenos$nikow tasmowych oraz dokonujemy
ogledzin rolek napedowych, napinajacych i podtrzymujacych. Smarujemy elementy przenos$nikow taSmowych
zgodnie z instrukcjg smarowania.

Obie taSmy powinny si¢ obraca¢ ptynnie bez ukosowania. Przy zbyt duzym zwisie taSmy muszg zosta¢ napigte,
jednak nalezy zwrdci¢ uwage na to, zeby tasma przenosnika dolnego miata troche wickszy zwis niz tasma
przenosnika gornego. Nalezy dokona¢ kontroli wizualnej linek stalowych i ich mocowania. Linki zabezpieczaja
przenosnik pasowy przed opadnigciem w przypadku uszkodzenia cylindra hydraulicznego. Kontrolujemy stan
oston przeno$nikow i instalacji odpylajacej jezeli wystepuje w maszynie.

A-przenosnik tasmowy, B- linka zabezpieczajaca, 1- linka zabezpieczajaca,
2-cylinder hydrauliczny.



Punkty smarne przeno$nika dolnego i gérnego.

4 :1;....71 o "

Silniki hydrauliczne w uktadzie napedu przeno$nikéw tasmowych.

Gorny przeno$nik taSmowy w pozycji transportowej i przewdd uktadu odpylania.



