Zadania obslugowe - pompy do mieszanki betonowe;j.

1. Prosz¢ sprawdzi¢ poziom oleju hydraulicznego w ukladzie roboczym, omowi¢ sprawdzenie oraz
uzupelnianie tego oleju.

Maszyng¢ ustawiamy zgodnie z instrukcjg obstugi na poziomej powierzchni i redukujemy ci$nienie w uktadzie
hydraulicznym. Olej w uktadzie hydraulicznym nie powinien by¢ rozgrzany. Wskaznik poziom oleju
hydraulicznego znajduje si¢ na zbiorniku oleju. W razie potrzeby poziom oleju uzupelniamy olejem
hydraulicznym. Przed odkrgceniem korka zbiornika nalezy usung¢ zanieczyszczenia z okolic wlewu. Przy
dolewaniu oleju do uktadu hydraulicznego nalezy stosowac olej zgodnie ze specyfikacja producenta i zapewnié
mozliwie najwieksza czystos¢ przy wykonywaniu tej czynno$ci. Pracujac przy ukladzie hydraulicznym, nalezy

zawsze nosi¢ okulary ochronne.
-

Wskaznik poziomu oleju i wlew oleju hydraulicznego.

2. Prosz¢ dokonaé¢ wzrokowego sprawdzenia stanu technicznego podpor stabilizujacych pompe do
mieszanki betonowej i omowi¢ wynik sprawdzenia w ramach obslugi technicznej codziennej.

Sprawdzamy i omawiamy czy uklad blokady wysuwu podpor dziata poprawnie. Kontrolujemy czy podpory
daja sie roztozy¢ i1 ztozy¢ catkowicie si¢ bez dodatkowych oporoéw. Sprawdzamy czy nie sa zdeformowane i
nie maja $ladow peknie¢, korozji. Sprawdzamy szczelno$¢ ukladu hydraulicznego i stan sitownikow
hydraulicznych podpoér oraz dziatanie zamkoéw hydraulicznych. Omawiamy wyniki sprawdzenia.

Podpory stabilizujace oparte na podktadach, mechanizm wysuwu podpor, blokada wysuwu podpor.



3. Prosze omowi¢ podstawowe czynnos$ci obslugi technicznej codziennej zwiazane z ukladem roboczym
maszyny.

Maszyn¢ ustawiamy zgodnie z instrukcjg obslugi na poziomej powierzchni i redukujemy ci$nienie w uktadzie
hydraulicznym. Podczas obstugi codziennej dokonujemy ogledzin maszyny, kontrolujemy potaczenia roztagczne
1 nieroztaczne, dokrecamy poluzowane $ruby, sprawdzamy poziom oleju hydraulicznego, szczelnos¢ uktadu
hydraulicznego oraz stan cylindrow hydraulicznych. Kontrolujemy konstrukcje wysiegnika 1 sworzni
taczacych pod katem ewentualnych uszkodzen. Sprawdzamy stan rurociggu ttocznego i1 potaczen, stan kosza
zasypowego z kratg ochronng i wibratorem , stan mieszadla i zasuw. Kontrolujemy poziom wody w zbiorniku
1 skrzyni pluczacej. Smarujemy maszyng¢ zgodnie z instrukcja obslugi. Sprawdzamy dzialanie uktadu
sterowania i przeprowadzamy probe ruchowa pompy bez obcigzenia.

Skrzynia pldczaca, krata kosza zasypowego z wibratorem, konsola zdalnego sterowania.



4. Prosz¢ omowi¢ na czym polega sprawdzenie stanu ogumienia kol lub napiecia gasienic.

Maszyna ustawiona na poziomym podtozu, gdy jest mozliwo$¢ zalaczamy hamulec postojowy. W maszynach
z uktadem jezdnym gasienicowym kontrolujemy czy nie ma wyciekdw ze zwolnic, sprawdzamy stan ggsienic,
rolek podtrzymujacych i jezdnych oraz két napinajacych i napedowych. Sprawdzamy napigcie gasienicy 1 w
razie potrzeby regulujemy zgodnie z instrukcja obstugi. W maszynach budowlanych, najczesciej spotykamy
hydrauliczny mechanizm napinania gasienic. Wielko$¢ zwisu fancucha gasienicy okresla producent maszyny w
instrukcji obstugi 1 eksploatacji. Za stabo napigta ggsienica powoduje nadmierne zuzywanie si¢ elementéw
uktadu jezdnego oraz grozi jej spadnigciem. Za mocne napigcie gasienicy powoduje nadmierne zuzywanie si¢
elementow uktadu jezdnego oraz grozi jej peknieciem. W maszynach z ukladem jezdnym kotowym
sprawdzamy czy nie ma wyciekow ze zwolnic, kontrolujemy stan opon, warto$¢ cisnienia w kotach
(manometrem) oraz czy kola sa prawidlowo dokrecone. W czasie czynnosci obstugowych nalezy pamigtac¢ o
zasadach bhp.
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Uktad jezdny gasienicowy i kolowy.



5. Prosze zademonstrowacé obshuge codzienng ukladu hydraulicznego przed praca.

Wysiegnik 1 podpory pompy do betonu ustawiony zgodnie z instrukcjg obstugi. Uktad hydrauliczny w czasie
obstugi musi by¢ wyzerowany. Sprawdzamy poziom oleju na wskazniku znajdujacym si¢ na zbiorniku oleju
hydraulicznego i w razie potrzeby uzupeliamy olejem hydraulicznym zgodnie z instrukcja obshugi. Przed
odkrgceniem korka zbiornika nalezy usunaé zanieczyszczenia z okolic wlewu. Sprawdzamy szczelno$¢ uktadu
hydraulicznego , stan przewodow, cylindrow hydraulicznych, zamkoéw hydraulicznych. Sprawdzamy czystos¢ i
szczelno$¢ chiodnicy oleju hydraulicznego. Pracujac przy ukladzie hydraulicznym, nalezy zawsze nosi¢
ochronne okulary.

Zbiornik oleju hydraulicznego, chtodnica oleju hydraulicznego, cylinder hydrauliczny z zamkiem
hydraulicznym.

6.Prosze¢ wskaza¢ trzy przykladowe punkty smarne w maszynie lub urzadzeniu.

Na zajeciach praktycznych odszukujemy kilka punkéw smarnych pompy do betonu.

Smarowniczki (potocznie kalamitki).



7. Prosze wykona¢ obstuge techniczng codzienng pompy do mieszanki betonowej przed praca.

Maszyna ustawiona na poziomym podtozu, gdy jest mozliwos¢ zataczamy hamulec postojowy. Wykonujemy
ogledziny podwozia, sprawdzamy stan ramy, polaczen, czy nie ma wyciekow. W maszynach z uktadem
jezdnym gasienicowym sprawdzamy stan gasienic, zwolnic, rolek podtrzymujacych, jezdnych, kot
napinajacych 1 napgedowych. Sprawdzamy napigcie gasienicy i w razie potrzeby regulujemy zgodnie z
instrukcjg obslugi. W maszynach z uktadem jezdnym kolowym sprawdzamy czy nie ma wyciekow z mostow
napedowych 1 zwolnic. Sprawdzamy stan opon, cisnienie w kolach oraz czy kota sg prawidlowo dokrecone.
Kontrolujemy poziom ptyndéw eksploatacyjnych 1 w razie potrzeby uzupetniamy: olej napedowy, silnikowy,
hydrauliczny, przekladniowy, ptyn w ukladzie chlodzenia, pltyn spryskiwaczy, woda w skrzyni ptuczacej 1 w
zbiorniku na wode¢. Sprawdzamy stan podpér, wysiegnika z rurociggiem tlocznym. Kontrolujemy kosz
zasypowy z krata ochronna i wibratorem, stan mieszadla i uklad zasuw. Smarujemy maszyn¢ zgodnie z
instrukcja smarowania. Sprawdzamy dzialanie uktadu sterowania i przeprowadzamy probe ruchowa pompy bez
obcigzenia.

Kosz zasypowy, cylindry hydrauliczne pompy do betonu, podpora stabilizujaca.



8. Prosze sprawdzié¢ stan wysiegnika i rurociggu tlocznego pompy do mieszanki betonowe;j.

Sprawdzamy stan konstrukcji i potaczen wysiggnika pompy do betonu. Sprawdzamy czy wysiggnik nie jest
zdeformowany oraz czy nie wystepuja Slady korozji lub peknieé. Kontrolujemy czy wysiggnik daje si¢ bez
problemu roztozy¢ i ztozy¢.

Sprawdzamy czy rurociag ttoczny nie ma sladéw korozji, deformacji, wgniecen oraz czy nie jest nadmiernie
wytarty. Kontrolujemy stan potaczen, zabezpieczen oraz szczelno$¢ rurociggu. Sprawdzamy stan przewodu
elastycznego rurociggu tlocznego z zaciskiem pneumatycznym, ktory umozliwia precyzyjne kontrolowanie

przeptywu mieszanki betonowe;.

ZYacza rurociagu tlocznego, przewdd elastyczny rurociagu ttocznegoz zaciskiem pneumatycznym.



9. Prosze¢ wskaza¢ umiejscowienie wskaznikéw plynéw eksploatacyjnych wystepujacych w maszynie, na
ktorej jest przeprowadzany egzamin.

Nalezy pokaza¢ wskazniki poziomu: oleju napgdowego, oleju hydraulicznego, oleju silnikowego, ptynu
chtodzacego, ptynu spryskiwacza szyb, oleju przekladniowego w zwolnicach, oleju przekladniowego w
przektadni mechanizmu obrotu wysigegnika, wody w zbiorniku na wode.
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Wskazniki ptynéw eksploatacyjnych pojazdu, wskaznik poziomu wody w zbiorniku.

10. Prosze¢ dokona¢ sprawdzenia dzialania oSwietlenia maszyny.

W zaleznosci od typu pompy do betonu, zataczamy i wylagczamy poszczegolne swiatta np.: $wiatla drogowe,
kierunkowskazy, $wiatta robocze, §wiatto stop, obrysowe, obrotowe §wiatlo ostrzegawcze, itp.
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Swiatta drogowe, robocze, obrysowe podpor.



11. Prosze sprawdzi¢ poprawnos¢ dzialania "alarmu cofania" i potwierdzi¢ w instrukcji obshugi czy
maszyna, na ktorej przeprowadzany jest egzamin jest w niego wyposazona fabrycznie. Jakie czynnoS$ci
powinien podjac operator w przypadku stwierdzenia niesprawnosci tego alarmu.

Sygnat cofania w pompie do betonu to urzadzenie, ktére emituje dzwigk, informujacy o tym, ze maszyna
znajduje si¢ na biegu wstecznym. Sygnal cofania jest przydatny w pojazdach, ktére maja ograniczong
widocznos$¢ do tylu. Jezeli maszyna jest fabrycznie wyposazona w ,,alarmu cofania” to powinien on dziata¢ na
wstecznym biegu. Niesprawnej maszyny nie wolno eksploatowac.

1a zajduje si¢ w tylnej czg$ci maszyny.
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12. Prosze sprawdzi¢, czy na wyposazeniu maszyny powinna by¢ gasnica. W przypadku potwierdzenia
takiej okoliczno$ci prosz¢ wskaza¢ miejsce jej przechowywania oraz skontrolowa¢ termin jej waznosci.

W zalezno$ci od typu pompy do betonu sprawdzamy czy gasnica jest na wyposazeniu maszyny i kontrolujemy
jej termin waznosci.

Gasnica, kontrolka gasnicy.



13. Prosze przeprowadzi¢ kontrole kompletnosci obowiazkowego wyposazenia maszyny lub urzadzenia
pod katem bezpieczenstwa pracy i obslugi. Kontrola przed podjeciem pracy w ramach obslugi

technicznej codziennej.

W zaleznosci od typu pompy do betonu, sprawdzamy stan pasow bezpieczenstwa, blokad¢ przyrzadoéw
sterujacych, o$§wietlenie z obrotowym s$wiattem ostrzegawczym, alarm cofania, klakson, poziomice sferyczne,
uktad stabilizacji maszyny, oraz blokady wysuwu podpér, stan podktadow pod podpory, zamki hydrauliczne,
krate¢ ochronng kosza zasypowego z wylacznikiem krancowym, wylacznik bezpieczenstwa ,,STOP”,

zabezpieczenia mechaniczne zlagcz na rurociggu tlocznym, hamulce, uktad kierowniczy, kliny pod kota,

gasnice, lusterka, piktogramy przypominajace o zasadach bezpiecznej eksploatacji.

Krata kosza zasypowego z wylacznikiem krancowym, wylacznik bezpieczenstwa ”STOP”, piktogramy,
poziomica sferyczna, zabezpieczenie zlacza.



14. Prosze przeprowadzic obstluge systemu centralnego smarowania. W przypadku kiedy maszyna w taki
uklad nie jest wyposazona prosz¢ omowic¢, w jaki sposob jest realizowana obstuga punktow smarnych.

Jezeli pompa do betonu jest wyposazona w uklad centralnego smarowania, wowczas sprawdzamy poziom
smaru w zbiorniku 1 w razie potrzeby uzupelniamy. Zbiornik na smar powinien by¢ zawsze napetniony, aby
system byt odpowiednio smarowany i nie ulegl zapowietrzeniu. Poziom smaru powinien znajdowac si¢ zawsze
powyzej kreski "MIN". Przy zbiorniku na smar znajduje si¢ punkt smarny stuzacy do uzupeiniania smaru.
Nalezy sprawdza¢ szczelno§¢ wszystkich ztaczy i przewodow. Za pomoca funkcji ,,TEST” sprawdzamy czy
uktad smarowania dziata poprawnie. Maszyny, w ktorych nie zainstalowano uktadu centralnego smarowania,
smarujemy zgodnie z instrukcja obstugi. Punkt smarny nalezy oczy$ci¢ z zanieczyszczeh 1 za pomocg
smarownicy wtlaczamy wlasciwy smar w odpowiedniej ilo$ci. Punkt smarny zabezpieczamy przed
zanieczyszczeniami kapturkami do smarowniczek.
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W celu napetnienia zbiornika nalezy smarownicg (c¢) potaczy¢ z punktem smarnym (b) i napelni¢ zbiornik (a)
do kreski "MAX".

15. Prosz¢ wskaza¢ skrzynke bezpiecznikowa maszyny, na ktorej jest przeprowadzany egzamin. Prosze
podaé parametry bezpiecznika dla zabezpieczenia obwodu oswietlenia roboczego oraz podaé¢ glowng
zasade wymiany bezpiecznikow.

W zaleznos$ci od typu maszyny skrzynki z bezpiecznikami sa usytuowane w rdéznych miejscach. Parametry
bezpiecznika mozemy znalez¢ na pokrywie skrzynki z bezpiecznikami lub w instrukcji obslugi maszyny. Przed
wymiang bezpiecznika nalezy zdiagnozowaé przyczyng przepalenia, odtagczamy akumulator wytacznikiem
masy 1 zastgpujemy uszkodzony bezpiecznik nowym o takich samych parametrach. Zastosowanie
niewlasciwych bezpiecznikow moze spowodowaé uszkodzenie uktadu elektrycznego. Konieczno$é czgstej
wymiany bezpiecznikdw moze wskazywac na bardziej powazny problem z instalacja elektryczng maszyny.

Skrzynki bezpiecznikowe maszyny.




16. Prosze przygotowaé maszyne do przejazdu po drogach publicznych zgodnie z zalozeniami instrukcji
obshugi i eksploatacji. Po wykonaniu tej czynnosci prosze potwierdzi¢ w instrukcji obstugi i eksploatacji

poprawnos¢ wykonania zadania.

Przed wjazdem pompy do betonu na droge publiczng nalezy doktadnie umy¢ uktad roboczy maszyny oraz cata
maszyng, aby nie zanieczys$ci¢ drogi publicznej . Na czas przejazdu po drogach publicznych nalezy catkowicie
ztozy¢ wysiggnik 1 zabezpieczy¢ przewdd elastyczny rurociggu tlocznego. Podpory maszyny powinny by¢
catkowicie ztozone i zabezpieczone przed samoczynnym wysuni¢gciem. W czasie przejazdu naped pompy

hydraulicznej musi by¢ wylaczony.

Wysiegnik z rurociggiem tlocznym i podpory pompy w pozycji transportowe;.



17. Prosze omowi¢ znaczenie trzech dowolnie wybranych piktogramow umieszczonych na maszynie lub
urzadzeniu lub wskazanych w instrukcji obshugi i eksploatacji.
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Uwaga niebezpieczenstwo zmiazdzenia stop w czasie rozkladania podpor.

Nalezy zabezpieczy¢ ztacza rurociggu tlocznego. Nie otwiera¢ ztaczy, gdy rurociag tloczny jest pod ci$nieniem.

Uwaga niebezpieczenstwo. Maksymalna waro$¢ pochylenia porzecznego w czasie pracywynosi wynosi 3°.



