Zadania obslugowe — spycharki.
1. Prosz¢ wykona¢ obsluge akumulatora elektrycznego w maszynie, na ktorej jest przeprowadzany
egzamin w ramach obslugi technicznej codziennej.

Podczas obstugi akumulatorow elektrycznych nalezy przestrzega¢ zasad BHP, aby unikna¢ ryzyka porazenia
pradem, poparzenia kwasem i innych obrazen. Nalezy unika¢ otwartego ognia i iskier, stosowaé odziez
ochronng i odpowiednie narzedzia. Wazne jest rowniez, aby nie dopuszcza¢ do zwar¢, unikaé¢ kontaktu z
elektrolitem 1 przestrzega¢ instrukcji producenta. Wylacznikiem odlaczamy przewdd masowy akumulatora.
Sprawdzam zamocowanie akumulatora, ewentualne wycieki elektrolitu, czysto$§¢ zaciskoéw akumulatora, w
razie potrzeby usuwamy nalot i pokrywamy zaciski wazeling techniczng. Sprawdzamy czy zaciski akumulatora
sg wilasciwie dokrecone. Sprawdzamy poziom elektrolitu 1 w razie potrzeby uzupelniamy woda destylowana.
Sprawdzamy drozno$¢ otworéw odpowietrzajacych w korkach akumulatora oraz stan natladowania akumulatora
np. arecometrem (gestos¢ elektrolitu w akumulatorze powinna wynosi¢ 1,28 g/cm?®). W akumulatorach
bezobstugowych pewnych czynnosci nie wykonujemy.

Akumulatory w spycharce D5K.

2. Prosz¢ sprawdzi¢ poziom oleju hydraulicznego w ukladzie roboczym, omowi¢ sprawdzenie oraz
uzupelnianie tego oleju.

Maszyne ustawiamy zgodnie z instrukcja obslugi na poziomej powierzchni i redukujemy ci$nienie w ukladzie
hydraulicznym. Olej w uktadzie hydraulicznym nie powinien by¢ rozgrzany. Przed odkreceniem korka
zbiornika nalezy usung¢ =zanieczyszczenia z okolic wlewu. W razie potrzeby poziom oleju uzupetniamy
olejem hydraulicznym. Przy dolewaniu oleju do uktadu hydraulicznego nalezy stosowaé olej zgodnie ze
specyfikacja producenta i zapewni¢ mozliwie najwigksza czystos¢ przy wykonywaniu tej czynnosci. Pracujac
przy uktadzie hydraulicznym, nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne.

Wilew oleju hydraulicznego. Wskaznik poziomu
oleju hydraulicznego.



3. Prosz¢ omowi¢ podstawowe czynnoSci obstugi technicznej codziennej zwigzane z ukladem roboczym
maszyny.

Osprzet roboczy oparty o podioze, a uktad hydrauliczny wyzerowany. Sprawdzamy czy uktad roboczy nie jest
zdeformowany, odksztalcony, popgkany. Sprawdzamy stan krawedzi tnacych lemiesz oraz zebow zrywaka,
stan polaczen, sworzni i zabezpieczen. Sprawdzamy szczelno$¢ uktadu hydraulicznego i stan cylindrow
hydraulicznych. Uktad roboczy smarujemy zgodnie z instrukcja obstugi.

Krawedz tngca lemiesza i zab zrywaka.

4. Prosze zademonstrowa¢, jak sprawdzi¢ poziom plynu chlodniczego i jak go prawidlowo uzupelni¢. W
przypadku maszyn chlodzonych powietrzem prosz¢e omowi¢ czynnosci obslugi technicznej codziennej
tego systemu.

Ptyn w ukladzie chlodzenia powinien by¢ zimny. Prawidlowy poziom sprawdzamy na wskazniku
umieszczonym na zbiorniku wyréwnawczym lub w przypadku niektorych maszyn w chtodnicy. Korek
zbiornika wyrownawczego lub chtodnicy odkr¢camy powoli w celu wyréwnania cisnien. W razie potrzeby
uzupelniamy ptynem zgodnie z instrukcja obstugi. W maszynach chtodzonych powietrzem sprawdzamy stan
wentylatora 1 paska klinowego oraz usuwamy zanieczyszczenia z radiatora silnika.




5. Prosz¢ omowi¢ podstawowe czynnoS$ci obslugi technicznej codziennej zwigzane z przygotowaniem
maszyny do pracy dotyczgce elementéw podwozia, ze zwroceniem uwagi na uklad jezdny.

Zwracamy uwage czy rama maszyny nie ma $ladow peknig¢ 1 deformacji. Sprawdzamy stan potaczen

roztacznych i nierozlacznych oraz czy nie ma sladéw wyciekow pltyndéw eksploatacyjnych. Smarujemy element
podwozia zgodnie z instrukcja obstugi. W maszynach z uktadem jezdnym ggsienicowym sprawdzamy stan kota
napedowego, napinajacego 1 rolek jezdnych., Kontrolujemy stan ptyt i tahcuchow gasienic, napigcie gasienic
oraz czy nie ma wyciekéw ze zwolnic. Wielko$¢ zwisu tancucha ggsienicy lub warto$¢ cisnienia w uktadzie
napinania, okresla producent maszyny w instrukcji obstugi i eksploatacji. W maszynach z ukladem jezdnym
kotowym sprawdzamy czy nie ma wyciekow oleju ze zwolnic, smarujemy uklad skretu maszyny. Sprawdzamy
stan opon, warto$¢ ci$nienia powietrza oraz czy kota sg prawidtowo dokrgcone.

Podwozie spycharki, uktad jezdny spycharki gasienicowej 1 kotowe;.

6. Prosz¢ omowi¢ w jaki sposob sprawdza si¢ poziom oleju w zwolnicach i jak si¢ go uzupelnia. Jaki
rodzaj oleju uzywany jest do zwolnic.

Nalezy dokona¢ kontroli zwolnic gtéwne pod katem ewentualnych nieszczelnosci.

W przypadku wystapienia nieszczelno$ci, nalezy okresli¢ przyczyne i dokona¢ naprawy. W celu sprawdzenia
poziomu oleju , nalezy ustawi¢ zwolnice tak, aby wskaznik poziomu oleju na obudowie zwolnicy byl w
poziomie. Nalezy chwile odczeka¢, aby olej sptynat do dolnej czgsci zwolnicy, a nastepnie odkreci¢ korek
kontrolny. Poziom oleju powinien by¢ na dole otworu kontrolnego. W razie koniecznosci, uzupetniamy poziom
olej, az do osiagniecia poziomu dolnej czesci otworu korka kontrolnego . Zgodnie z instrukcja obshugi w
zwolnicach znajduje si¢ olej przektadniowy. W maszynach z uktadem jezdnym kotowym, sprawdzenie
poziomu oleju w zwolnicach przeprowadza si¢ sposob analogiczny.

1-korek spustowy, 2- korek kontrolny, 3 —wskaznik poziomu na obudowie zwolnicy.



7. Prosz¢ omowié¢ na czym polega sprawdzenie stanu ogumienia kol lub napiecia gasienic.

Maszyna ustawiona na poziomym podiozu, gdy jest mozliwos¢ zataczony hamulec postojowy. W maszynach z
uktadem jezdnym gagsienicowym sprawdzamy napig¢cie gasienicy i w razie potrzeby regulujemy zgodnie z
instrukcja obstugi. W maszynach budowlanych, najczesciej spotykamy hydrauliczny mechanizm napinania
gasienic. Punkty smarne uktadu napinania znajduja przy ramie gasienicy. Wielko$¢ zwisu tancucha ggsienicy
lub warto$¢ cisnienia w ukladzie napinania, okresla producent maszyny w instrukcji obstugi i1 eksploatacji. Za
stabo napigta gasienica powoduje nadmierne zuzywanie si¢ elementéw ukladu jezdnego oraz grozi jej
spadnigciem. Za mocne napigcie gasienicy powoduje nadmierne zuzywanie si¢ elementow ukladu jezdnego
oraz grozi jej peknigciem. W maszynach z uktadem jezdnym kolowym sprawdzamy czy nie ma wyciekow oleju
ze zwolnic, smarujemy uktad skretu. Sprawdzamy stan opon, warto$¢ cis$nienia powietrza i czy kota sa
prawidtowo dokrecone, za pomoca klucza dynamometrycznego.
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Miejsca w ktorych sprawdza si¢ napiecie tancucha gasienicy.

Uktad jezdny spycharki kolowej, pamigtajmy o zasadach BHP.



8. Prosze sprawdzi¢ poziom oleju w misce olejowej silnika oraz wskazac¢, w jaki sposob uzupelnia si¢ ten

olej.

Maszyna ustawiona na poziomym podtozu, w pozycji serwisowej. Kontrole oleju nalezy przeprowadzi¢ kiedy
silnik jest zimny 1 uptyneto dos¢ czas, aby olej sptynat na dno miski olejowej. Nalezy wyjac¢ bagnet wskaznika
poziomu z miski olejowej i sprawdzi¢ czy olej znajduje si¢ miedzy znakami na wskazniku. W razie potrzeby
uzupetniamy olej przez wlew, zgodnie ze specyfikacja znajdujaca si¢ w instrukcji obstugi.
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1-wlew oleju silnikowego, 2-wskaznik
poziomu oleju silnikowego z
oznaczeniem poziomu oleju MIN (Y) i
poziomu oleju MAX (X).
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Wskaznik poziomu oleju i wlew oleju silnikowego w spycharce DOK.



9. Prosze omowi¢ postepowanie operatora maszyny, jezeli zaswieci si¢ kontrolka zanieczyszczonego filtra
powietrza.

Jezeli kontrolka zanieczyszczonego filtra powietrza zaswieci si¢, nalezy oczys$ci¢ lub wymieni¢ zuzyty filtr
powietrza. Maszyng¢ ustawiamy w pozycji serwisowej. Nalezy oczys$ci¢ wkiad filtra zasadniczego za pomoca
sprezonego powietrza o regulowanym ci$nieniu. Strumien spr¢zonego powietrza zawsze kierowaé od
wewngetrznej czgsci wkladu na zewnatrz w kierunku przeciwnym do normalnego kierunku przeptywu
powietrza. Powietrze o wysokim ci$nieniu moze uszkodzi¢ wktad. Dysz¢ wylotowa powietrza utrzymujemy w
odlegtosci 20 - 50 mm od wktadu filtra. Jesli po czyszczeniu filtra zasadniczego lampka ostrzegawcza nadal si¢
$wieci, musi by¢ wymieniony wklad filtra bezpieczenstwa. Podczas czyszczenia filtrow nalezy uzywac
atestowanej maseczki do oddychania.
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Filtr bezpieczenstwa i zasadniczy filtr powietrza, kontrolka ostrzegawcza.

10. Prosze wykona¢ obstuge techniczna codzienng silnika przed praca na dwoch dowolnie wybranych
ukladach.

W silniku tlokowym maszyny budowlanej mozna wyr6zni¢ m.in.: uktad korbowo- ttokowy, uklad rozrzadu,
uktad zasilania, uktad chtodzenia, uklad smarowania, uktad wylotowy, uklad dolotowy. Najlatwiej omowic
obstuge uktadu chtodzenia 1 uktadu smarowania silnika ( zobacz pytanie nr 4 1 7).

11. Prosze wskaza¢ gdzie znajduje si¢ wyjScie awaryjne (ewakuacyjne) z kabiny operatora. Kiedy i w jaki
sposob nalezy z niego skorzystac.

W zalezno$ci od typu maszyny, kabina moze mie¢ kilka wyj$¢ awaryjnych np.: prawe drzwi, lewe drzwi, okna
lub wlaz w dachu. Korzystamy z nich w przypadku wywrocenia maszyny otwierajac odpowiednie drzwi, okno
lub zbijamy szybe specjalnym mtotkiem.

Kabina spycharki majaca drzwi z dwoch stron oraz mlotek do zbijania szyb.



12. Prosze dokonac oceny wzrokowej stanu technicznego osprzetu roboczego spycharki.

Osprzet roboczy zabezpieczony zgodnie z instrukcja obstugi lub opieramy o podtoze, a uklad hydrauliczny
zerujemy. Sprawdzamy czy uklad roboczy nie jest zdeformowany, odksztatcony, popekany, sprawdzamy stan
krawedzi tnacych lemiesza, oston bocznych, elementéw zabezpieczajacych lemiesz w pozycji transportowe;,
sprawdzamy mocowanie 1 stan z¢bow zrywaka, sprawdzamy stan potaczen, sworzni, zabezpieczen i
szybkozlaczy. Sprawdzamy stan techniczny oraz szczelno$¢ sitownikow i przewoddéw hydraulicznych.

Uktad zawieszenia lemiesza spycharki D6K, lemiesz w pozycji transportowe;.



13. Prosze zademonstrowac sprawdzenie czystoSci filtra powietrza.

Maszyne nalezy ustawi¢ w pozycji serwisowej. Przed obslugg filtra powietrza nalezy wytrze¢ wszystkie
zanieczyszczenia zgromadzone wokol pokrywy obudowy filtra. Odpig¢ klamry i1 zdja¢ pokrywe koncowa.
Wyjaé z obudowy wkiad filtra zasadniczego. Zwraca¢ uwagg, aby nie uszkodzi¢ wktadu filtra zasadniczego ani
wktadu filtra bezpieczenstwa. Dokladnie sprawdzi¢ wkiad, a w przypadku oznak uszkodzenia nalezy go
wymieni¢. Zatozenie uszkodzonego wktadu moze spowodowaé przedostanie si¢ zanieczyszczen do silnika.
Przed zalozeniem wktadu filtra, oczy$ci¢ wnetrze obudowy filtra migkka szmatg 1 usungé¢ wszystkie
zanieczyszczenia. Na koniec zaktadamy pokrywe koncowa filtra.

Obudowa filtra powietrza z filtrem bezpieczenstwa i wktad zasadniczy.

Wkiad filtra bezpieczenstwa i zasadniczy wktad filtra powietrza.



14. Prosze zademonstrowac obstuge codzienng ukladu hydraulicznego przed praca.

Osprzet roboczy ustawiony zgodnie z instrukcjg obstugi i redukujemy cisnienie w uktadzie hydraulicznym. Olej
w ukladzie hydraulicznym nie powinien by¢ rozgrzany. Sprawdzamy poziom oleju na wskazniku znajdujagcym
si¢ na zbiorniku oleju hydraulicznego, w razie potrzeby uzupelniamy olejem hydraulicznym zgodnie z
instrukcja obstugi. Przed odkrgceniem korka zbiornika nalezy usungé zanieczyszczenia z okolic wlewu.
Sprawdzamy szczelno$¢ ukladu hydraulicznego , stan przewodow, cylindréw hydraulicznych, zamkow
hydraulicznych. Sprawdzamy czysto$¢ 1 szczelno§¢ chlodnicy oleju hydraulicznego. Pracujac przy uktadzie
hydraulicznym, nalezy zawsze nosi¢ ochronne okulary.
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Chtodnica oleju hydraulicznego.



15. Prosze wskaza¢ umiejscowienie wskaznikow plynoéw eksploatacyjnych wystepujacych w maszynie, na
ktorej jest przeprowadzany egzamin.

Nalezy pokaza¢ wskazniki poziomu oleju napedowego, oleju hydraulicznego, oleju silnikowego, ptynu
chlodzacego i ptynu do spryskiwaczy szyb, wskaznik poziomu oleju przektadniowego w zwolnicach, wskaznik
oleju w skrzyni biegow w spycharkach z napedem hydrokinetycznym.

Wskazniki ptynu w uktadzie chtodzenia 1 ptynu do spryskiwaczy szyb.



16. Prosze omowic¢ przygotowanie maszyny lub urzadzenia do transportu na innym Srodku transportu.

Maszyng przed transportem nalezy dokltadnie oczy$ci¢. Podczas wjazdu na przyczepe niskopodwoziowa,
srodek transportowy powinien by¢ zabezpieczony przed mozliwosciag poruszania si¢. Najazdy powinny by¢
zamocowane w sposob pewny i pod odpowiednim katem. W czasie wjazdu korzystamy z pomocy osoby

naprowadzajacej. Na $rodku transportowym, maszyn¢ zabezpieczamy za pomoca odciggdéw, klinéw, rura
wydechowa zastonigta.
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Sposob zabezpieczenia przyczepy niskopodwoziowej i spycharki na przyczepie.

Przyktadowe punkty mocowania odciggdw.



17. Prosze wskaza¢ trzy przykladowe punkty smarne w maszynie lub urzadzeniu.

Na zajeciach praktycznych odszukujemy kilka przyktadowych punkow smarnych w maszynie.

Przyktadowe punkty smarne osprzetu lemiesza spycharki.

Przyktadowe punkty smarne osprzetu zrywaka spycharki.



18. Prosze wskazaé w instrukcji obstugi i eksploatacji informacje dotyczaca pojemnosci zbiornika paliwa
oraz poda¢ jaki rodzaj paliwa jest wlasciwy dla wskazanej maszyny lub urzadzenia.

APPROXIMATE REFILL CAPACITIES
W instrukcji obstugi maszyny, na ktérej zdajemy egzamin, Compartment or System Liters | US Gal “;’al’l'
. ;. . . ;. . . e —
nalezy odszuka¢ informacje dotyczace pojemnosci zbiornika Qiska olejowa si@ » o | 22
paliwa oraz jaki rodzaj paliwa jest wiltasciwy. W Unii = —— o | 25 | 22
Europejskiej obowigzuje norma EN 590, ktéra okresla Cach Final Drive DAK 100 | 28 | 22
wymagania jakosciowe dla oleju napedowego. W Polsce Each Final Drive D5K 10.0 55 73
dodatkowo obowigzuja krajowe przepisy, ktore muszg by¢ Hydraulic Tank 60 158 | 122
zgodne z dyrektywami unijnymi, ale moga wprowadzac Hydraulic System g4 | 292 | 184
o . . . . , —
bardziej restrykcyjne wymagania w niektorych obszarach. E Zbiornik paliwD 185 [ 515 | 428
Przyktadowe dane dla spycharki D5SK. Radialor Tor the Cooling System | 7.0 21 | 17
Gooling System 230 6.1 51
Gear Case for the Winch 47 12 1.0

19. Prosze wskaza¢ w instrukcji obstugi i eksploatacji dane dotyczace wlasciwej ilosci oleju w ukladzie
smarowania silnika oraz odszukaé informacj¢ na temat rodzaju oleju zalecanego przez producenta

maszyny.
APPROXIMATE REFILL CAPACITIES
Compartment or System Liters | US Gal IglaFI‘
W instrukcji obstugi maszyny, na ktorej zdajemy egzamin, Quiska oleiowa ik ! 29 | 2
. r ;. TS . Each Final Drive D3K 10.0 28 2.2
nalezy odszuka¢ dane dotyczace wiasciwej ilosci oleju w
. . . , . . Each Final Drive D4K 10.0 28 22
ukladzie smarowania silnika oraz odszuka¢ informacj¢ na
. . Each Final Drive DSK 10.0 2.6 2.2
temat rodzaju oleju zalecanego przez producenta maszyny.
. Hydraulic Tank 60 15.8 13.2
Przykladowe dane dla spycharki D5K.
Hydraulic System 84 222 184
Zbiornik paliwa 185 515 4249
Radiator for the Caooling System 7.9 21 1.7
Cooling System 230 61 51
Gear Case for the Winch 47 12 1.0
Lubricant Viscosities for Ambient Temperatures
. oC °F
Compartment or System Oil Type an::i Performance Oil Viscosities
Requirements Min | Max | Min | Max
P —
: . oo Cat DEO-ULS Cold Weather 4 SAEOW40 N -40 40 -40 104
Miska olejowa silnika
Cat DEO-ULS SAE 10W-30 -18 40 0 104
Cat DEO-ULS N, SAE1W-40 [ 95 50 15 122




20. Prosze dokona¢ sprawdzenia dzialania oSwietlenia maszyny.

W zaleznos$ci od typu spycharki, zatagczamy 1 wytaczamy poszczegdlne Swiatta np.: $wiatla robocze, §wiatto
cofania, obrotowe $wiatlo ostrzegawcze, itp.

Swiatta robocze 1 obrotowe §wiatlo ostrzegawcze.

21. Prosze¢ sprawdzi¢ poprawnos¢ dzialania "alarmu cofania" i potwierdzi¢ w instrukcji obslugi czy
maszyna, na ktorej przeprowadzany jest egzamin jest w niego wyposazona fabrycznie. Jakie czynnoS$ci
powinien podja¢ operator w przypadku stwierdzenia niesprawnosci tego alarmu.

Sygnat cofania spycharki to urzadzenie, ktore emituje dzwigk, informujacy o tym, Ze maszyna znajduje si¢ na
biegu wstecznym. Sygnal cofania jest przydatny w pojazdach, ktoére maja ograniczong widoczno$¢ do
tyhu. Jezeli maszyna jest fabrycznie wyposazona w ,,alarmu cofania” to powinien on dziala¢ na wstecznym
biegu. Niesprawnej maszyny nie wolno eksploatowac.

Alarm cofania znajduje si¢ z tyt spycharki.



22. Prosze przeprowadzi¢ kontrole kompletnosci obowigzkowego wyposazenia maszyny lub urzadzenia
pod katem bezpieczenstwa pracy i obslugi. Kontrola przed podjeciem pracy w ramach obshlugi
technicznej codziennej.

W zaleznosci od typu maszyny sprawdzamy pod katem ewentualnych uszkodzen, konstrukcje kabiny ROPS i1
FOPS, stan pasow bezpieczenstwa, zamki hydrauliczne, hamulce, uktad kierowniczy, blokady mechaniczne
lemiesza. Sprawdzamy dziatanie: stacyjki zaptonowej, wytacznika gtownego pradu, oswietlenia, obrotowego
$wiatla ostrzegawczego, klaksonu, alarmu cofania. Sprawdzamy czy na wyposazeniu spycharki znajduje si¢
sprawna gasnica i apteczka pierwszej pomocy oraz kontrolujemy stan lusterek i piktogramow ostrzegawczych
umieszczonych na maszynie.
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Kabina ROPS, FOPS i blokady mechaniczne lemiesza.

23. Prosze sprawdzi¢, czy na wyposaZeniu maszyny powinna by¢ gasnica. W przypadku potwierdzenia
takiej okolicznoS$ci prosze wskazaé miejsce jej przechowywania oraz skontrolowa¢ termin jej waznosci.

W zaleznosci od typu maszyny sprawdzamy czy ga$nica jest na wyposazeniu maszyny i kontrolujemy jej termin
Wwaznosci.

Gasnica i naklejka z terminem waznosci.



24. Prosze przeprowadzi¢ obsluge systemu centralnego smarowania. W przypadku kiedy maszyna w taki
uklad nie jest wyposazona prosze omowié, w jaki sposob jest realizowana obstuga punktow smarnych.

W spycharkach wyposazonych w uktad centralnego smarowania, sprawdzamy poziom smaru w zbiorniku i w
razie potrzeby uzupetlniamy. Zbiornik na smar powinien by¢ zawsze zaladowany, aby system by} odpowiednio
smarowany 1 nie ulegt zapowietrzeniu. Poziom smaru powinien znajdowaé si¢ zawsze powyzej kreski "MIN".
Przy zbiorniku na smar znajduje si¢ punkt smarny sluzacy do uzupeilniania smaru. Nalezy sprawdzac
szczelno$¢ wszystkich ztaczy 1 przewodow. Za pomoca funkcji ,,TEST” sprawdzamy czy uktad smarowania
dziala poprawnie. Maszyny, w ktorych nie zainstalowano uktadu centralnego smarowania, smarujemy zgodnie
z instrukcja obstugi. Punkt smarny nalezy oczysci¢ z zanieczyszczen i za pomoca smarownicy wtlaczamy
wlasciwy smar w odpowiedniej ilo$ci. Punkt smarny zabezpieczamy przed zanieczyszczeniami kapturkami do
smarowniczek.

VGrease2 wmi'Greasagun.wmf

W celu zatadowania zbiornika nalezy smarownice (c) potaczy¢ z punktem smarnym (b) i zaladowac
zbiornik (a) do kreski "MAX".

a-punkt smarny.



25. Prosze wskazaé skrzynke bezpiecznikowa maszyny, na ktorej jest przeprowadzany egzamin. Prosze
podaé parametry bezpiecznika dla zabezpieczenia obwodu oswietlenia roboczego oraz podaé glowng
zasade¢ wymiany bezpiecznikow.

W zaleznos$ci od typu maszyny skrzynki z bezpiecznikami sg usytuowane w réznych miejscach. Parametry
bezpiecznika mozemy znalez¢ na pokrywie skrzynki z bezpiecznikami lub w instrukcji obstugi maszyny. Przed
wymiang bezpiecznika nalezy zdiagnozowaé przyczyne przepalenia, odtaczamy akumulator wytacznikiem
masy 1 zast¢pujemy uszkodzony bezpiecznik nowym o takich samych parametrach. Uzycie niewtasciwego
bezpiecznika moze spowodowaé uszkodzenie uktadu elektrycznego. Konieczno$¢ czestej wymiany
bezpiecznikow moze wskazywa¢ na powazny problem z instalacjg elektryczng maszyny. Obwodu S$wiatet
roboczych w spycharce D5K zabezpieczajg bezpieczniki 15 A.

Skrzynka bezpiecznikowa.
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Opis na pokrywie skrzynki z bezpiecznikami spycharki DSK oraz symbol $wiatet roboczych.



26. Prosze wykona¢ obstuge ukladu roboczego przy zalozeniu, Ze czynnoS$ci te zostang wykonane w
ramach obshugi technicznej codziennej bezposrednio po pracy.

Maszyne ustawiamy w pozycji serwisowej, osprzet roboczy oparty o podtoze, zataczamy hamulec postojowy,
silnik wytaczony, uktad hydrauliczny wyzerowany, kluczyk ze stacyjki wyjety. Nalezy maszyne oczyscic¢ z
zanieczyszczen powstatych w czasie pracy, w trakcie mycia przeprowadzamy ogledziny maszyny. Sprawdzamy

stan osprzetu roboczego, sworzni, zabezpieczen, przewodow i sitownikow hydraulicznych. Po oczyszczeniu
maszyny nalezy przesmarowa¢ punkty smarne zgodnie z instrukcja obstugi, tankujemy maszyn¢ do petna ze
wzgledu na mozliwos¢ kondensacje pary wodnej, odlaczamy akumulator wylgcznikiem masy 1 zabezpieczamy
maszyne przed osobami postronnymi.

e

Uktad roboczy lemiesza i zrywaka spycharki.

27. Prosze wykonaé¢ zerowanie ukladu hydraulicznego z uwzglednieniem warunkow technicznych
maszyny, na ktorej jest przeprowadzany egzamin. Prosz¢ omowi¢ w jakich sytuacjach zerowanie ukladu
hydraulicznego jest konieczne.

Przed wyzerowaniem uktadu hydraulicznego nalezy ustawi¢ 1 zabezpieczy¢ osprzet roboczy zgodnie z
instrukcja obstugi oraz zalaczy¢ hamulec postojowy 1 wylaczy¢ silnik. W celu zredukowania cisnienia oleju w
uktadzie hydraulicznym nalezy porusza¢ dzwigniami rozdzielacza we wszystkie mozliwe pozycje (sterowanie
bezposrednie). W maszynach wyposazonych w elektrozawory 1 sterowanie za pomoca joystickow 1 przyciskow
elektrycznych (sterowanie posrednie), nalezy dodatkowo ustawi¢ kluczyk stacyjki w pozycje zaplon.
Wyzerowanie ukladow hydraulicznych niektorych maszyn, np. wyposazonych w akumulatory hydrauliczne,
wymaga innej procedury szczegétowo opisanej w instrukcji obstugi.

<

Whnetrze kabiny spycharki ze sterowaniem posrednim.



28. Prosze omowi¢ znaczenie trzech dowolnie wybranych piktogramow umieszczonych na maszynie lub
urzadzeniu lub wskazanych w instrukcji obstugi i eksploatacji.

Przed przystapieniem do pracy na nowym typie
maszyny, nalezy zapoznac si¢ z instrukcja obstugi.

Kontakt z cieczg pod wysokim cisnieniem, w czasie obstugi maszyny lub
serwisowania, moze by¢ przyczyna uszkodzenia ciala lub $§mierci.

B

Niewlasciwe podiaczenie kabli rozruchowych moze by¢ przyczyna
wybuch.

Zapiety pas bezpieczenstwa zabezpiecza przed uszkodzeniem ciata

lub $miercig w czasie wypadku lub wywrocenia maszyny.

LW A Poziom natezenia dzwigku w kabinie maszyny wynosi 109dB.




