PODESTY PRZEJEZDNE

Zad.1 Sprawdzenie kompletnosci dokumentacji pod katem mozliwosci

eksploatacji urzqdzenia.

a) sprawdzamy w Ksiedze Rewizyjnej decyzje UDT o dopuszczeniu urzadzenia do

pracy

PREZES PIOTRKOW TRYB., dnia [0+
URZEDU DOZORU TECHNICZNEGO

KOMENDA MIEJSKA PANSTWOWEJ
STRAZY POZARNEJ

JAGIELLONSKA 11
97-300 PIOTRKOW TRYBUNALSKI

DECYZJA

Na podstawie art. 14 ust.1 i 4 ustawy z dnia 21 grudnia 2000 r. o dororze technicznym (Oz. U. z 2013 ¢
poz. 963 z pé2n. zm.) oraz art. 104 ustawy 2 dnia 14 czerwca 1960 1. Kodeks postgpowania
administracyinego (Dz U. z 2013 r. poz 267), po przeprowadzeniu badania okresowego (protokal z dnia
04.11.2014) wzadrenia technicznego o numerze fabrycznym 1404-7255 | numerze ewidencyjnym
3220000849 :

1. zexwala sie na eksploatacje, przy parametrach
2. ustala sie dia urzadzenia forme dozoru peinego,
3. raci moc decyzja Prezesa UDT z dnda 1441 2013 w ia ra > 10 wWw
urzadzenia technicznego.

ych w ww. pr

Decyzjs jest wazna do 30.11.2015.

UZASADNIENIE

PREZES

URZEDU DOZORU TECHNICZNE
-

POUCZENIE: Od decyzj przyskiguj o prawo do " doMinmn Gospodarki,
P, Trzech Krzyzy 35, 00-507 w Warszawie, w terminie Maﬂoddriadorvcmadecyti za posrednictwerm

Prezesa Urzedu Dozoru Technicznego w Warszawie ul. Szczesliwicka 34
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b) sprawdzamy w Dzienniku Konserwacji czy urzadzenie jest dopuszczone do pracy

przez konserwatora (aktualny przeglad techniczny)

DZIENNIK KONSERWACJI

URZADZENIA TRANSPORTU BLISKIEGO




Zad.2 Sprawdzenie zgodnosci oznakowania urzqdzenia, omowienie znaczenia
wskazanych piktogramow i oznakowania.

a) sprawdzamy nr ewidencyjny UDT urzadzenia. N 47
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b) oznakowanie i piktogramy:

- diagram udzwigu

MAX = 565 kg

+165 kg
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- miejsce zaczepu szelek bezpieczefistwa

- maksymalna dopuszczalna sita pozioma z jakq operator moze oddziatywaé na
powierzchnie zewnetrzng podczas wykonywania prac
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MAX = 400N

- maksymalna dopuszczalna sita wiatru

MAX = 12.5 m/s



- praca podestu wytacznie w pomieszczeniach
MAX 0 m/s

- ostrzezenie przed zgnieceniem

- zatgczenie pulpitu sterujacego ( sterowanie z platformy roboczej lub z dolnego

pulpitu sterowniczego)

- opis urzadzen sterujacych:
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A- zatgczenie mechanizmu podnoszenia, B- zataczenie wolnego ftrybu jazdy,

C- zataczenie funkcji skretu két, D- zataczenie mechanizmu jazdy
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- tabliczka znamionowa podestu

Fabryka Maszyn
+BUMAR-KOSZALIN" S.A.

PODEST RucHOMY

ROK BUDOWY -unsm -
UDZIWIG kg MASA kg
GR.NAT,PRACY—S‘WP“ @ .

MADE IN POLAND

- urzadzenie spetnia wymogi bezpieczenstwa UE

a- odlegtos< pozioma migdzy
skrajnym przewodem linii,
a najblizszym elementem
maszyny lub podnoszonego
elementu budowlanego

3m - dla linii NN< 1kV

S5m - dla linii WN 1kV - 15kV
10m - dla linli WN 15kV - 30 kV
15m - dla linii WN 30kV - 110kV
30m - dla linii WN > 110kV




Zad.3 Ocena stanu technicznego konstrukcji noSnej podestu oraz kompletnosci
wyposazenia platformy roboczej.

- stan pofaczen, barierek ochronnych, kraweznikéw platformy roboczej
- czy hie ma widocznych peknieé, odksztatcen lub deformacji

Zad.4 Ocena stanu technicznego uktadu jezdnego.

Sprawdzamy stan két lub gasienic: uszkodzen opon, cisnienie, mocowanie két, naciag
gasienic, ewentualne uszkodzenia gasienic

Zad.5 Sprawdzenie prawidtowoSci dziatania dolnego pulpitu sterowniczego.

Dzwignie sterujace musza by¢ prawidtowo oznaczone i uruchamiaé wtasciwe
funkcje robocze. Po zwolnieniu nacisku wracaja do pozycji wyjsciowej.
Sprawdzamy dziatanie wytacznika STOP . Préby wykonujemy bez obcigzenia.




Zad.6 Sprawdzenie prawidtowosci dziatania uktadu awaryjnego opuszczania
platformy roboczej.

Uktad awaryjnego opuszczania sprawdzamy bez obcigzenia. Podnosimy platforme
robocza na bezpieczng wysokos¢, a nastepnie opuszczamy za pomocg uktadu

awary jnego opuszczania. System awaryjnego opuszczania uruchamiamy za pomoca,
ciegna lub dodatkowej pompy hydraulicznej napedzanej recznie lub silnikiem
elektrycznym.

Zad.7 Ocena stanu baterii trakcyjnych.

Sprawdzamy mocowanie baterii, poziom elektrolitu i stopien natadowania

Zad.8 Sprawdzenie poziomu ptynow eksploatacyjnych silnika spalinowego.

- poziom oleju silnikowego
- poziom cieczy chtodzacej

Zad.9 Przeprowadzenie kontroli uktadu hydraulicznego.

a) poziom oleju hydraulicznego

b) sprawdzamy wizualnie szczelno$¢ uktadu hydraulicznego

c) sprawdzamy dziatanie zaworéw przelewowych bez obcigzenia
d) sprawdzamy zamki hydrauliczne



Ocena szczelno$ci uktadu hydraulicznego w podescie przejezdnym.
O ile wytwdrca nie okresli inaczej, podczas testu z obcigzeniem nominalnym (100%
obcigzenia) platforma robocza podestu moze opas$¢ maksymalnie 100 mm w ciagu

godziny. W tym samym czasie tfoczyska sitownikéw podpér moga wsunaé sie do 4

mm.

Zad.10 Sprawdzenie poprawnosci dziatania gornego pulpitu sterowniczego.

DZwignie sterujace musza by¢ prawidtowo oznaczone i uruchamiaé wtasciwe
funkcje robocze. Po zwolnieniu nacisku wracaja do pozycji wyjsciowej.
Sprawdzamy dziatanie wytacznika STOP . Préby wykonujemy bez obcigzenia.

A- zataczenie mechanizmu podnoszenia,
B- zatqczenie wolnego trybu jazdy,

C- zataczenie funkcji skretu két,

D- zataczenie mechanizmu jazdy
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Zad.11 Sprawdzenie prawidtowosci dziatania tqcznikow krancowych mechanizmu
podnoszenia.

Dziatanie facznikow krancowych sprawdzamy bez obciazenia. W skrajnych
pozycjach powinno nastapi¢ wytaczenie dziatanie kontrolowanego mechanizmu.

Zad.12 Sprawdzenie prawidtowosci dziatania uktadu ograniczajqcego predkosé
Jazdy podestu.

W podestach nozycowych przy podniesionej platformie roboczej powinien
zadziata¢ uktad automatycznego ograniczenia predkosci jazdy.

Zad.13 Sprawdzenie poprawnosci dziatania zabezpieczenia przed wywroceniem
podestu na nierownosciach podtoza lub na wypadek uszkodzenia kota.

- sprawdzamy ptozy podestu, czy sie wysuwajq. i czy nie sq uszkodzone (B)
- sprawdzamy stan podpdr, czy sie wysuwaja i czy hie sq uszkodzone (C)

- sprawdzenie poprawnosci dziatania uktadu blokady osi wahliwej

Zad.14 Sprawdzenie poprawnosci dziatania uktadu kontroli przechytu podestu.

|

Kiedy podest przejezdny wjedzie na
hiedopuszczalng pochyto$¢, blokowana
jest funkcja podnoszenia platformy roboczej




Zad.15 Sprawdzenie poprawnosci dziatania uktadu uniemozliwiajqcego
sterowanie podporami w przypadku, gdy wysiegnik nie znajduje sie w pozycji
transportowej.

Prébe wykonujemy bez obcigzenia. Przy podniesieniu wysieghika na bezpiecznq
wysoko$¢é przestaje dziatal sterowanie podporami podestu

Zad.16 Sprawdzenie poprawnosci dziatania uktadu uniemozliwiajqcego
/ograniczajacego podniesienie platformy roboczej w przypadku niewtasciwego
podparcia podestu.

Prébe wykonujemy bez obcigzenia. W przypadku niewta$ciwego wysuniecia jednej z
podpdr przestaje dziata¢ sterowanie uktadu podnoszenia platformy robocze].

Zad.17 Sprawdzenie poprawnosci dziatania uktadu poziomowania platformy
roboczej.

Prébe wykonujemy bez obcigzenia. Bez wzgledu na kat ustawienia wysiegnika
podestu, platforma robocza powinna znajdowa¢ sie w poziomie. W przypadku
mechanicznego uktadu samopoziomujacego platforme sprawdzamy stan ciegien. W
uktadach hydraulicznych, sprawdzamy szczelho$é uktadu.

Zad.18 Sprawdzenie poprawnosci dziatania uktadu minimalizujqcego ryzyko
gilotynowego dziatania mechanizmu nozycowego.

W podestach nozycowych podczas funkcji opuszczania, platforma robocza powinna
zatrzymal sie przed osiagnieciem dolnego skrajnego potozenia oraz zatqcza sie
sygnalizacja dzwiekowa. Podesty nozycowe mogq by¢ wyposazone réwniez w krate
ochronng minimalizujacego ryzyko gilotynowego dziatania mechanizmu nozycowego.



Zad.19.Sprawdzenie poprawnosci dziatania uktadu blokady osi wahliwej

Blokowana o$ wahliwa - umozliwia jazde po nierdwnym terenie, a w momencie
unoszenia platformy blokuje sie w aktualnym potozeniu, co zwieksza stabilnos¢

podestu. Probe wykonujemy bez obciazenia.

Sprawdzenie poprawnosci dziatania urzadzen sterowniczych oraz mechanizméw

(bez obcigzenia).

Zad.20 Sprawdzenie innych elementow bezpieczenstwa dostepnych na
urzqdzeniu.

Sprawdzamy wszystkie zabezpieczenia hydrauliczne, mechaniczne i elektryczne
(np. czujnik obecnosci operatora na stanowisku pracy, zabezpieczenie przed

przypadkowym uruchomieniem funkcji roboczych).

Zad.21 Wykonanie czynnosci zwiqzanych z przygotowaniem podestu do
.Transportu”.

Nalezy ztozy¢ podest do pozycji transportowej zapewniajacej bezpieczenstwo w
trakcie transportu urzadzenia.



Zad.22 Wykonanie innej czynnosci wynikajacej z instrukcji eksploatacji

przedmiotowego urzqdzenia.

Czynno$c¢ jest opisana w instrukcji obstugi urzadzenia ( jedna z oméwionych

czynnosci obstugowych)

Zad.23 Dla podestow wolnobieznych do egzaminu nalezy dodatkowo
przygotowaé Pole start, pole ,0"minimum 2 przeszkody (np. pachotki),

rozstawione wg ponizszego schematu.
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- Pole 0" (0) - powierzchnia o szerokosci rowne] 150% szerokosci
urzadzenia;
- Pole start (1) - powierzchnia o szerokosci rowne] 150% szerokosci
urzadzenia;

- Odlegtosé miedzy przeszkodami (2) stanowi 2 x diugosé
geometrycznag (4) urzadzenia (z wytaczeniem elementow wysiegnika);
- Szerokosc trasy manewrowe] (3) stanowi 2 x diugosé geometryczng
urzadzenia.



