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Wszelkie prawa zastrzezone. Zadna cze$¢ niniejszej instrukcji nie moze by¢ powielana, przechowywana w systemie wyszukiwania ani
przesytana w jakiejkolwiek formie i za pomocg jakichkolwiek srodkéw, elektronicznych, mechanicznych, kserograficznych,
nagrywajacych lub innych, w celach innych niz osobisty uzytek nabywcy, bez uprzedniej pisemnej zgody producenta.

Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za skutki bedgce nastepstwem nieprawidtowych czynnosci
wykonanych przez uzytkownika.

Dane i informacje zawarte w niniejszym podreczniku moga ulec zmianie lub aktualizacji bez wczes$niejszego powiadomienia i bez zadnych

zobowigzan.

UWAGA WYDAWCY

Niniejsza dokumentacja jest przeznaczona wytgcznie dla technikéw, dlatego tez niektére informacje, ktére mozna
tatwo wywnioskowac z lektury tekstéw i analizy rysunkéw, mogg nie by¢ szczegétowo okreslone.

Wydawca nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za informacje i dane zawarte w niniejszej instrukgcji. Wszystkie informacje zawarte w
niniejszym dokumencie zostaty dostarczone, sprawdzone i zatwierdzone przez producenta. Wydawca nie ponosi zadnej

odpowiedzialnosci za konsekwencje wynikajgce z nieprawidtowych czynnos$ci wykonanych przez uzytkownika.
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Ogodlne rozwazania

Maszyna gwarantuje doskonatg jakos¢ pracy pod warunkiem przestrzegania wszystkich instrukcji
obstugi, zalecen i czynnosci konserwacyjnych opisanych w niniejszej instrukgji.

Aby uzyskac najlepsze rezultaty, producent zaleca state utrzymywanie maszyny w czystosci i optymalnych warunkach
pracy. Czynnosci konserwacyjne i czyszczace nalezy wykonywac regularnie, a osoby odpowiedzialne za maszyne muszg
by¢ dobrze przeszkolone w zakresie jej obstugi oraz przestrzegac¢ procedur obstugi i wszystkich przepiséw
bezpieczenstwa okreslonych w niniejszej instrukgji.

Sekcja ,Konserwacja” w instrukcji zawiera formularze ,Rejestru konserwacji systemu”. Rejestr ten powinien by¢ stale
aktualizowany i zawierac¢ informacje o wszystkich wykonanych czynnosciach konserwacyjnych. Dzieki temu zawsze
bedziesz mie¢ aktualng historie systemu i Dziat Serwisu Technicznego bedzie mdgt zaoferowac Ci lepszg obstuge, aby
utrzymac maszyne w jak najlepszym stanie technicznym.

Instrukcgja uZytkowania i konserwacji zgodna z przepisami WE
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INFORMACJE OGOLNE

Normy odniesienia
Etykiety bezpieczenstwa, oznaczenia i oznakowanie CE
Dane identyfikacyjne
Notatki testowe
Deklaracja zgodnosci

rozbiorki i utylizacji
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1. Informacje ogélne

Normy odniesienia
System zostat zaprojektowany i skonstruowany w sposéb zapobiegajacy ryzyku stwarzanemu przez ruchome czesci, zgodnie z
nastepujgcymi przepisami:

a) Ostony i urzadzenia zabezpieczajgce przed zagrozeniami ze strony ruchomych czesci sg zgodne z dyrektywa
2006/42/WE w zakresie:

A) Ruchome czesci przektadni
B) Czesci ruchome w trakcie pracy.

b) Ostony i urzadzenia zabezpieczajgce sg zamocowane na state i solidnie. Mozna je zamocowa¢ wytgcznie za pomoca
systemdw wymagajacych uzycia narzedzi.

¢) Ostony i urzagdzenia zabezpieczajace:
* sgsolidnej konstrukgji
* nie powodujg dodatkowych zagrozen
* nie mozna go tatwo oming¢ lub uczyni¢ nieskutecznym
*  s3umieszczone w wystarczajgcej odlegtosci od strefy zagrozenia
* nie ograniczaj obserwacji cyklu operacyjnego

* umozliwiajg wykonywanie niezbednych czynnosci zwigzanych z instalacjg i/lub wymiang narzedzi, a takze czynnosci
konserwacyjnych, jednak ograniczajg dostep wytgcznie do obszaru, w ktérym praca musi zosta¢ wykonana, bez

koniecznosci zdejmowania ostony lub urzadzenia zabezpieczajacego.
d) Urzadzenia zabezpieczajgce sg wbudowane w ukfad sterowania, aby:
*  Czesci ruchomych nie mozna uruchomi¢, dopéki operator znajduje sie w poblizu
. Regulacja urzadzen zabezpieczajgcych wymaga Swiadomego dziatania

* Brak lub wadliwe dziatanie jednej z czes$ci uniemozliwia uruchomienie lub powoduje zatrzymanie ruchomych czesci.

e) Ryzyko wynikajace z btedéw montazu lub ponownego montazu niektérych czesci zostato wyeliminowane dzieki ich specjalnej
konstrukgcji lub umieszczeniu etykiet ostrzegawczych na czesciach i/lub ostonach. Dodatkowe zalecenia podano réwniez w
instrukcji obstugi.

Maszyna zostata zaprojektowana i skonstruowana z uwzglednieniem obowigzujgcych przepiséw europejskich.

INFORMACJE OGOLNE
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Oznakowanie i etykieta CE

Mapa etykiety CE wskazuje miejsce jej umieszczenia na maszynie. Etykiety muszg by¢ zawsze utrzymywane w dobrym i
czytelnym stanie.

Oznakowanie CE

Etykieta z oznaczeniem CE umieszczona jest w dobrze widocznym miejscu na systemie i zawiera informacje na temat numeru
seryjnego, modelu i roku produkcji.

Prosimy o podawanie tych danych przy kazdym kontakcie z producentem w celu uzyskania informacji lub przy zamawianiu cze$ci zamiennych.

Dane identyfikacyjne

Ponizej znajduja sie dane identyfikacyjne producenta i maszyny:

ETYKIETA CE

Instrukcja uZytkowania i konserwacji zgodna z przepisami WE
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Rozbiérka i utylizacja

W przypadku rozbidrki i utylizacji maszyny nalezy zastosowac rézne procedury w zaleznosci od materiatu
przeznaczonego do utylizacji, zgodnie z obowigzujgcymi normami (patrz ,Deklaracja zgodnosci” w tym
rozdziale). Ponizej wymieniono materiaty uzyte do budowy poszczegélnych czesci maszyny, aby umozliwi¢
postepowanie zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

1) W maszynie znajduja sie oleje smarowe: nalezy je spusci¢ i podda¢ oddzielnej utylizacji.

2) Elementy elektryczne: zdemontowac instalacje elektryczng (urzadzenia, kable, ostony ochronne, przewody, silniki

elektryczne itp.) w celu oddzielnej utylizacji.
3) Elementy plastikowe: wszystkie czesci plastikowe nalezy wyrzuci¢ osobno.

4) Do budowy maszyny wykorzystano nastepujgce materiaty w réznych ilosciach:

° Zelazo

5) Inne materiaty budowlane w mniejszych ilosciach:

+ Stal
*  Brazowy 11
*  Miedz

° Lane zelazo
*  Aluminium

*  Guma (weze)

WSZYSTKIE TE MATERIALY MUSZA BYC UTYLIZOWANE ZGODNIE Z PRZEPISAMI
OBOWIAZUJACYMI W KRAJU, W KTORYM SA UTYLIZOWANE. W CELU UZYSKANIA INFORMACJI O
PROCEDURACH I MIEJSCACH, NALEZY SKONTAKTOWAC SIE Z WEASCIWYMI WEADZAMI.

Instrukcja uZytkowania i konserwacji zgodna z przepisami WE
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Deklaracja zgodnosci

INFORMACJE OGOLNE
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Rozdziat 2

OPIS UZYCIA I
INSTRUKCJA KONSERWAC(]I

Uktad reczny
Aktualizacja reczna
Zafgczniki
Jak czytac i korzystac z instrukcji obstugi i konserwacji
Zafgczniki do instrukcji Symbole

graficzne stosowane w instrukcji
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2. Opis instrukcji uzytkowania i konserwacji

Uktad reczny

Niniejsza instrukcja zostata opracowana w taki sposéb, aby uzytkownik mégt tatwo i szybko znalez¢ informacje niezbedne
do uzytkowania i konserwacji urzadzenia.

Niektére symbole majg na celu zwrécenie uwagi uzytkownika na wazne kwestie, na ktére nalezy zwréci¢ uwage.

Indeks umieszczony na poczatku podrecznika pozwala na tatwe odnalezienie interesujgcego nas tematu.

Uzytkownik powinien uwaznie przeczyta¢ calg instrukcje i upewnic sie, ze wszystko doskonale zrozumiat.

Podrecznik powinien by¢ rowniez wykorzystywany jako dokumentacja, ktéra bedzie przypominac o procedurze lub operacji. Dlatego

tez jego kopia powinna by¢ zawsze pod rekg, aby mozna byto do niego zajrze¢ w kazdej chwili.

Maszyna opisana w niniejszej instrukgji jest dos¢ ztozona i czesto podlega modyfikacjom i udoskonaleniom w celu
poprawy jakosci i ograniczenia ryzyka dla operatora. Z tego powodu, w przypadku jakichkolwiek niescistosci w niniejszej
instrukcji, prosimy o powiadomienie producenta, ktéry zaktualizuje instrukcje do poprawnej wersji tak szybko, jak to
mozliwe.

14Aktualizacja reczna

Zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, jesli uzytkownik dokona istotnych modyfikacji lub zmian w systemie, moze
zazadac aktualizacji instrukcji na swoj koszt. W takim przypadku nalezy przesta¢ producentowi formularz ,Rejestr
konserwacji systemu”, na ktérym starannie odnotowywane sg wszystkie wprowadzone modyfikacje i zmiany, a takze
niezbedna dokumentacje, aby instrukcja mogta zosta¢ odpowiednio zaktualizowana.

Zataczniki

Do niniejszej instrukcji dotgczono wszystkie niezbedne zatgczniki (zaréwno od poddostawcow, jak i od nas). Zatgczong
dokumentacje nalezy zawsze przechowywac w tym samym miejscu, co instrukcje, poniewaz wiele opiséw, ktére nie sg
wyczerpujgce w niniejszej instrukcji, oméwiono w zatgczonej dokumentacji.

Instrukcja uzytkowania i konserwacji zgodna z przepisami WE
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Jak czyta¢€ i korzystac z instrukcji obstugi i konserwacji

Maszyna zostata skonstruowana zgodnie z Dyrektywg Maszynowg 2006/42/WE.

Maszyna spetnia rowniez europejskie przepisy dotyczace sprzetu wiertniczego powierzchniowego i
podziemnego (EN 791).

Niniejsza instrukcja obstugi i konserwacji stanowi integralng cze$¢ maszyny i zawiera wszelkie informacje niezbedne do
prawidtowego funkcjonowania systemu, ze szczegélnym uwzglednieniem bezpieczehstwa operatora.

ZNACZENIE INSTRUKCJI

Instrukcje nalezy przechowywac przez caty okres uzytkowania systemu i przekazywac jg kazdemu innemu uzytkownikowi lub nowemu

wiascicielowi.

Wszystkie instrukcje zawarte w niniejszym podreczniku sg przeznaczone zaréwno dla operatordw, jak i wykwalifikowanych technikéw, a ich celem jest

zapewnienie prawidtowej i bezpiecznej instalacji, uruchomienia, uzytkowania i konserwacji systemu.

JAK PRZECHOWYWAC INSTRUKCJE

Instrukcje nalezy starannie przechowywac, aby jej nie uszkodzi¢ i nie uczyni¢ nieczytelna.

Pod Zadnym pozorem nie wolno usuwa¢, wyrywac ani przepisywac fragmentéw instrukcji.

Przechowuj instrukcje w miejscu zabezpieczonym przed wilgocia i cieptem.

Instrukcje obstugi nalezy przechowywac w poblizu maszyny, aby mozna byto szybko z niej skorzystac.

Miejsce przechowywania instrukcji musi by¢ tatwe do znalezienia i znane wszystkim operatorom uprawnionym do obstugi
maszyny.

Po konsultacji umiescitem go z powrotem na miejscu.

Zalgczniki do instrukgc;ji
Niniejsza instrukcja uzytkowania i konserwacji zostata sporzadzona z uwzglednieniem wszystkich wskazéwek zawartych w Dyrektywie
Maszynowej 2006/42/WE oraz ponizszych szczegétowych wskazéwek zaczerpnietych z przepiséw dotyczacych tego typu maszyn.

Zataczniki do instrukcji obstugi i konserwacji sg niezbedne do wykonania wszystkich czynnosci konserwacyjnych i
kontrolnych maszyny:

¢ Schematy okablowania
. Schematy hydrauliczne

¢ Instrukcje dla poddostawcow

OPIS INSTRUKCJI OBSLUGI I KONSERWAC]I
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Symbole graficzne uzywane w instrukcji

Symbol ten stuzy do ostrzezenia uzytkownika o waznych instrukcjach zwigzanych z instalacja
ELEKTRYCZNA.

Symbol ten stuzy do ostrzezenia uzytkownika o waznych instrukcjach dotyczacych BEZPIECZENSTWA
OPERATORA.

Symbol ten stuzy do ostrzezenia uzytkownika o waznych OGOLNYCH informacjach.

Symbol ten stuzy do ostrzezenia uzytkownika o waznych instrukcjach dotyczgcych SMAROWANIA.

Symbol ten stuzy do ostrzezenia uzytkownika o waznych instrukcjach zwigzanych z konserwacjg CZESCI
MECHANICZNYCH.

Ten symbol stuzy do ostrzezenia uzytkownika, ze podczas CZYSZCZENIA nie wolno uzywac¢ wody.

Instrukcja uzytkowania i konserwacji zgodna z przepisami WE
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Rozdziat 3

OGOLNE INFORMACJE WSTEPNE

Ogdlne ostrzeZenia dotyczgce bezpieczeristwa operatora
Pozostate ryzyka i srodki ostroznosci
OstrzeZenia i srodki ochrony indywidualnej
Zakazy
Znaki ostrzegawcze na maszynie

Gwarancja

OPIS INSTRUKCJI OBSLUGI I KONSERWAC]I
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3. Informacje wstepne ogodlne

Ogéblne ostrzezenia dotyczgce bezpieczeristwa operatora

Instrukcje zawarte w niniejszej instrukcji naleZy uwaznie przeczytac, aby w petni zrozumiec dziatanie maszyny i
jej rézne moZzliwosci obstugi. Tylko uwazne przeczytanie niniejszef instrukcji pozwoli w petni wykorzystac
moZliwosci maszyny i jef réZnorodne moZliwosci obstugi.

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac przy maszynie naleZy dokfadnie przeczytac instrukcje obstugi, poniewaz po rozpoczeciu
pracy nie bedzie juz na to czasu.

Przede wszystkim nalezy miec swiadomosc, Ze urzgdzenia zabezpieczajgce zamontowane w systemie stanowig ochrone przed wypadkami,

ktore mozna w rozsadny sposob przewidziec podczas normalnej pracy maszyny.

Gfowna odpowiedzialnosc za bezwypadkowa prace spoczywa na nabywcy, ale rowniez operatorzy maszyn, technicy zajmujgcy sie
konserwacjg i naprawami muszg przestrzegac zasad bezpieczeristwa podczas wykonywania swojej pracy lub wszelkich innych prac w
obrebie systemu.

Nabywca musi zatem przekazac ponizsze ogdine zasady bezpieczeristwa wszystkim osobom zaangazowanym w rozne
czynnosci niezbedne do prawidtowego dziatania maszyny i utrzymania jej w jak najlepszym stanie technicznym, a
ponadto zapewnic, Ze zasady te bedg zawsze przestrzegane.

—180bowigzek informowania i szkolenia

Ogdine aspekty bezpieczeristwa nie sg opisane w niniejszym podreczniku, poniewaz za przestrzeganie przepisow
bezpieczeristwa w miejscu pracy odpowiada kierownictwo placu budowy. Niemniej jednak, przypominamy Paristwu o
najwazniejszych kwestiach, aby nie zostaty one pominiete w podreczniku i planie bezpieczeristwa na placu budowy.

OSTRZEZENIE!

»Ochrona przed ryzykiem zaczyna sie od poinformowania i przeszkolenia operatoréow”.

Informacje dla operatoréw

Pracodawca musi zapewni¢, aby wszyscy operatorzy otrzymali odpowiednie informacje na temat:

*  ZagroZenia dla bezpieczeristwa i zdrowia zwigzane z 0gding dziatalnoscig przedsiebiorstwa.
¢ Podjete srodki i dziatania majgce na celu zapewnienie bezpieczeristwa i zapobieganie wypadkom.

*  Konkretne ryzyka, na jakie narazeni sg operatorzy w zwigzku z prowadzong dziatalnoscig oraz
przepisy i srodki bezpieczeristwa przedsiebiorstwa w tym zakresie.

. Procedury udzielania pierwszej pomocy, gaszenia pozaru i ewakuacji.

OGOLNE INFORMACJE WSTEPNE
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Szkolenie operatoréw

Pracodawca, kierownik i kierownicy, w ramach swoich kompetencji, muszg zapewnic wszystkim operatorom
wystarczajgce i odpowiednie szkolenie w zakresie bezpieczeristwa i higieny pracy, ze szczegdlnym uwzglednieniem ich
miejsca pracy i zadar.

Szkolenie musi odbyc sie:

* Po zatrudnieniu
*  Kiedy pracownicy sg przenoszeni lub przydzielane im sg inne zadania

*  Gdy wprowadzane sg nowe narzedzia pracy, nowe technologie, nowe substancje lub niebezpieczne
preparaty.

Szkolenia naleZy okresowo powtarzac w zaleznosci od rozwoju ryzyka, czyli w przypadku pojawienia sie nowych zagrozen.

OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA

*  Zabrania sie wytgczania zabezpieczeri mechanicznych i elektrycznych lub usuwania
zabezpieczeri dostarczonych przez producenta, jezeli nie ma to wptywu na bezpieczne
warunki eksploatacji gwarantowane przez producenta.

. Upewnij sie, Ze wszystkie osoby zaangaZzowane w obstuge, konserwacje i czyszczenie maszyny znajg odpowiednie
przepisy bezpieczeristwa. Upewnif sie rowniez, Ze wszystkie zasady bezpieczeristwa sg przestrzegane.

Nie nalezy pozwalac osobom niewykwalifikowanym na wykonywanie prac przy panelu sterowania ani na uzyskiwanie dostepu do jakiegokolwiek

innego sprzetu elektrycznego.

*  Nie wykonuj Zadnych czynnosci konserwacyjnych ani czyszczenia bez uprzedniego wyjecia kluczyka
zaptonu z panelu sterowania.

. Whasciciel jest odpowiedzialny za utrzymanie wszystkich etykiet ostrzegawczych i danych w stanie idealnie
widocznym i czytelnym. Nowe etykiety mozna zamdwic w Dziale Czesci Zamiennych w dowolnym
momencie.

. Operatorzy nie mogg nosic Zadnej bizuterii, akcesoriow, pierscionkow, faricuszkow itp., ktore mogtyby zostac
wciggniete przez maszyne podczas JAKICHKOLWIEK czynnosci konserwacyjnych. Operatorzy muszg nosic
odziez roboczg zgodng z przepisami EN.

*  Kategorycznie zabrania sie uZytkowania maszyny, jezZeli sita wiatru przekracza dopuszczalng wartosc¢
odniesienia (doktadne dane podano w odpowiednim rozdziale niniejszej instrukcji).

. Nie nalezy przenosic urzgdzenia, gdy antena znajduje sie w pozycji pionowey.

ZASADY BEZPIECZENSTWA PODCZAS UZYTKOWANIA

Przed uruchomieniem silnika naleZy upewnic sie, Ze wszystkie elementy sterujgce znajdujg sie w pozycji spoczynkowej.

. Przed rozpoczeciem pracy naleZy sprawdzic, czy w obszarze roboczym nie znajdujg sie Zadne kable lub kanaty
podziemne.

. Nie nalezy uzywac mfota hydraulicznego do ciggniecia lub podnoszenia tadunkow.
. Nigdly nie nalezy uzywac sprzetu systemowego do celow innych niz te, do ktorych zostat zaprojektowany.

. Nigdy nie uzywaj urzadzenia w pomieszczeniach zamknietych lub niedostatecznie wentylowanych,
poniewaz moze tam powstawac wysokie steZzenie szkodliwych gazow.

. Nie ustawiaj urzadzenia na pochytosciach ani niestabilnym podfozu.

*  Nie ustawiaj maszyny w poblizu otwartych linii elektrycznych. Upewnij sie, Ze pracujesz na stojgco,
zachowujgc bezpieczng odlegtosc.

. Operator musi upewnic sie, Zze w czasie pracy systemu w poblizu nie znajdujg sie Zadne inne osoby.
Nigdy nie wolno pozostawiac systemu wigczonego bez nadzoru.

Instrukcja uzytkowania i konserwacji zgodna z przepisami WE
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. Nalezy upewnic sie, Zze osoby zaangaZzowane w obsfuge systemu zostaly uprzednio przeszkolone, przeczytaty wszystkie
Iinstrukcje zawarte w niniejszym podreczniku, sg sprawne fizycznie i intelektualnie oraz swiadomie wykonujg swojg prace.

¢ Nie nalezy pozwalac osobom nieprzeszkolonym lub bedgcym pod wptywem alkoholu lub narkotykdw na wykonywanie

Jakichkolwiek czynnosci operacyjnych.

*  SprawdZ i upewnij sie, Ze wszystkie osoby korzystajace z systemu znajg i przestrzegajg ZASADY
BEZPIECZENSTWA.

¢ Nie uruchamiaj systemu, jesli wszystkie urzgdzenia zabezpieczajgce nie zostaty wigczone. Nie wytgczaj Zadnego urzgdzenia
zabezpieczajgcego.

. Przed uruchomieniem nalezy sprawdzic, czy usunieto wszelkie przedmioty, narzedzia lub przeszkody, ktore
moglyby utrudniac prace. Operatorzy nie mogag nosic bizuterii, akcesoriow, pierscionkow, faricuszkow itp., ktore
mogtyby zostac wciggniete przez maszyne podczas normalnej pracy.

*  Nigdy nie dotykaj ruchomych czesci maszyny ani nie stéj w ich poblizu.

*  Podczas transportu, instalacji i uzytkowania maszyny surowo zabrania sie osobom nieprzeszkolonym i/lub
nieupowaznionym przebywania w poblizu maszyny lub poruszania sie w jej poblizu.

. Urzgdzenia nie wolno uzywac w srodowisku zagroZzonym wybuchem.

ZASADY BEZPIECZENSTWA PODCZAS SPRZATANIA

. Nie nalezy wykonywac zadnych czynnosci czyszczacych podczas dziatania systemu.

*  Przed rozpoczeciem czyszczenia naleZy sprawdzic, czy kluczyk zaptonu zostat wyjety z
panelu sterowania. Nie czyscic elementow elektrycznych wodg ani innymi ptynami,

. Zawsze nalezy nosic odpowiednie srodki ochrony osobistej, takie jak kombinezon, rekawice, kask, okulary ochronne
odporne na dziatanie silnie Zragcych srodkow czyszczacych itp.

ZASADY BEZPIECZENSTWA PODCZAS KONSERWAC]I

. Nie nalezy pozwalac osobom nieupowaznionym na wykonywanie regulacji, wymiany czesci lub prac konserwacyjnych.
przeprowadzac czynnosci i upewnic sie, Zze osoby zaangazowane w prace doktadnie przeczytaty rozdziat dotyczacy
konserwacji w instrukcji oraz odpowiednie przepisy bezpieczeristwa i Zze sg one przestrzegane.

. Operatorzy nie mogg nosic Zadnej bizuterii, dodatkow, pierscionkow, faricuszkow itp., ktére moga
wciggniete w maszyne podczas JAKIEIKOLWIEK czynnosci konserwacyjnej. Operatorzy muszg nosic odziez
roboczg zgodng z przepisami EN.

. Nie nalezy wykonywac Zzadnych czynnosci konserwacyjnych podczas pracy maszyny. Wszystkie
Czynnosci konserwacyjne naleZy wykonywac po wytaczeniu maszyny i ustawieniu jej w takim stanie, aby
uniemoZzliwic jej przypadkowe wigczenie.

¢ Zawsze uzywaj oryginalnych czesci zamiennych TURCHI do wymiany uszkodzonych lub zuZytych czesci. Uzywanie czesci zamiennych
Nieprawidfowosci dokonane przez uzytkownika lub osoby trzecie mogg spowodowac nieodwracalne uszkodzenie systemu oraz
powazne obrazenia operatorow i technikow konserwacyjnych. Instrukcja obstugi i konserwacgji jest dostarczana wraz z oryginalng
instrukcjg czesci zamiennych oraz formularzem zamowienia, ktdrego nalezy uzyc¢ do zamdwienia czesci zamiennych.

OSTRZEZENIE!

Wszystkie czynno$ci kontrolne, regulacyjne, konserwacyjne itp. musza by¢ wykonywane przez osoby
wykwalifikowane do wykonywania powierzonych im zadan.

Aby uzyskac¢ wiecej informacji, skontaktuj sie z Dziatem Inzynierii firmy TURCHI Snc

OGOLNE INFORMACJE WSTEPNE
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TERMINY ZWIAZANE Z BEZPIECZENSTWEM UZYWANE W NINIEJSZEJ INSTRUKCJI

W niniejszym podreczniku zastosowano nastepujgce terminy zwigzane z bezpieczefnstwem:

STREFA NIEBEZPIECZNA:

Obszar wewnatrz lub wokdt maszyny, w ktérym osoba jest narazona na ryzyko wypadku lub obrazen.

OBSZAR PRACY:

Obszar w poblizu maszyny, w ktérym uruchamiane sg narzedzia robocze.

OSOBA NARAZONA:

Osoba znajdujaca sie catkowicie lub czes$ciowo w strefie zagrozenia.

DEFINICJA KWALIFIKACJI OPERATORA

Operatorzy sg klasyfikowani nastepujaco:

OPERATOR MASZYNY:

Osoba obstugujgca maszyne po wykonaniu otworu lub wiercenia. Moze to by¢ réwniez kierowca pojazdu, na ktérym
zainstalowana jest maszyna.

21
TECHNIK UTRZYMANIA MECHANICZNEGO:

Wykwalifikowany technik, ktéry potrafi obstugiwaé¢ maszyne w normalnych warunkach, wymienia¢ narzedzia, obstugiwa¢
urzadzenia mechaniczne w celu wykonania wszelkich regulacji oraz wykonywac niezbedne czynnosci konserwacyjne i

naprawcze.

Nie jest uprawniony do wykonywania czynnosci przy zasilaniu elektrycznym.

TECHNIK UTRZYMANIA ELEKTRYCZNEGO:

Wykwalifikowany technik, ktéry jest w stanie obstugiwa¢ maszyne w normalnych warunkach i wykonywa¢ wszelkie czynnosci zwigzane z regulacja,

konserwacja i naprawa urzadzen elektrycznych.

Posiada kwalifikacje do wykonywania czynnosci na panelach elektrycznych i blokach ztgczy, gdy uktad elektryczny jest
zasilany.

TECHNIK TURCJI:

Wykwalifikowany technik udostepniony przezTURCHI Snclub jednego z jego agentéw do wykonywania skomplikowanych operacji.

TECHNIK ZEWNETRZNY:

Wykwalifikowany technik udostepniony przez producenta lub dystrybutora zaawansowanych podzespotéw
konsumenckich, zdolny do wykonywania operacji modyfikacji, naprawy lub wymiany.

Instrukcja uzytkowania i konserwacji zgodna z przepisami WE
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Pozostate ryzyka i Srodki ostroznosci

Maszyna zostata zaprojektowana tak, aby mozna ja byto uzytkowa¢ bez ryzyka dla operatoréw i samej maszyny. Niemniej jednak
istniejg pewne ryzyka resztkowe, ktérych nie mozna wyeliminowac ze wzgledu na szczegélne okolicznosci eksploatacyjne:
Niezwykle wazne jest, aby nie stac ani nie chodzi¢ obok maszyny, gdy operator jg przesuwa, poniewaz

istnieje ryzyko zmiazdzenia przez ggsienice.

Podczas ,,zmiany formatu” naleZy zwrdcic szczegdlng uwage na gfowice mifotka, gdyz po jej zwolnieniu moze ona
spasc i spowodowac powazne obrazenia operatora.

Gfowa porusza sie pionowo. Dlatego przebywanie w jej poblizu lub chodzenie po zatonieciu jest
niezwykle niebezpieczne.

Jesli maszyne obstuguje wiecej niz jeden operator, przed kazdym przesunieciem maszyny naleZy sprawdzic, gdzie

znajdujg sie pozostali operatorzy.

Podczas normalnego wiercenia udarowego maszyna emituje hatas przekraczajacy dopuszczalne wartosci. W
zwigzku z tym naleZy stosowac srodki ochrony indywidualnej okreslone w odpowiednich przepisach.

OGOLNE INFORMACJE WSTEPNE
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Ostrzezenia i Srodki ochrony osobiste;j

Wazne jest, aby uzytkownik $cisle stosowat sie do ogdlnych przepiséw bezpieczenstwa. Konieczne jest réwniez umieszczenie znakéw

ostrzegawczych umozliwiajgcych natychmiastows identyfikacje zagrozenia.

Znaki ostrzegawcze muszg wygladac¢ nastepujaco:
TROJ KATNY Ostrzezenia o niebezpieczenstwie
OKRAGLY W sprawie obowigzkéw i/lub zakazéw

PROSTOKATNY  Informacje

Podczas wykonywania prac w poblizu systemu, zaréwno podczas instalacji, jak i konserwacji i/lub regulacji, nalezy $cisle przestrzega¢

ogdlnych przepiséw bezpieczenstwa.

Instrukcja uzytkowania i konserwacji zgodna z przepisami WE
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Zakazy

Wazne jest, aby operator przestrzegat ostrzezen, gdyz gwarantujg one prawidtowe uzytkowanie systemu i jego
bezpieczng eksploatacje:

. Nie nalezy uzywa¢ miota hydraulicznego do ciggniecia lub podnoszenia tadunkéw.
* Nie przecigzaj maszyny.
* Nie nalezy uzywac urzadzenia na niestabilnym podtozu lub stromych zboczach.

. Nie nalezy uzywac urzadzenia w pomieszczeniach zamknietych lub niedostatecznie wentylowanych, poniewaz moze tam powstac
wysokie stezenie szkodliwych gazéw.

Nie nalezy demontowac zainstalowanych urzadzen zabezpieczajacych.

* Nie nalezy uzywa¢ maszyny bez uprzedniego zapoznania sie z catg instrukcjg obstugi i konserwacji
(wraz z zatgcznikami).

* Nie nalezy wykonywa¢ czynnosci konserwacyjnych ani obstugiwaé maszyny bez odpowiedniej odziezy
i Srodkéw ochrony osobistej (patrz odpowiedni akapit).

* Nie nalezy przebywa¢ w ,strefie zagrozenia” podczas cyklu pracy maszyny.

* Nie nalezy uzywa¢ maszyny bez uprzedniego zapoznania sie z lokalnymi przepisami dotyczacymi rodzaju prac,
ktére majg by¢ wykonywane (w kazdym kraju mogg obowigzywac inne przepisy dotyczace procedur i metod
pracy).

* Nie nalezy uzywac urzadzenia w otoczeniu zagrozonym wybuchem.

. Nie nalezy uzywac urzadzenia w poblizu linii energetycznych.

*  Pod zadnym pozorem nie wolno stawa¢ pod lawetg miota lub wiezg wiertnicza.

* Nie zdejmuj ostony mtota, dopdki maszyna nie zostanie wytgczona.

. Nie uzywaj podndzkéw ani ramp do zatadunku maszyny na przyczepy i ciezaréwki. Uzywaj $rub oczkowych do
podnoszenia.

Znaki ostrzegawcze na maszynie

Etykiety bezpieczenhstwa i ostrzezenia stanowig integralng cze$¢ systemu bezpieczenstwa i nie moga by¢ w zadnym wypadku usuwane.
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Gwarancja

O ile w potwi

Warunki gw

A) Okres gwara

0/SF

erdzeniu zamowienia nie okreslono inaczej, warunki gwarancji sg nastepujace:

arancji

ncji wynosi dwa lata od daty dostawy produktu. W przypadku codziennego uzytkowania

przekraczajgcego osiem godzin roboczych okres ten ulega proporcjonalnemu skréceniu.

B) Przez caty okres gwarancji firma TURCHI ponosi odpowiedzialnos$¢ (poza naszg fabrykg) za wszelkie naprawy i wymiany podzespotéw NIE

NADAJACYC

H SIE DO NORMALNEGO ZUZYCIA, w przypadku ktérych udowodniono wady materiatowe lub konstrukcyjne.

Zastrzegamy sobie prawo do poddania wadliwych cze$ci kontroli technicznej, w tym celu nalezy je do nas odesta¢ bez
kosztéw transportu. Jezeli klient zazgda wymiany czesci uznanych za wadliwe przed przeprowadzeniem przez nas kontroli
technicznej, czesci te bedg regularnie fakturowane zgodnie z obowigzujgcymi warunkami sprzedazy; jesli po naszej kontroli
reklamacja okaze sie zasadna, zostanie wystawiona odpowiednia nota kredytowa. W kazdym przypadku wadliwe czesci

wymienione w ramach gwarancji muszg zosta¢ zwrécone do firmy TURCHI snc, ktéra pozostanie ich wytagcznym
wiascicielem. Zadna cze$¢ podlegajgca reklamacji nie zostanie wymieniona, jesli nie zostanie wcze$niej zwrécona lub jesli

zostata na

ruszona.

C) Okres gwarancji nie ulega przedtuzeniu po naprawie lub wymianie w ramach gwarancji. TURCHI snc nie przyjmuje
zadnych roszczen odszkodowawczych za szkody, przestoje maszyn ani szkody na osobach lub rzeczach.

D) GWARANCJA NIE OBEJMUJE:

1) Czedciu

(3
Q©
mo
2@
mno
A

legajgce normalnemu zuzyciu, takie jak:

Uszczelki, pierscienie uszczelniajgce, weze elastyczne, rury, manometry
tadunek azotu do akumulatora

Amortyzatory

Tuleja narzedziowa

Matryce lub miotki

Narzedzia lub inne elementy podlegajgce uderzeniom lub wibracjom, ze szczegélnym uwzglednieniem
caty blok udarowy bezposrednio zaangazowany w przenoszenie udaru przez mtotek

whbijajgcy.

2) Kazda cze$¢ maszyny, ktérej pogorszenie nastapito w wyniku nieodpowiedniej konserwacji, niewtasciwego uzytkowania, nieodpowiedniego

Pota

czenie maszyny z jej uktadem hydraulicznym. Temperatura oleju w maszynie nie moze przekraczac

80°C, musi by¢ odpowiednio filtrowana i nie moze przekraczac ciSnienia kalibracyjnego. W tym celu
operatorzy muszg $cisle przestrzegacd instrukcji naszych technikéw. Zabrania sie ingerencji w zawér
ci$nieniowy i uktad hydrauliczny bez naszej uprzedniej pisemnej zgody.

Corcagnano,

TURCHI Snc

Parma - WLOCHY

Instrukcja uzytkowania i konserwacji zgodna z przepisami WE
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4. Opis maszyny

Opis maszyny

Maszyna opisana w niniejszej instrukcji to samojezdna sadzarka do stupkéw zamontowana na gasienicach i
sklasyfikowana w kategorii obrabiarek budowlanych. Jest to maszyna przeznaczona do whbijania stupkéw barier
drogowych, wiercenia i wiercenia.

Zamiar

Maszyna ta zostata zaprojektowana do whbijania stupkdw, na ktérych nastepnie mocuje sie barierki
ochronne.

Mozna go réwniez stosowac po ekstrakgji lub rdzeniowaniu.

Obszar zastosowania

Czynnosci, ktére nalezy wykona¢, zaleza od rodzaju gruntu i rodzaju stupkéw, ktére majg zostac wbite, dlatego
producent nie bierze odpowiedzialnosci za nieprawidtowy wybér lub niewtasciwe uzycie maszyny.
Nieprawidtowe wybory, ktére mogg prowadzi¢ do probleméw, to:

. Uzycie niewtasciwego typu lub rozmiaru wpisu.

*  Zastosowanie niewtasciwego mtotka do danego typu wbijanego stupka.

27
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Nomenklatura

Maszyna wyposazona jest w zestaw narzedzi i akcesoriow umozliwiajgcych wykonywanie wszystkich
czynnosci niezbednych do fachowej pracy.

Instrukcja uZytkowania i konserwacji zgodna z przepisami WE



MODEL 300/SF

Szczeg6t

Czesc Tlog¢

1 MOTORYZACJA HAMMERHEAD (wiertarka udarowa lub mtot) 1
2 PIERSCIEN MLOTA 1
3 MLOT STARSZY ZJEZDZALNIA 1
4 URZADZENIE CENTRUJACE DOLNY SEUPEK 1
5 OSLONY SILNIKA DIESLA 1
6 PANEL STEROWANIA 1
7 SCIEZKA 2
8 MEOT HALASOWY 1
9 NARZEDZIE DO CYLINDROW 1
10 ZBIORNIK NA OLE KAPEDOWY 1
11 ZBIORNIK UKEADU HYDRAULICZNEGO 1
12 STABILIZATOR STOPY 2
13 KALORYFER 1
14 PRZECIWWAGA 1

29
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Dopuszczalne warunki sSrodowiskowe

Maszyna zostata zaprojektowana do wytacznego uzytku w szczegdlnych warunkach srodowiskowych.

Warunki podtoza nalezy ocenia¢ na podstawie rodzaju uzytego narzedzia.
Rézne rodzaje gruntu moga wymagac specjalistycznych narzedzi do prawidtowej pracy.

Urzadzenie zostato zaprojektowane do uzytkowania i przechowywania w temperaturze nie nizszej niz-10°C i nie wyzszej niz
+40C°.

W zadnym wypadku nie nalezy uzywac urzadzenia w pomieszczeniach zamknietych lub niedostatecznie wentylowanych, poniewaz moze

dochodzi¢ do tworzenia sie wysokich stezen szkodliwych gazéw.

Oswietlenie
Wystarczajgce o$wietlenie w miejscu pracy ma fundamentalne znaczenie dla bezpieczeristwa operatora i jakosci pracy.

Oswietlenie musi by¢ takie, aby symbole i znaki znajdujace sie w otoczeniu maszyny byty doskonale widoczne
(300-500 lukséw).

Miejsce wiercenia udarowego wymaga oswietlenia o natezeniu co najmniej 100 lukséw.

Z tego powodu zaleca sie korzystanie z urzagdzenia wytgcznie w ciggu dnia.

OPIS MASZYNY
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Poziom hatasu

Hatas i wibracje wiertarki powstajg w wyniku samej maszyny oraz, w duzej mierze, procesu.

Poziom hatasu i wibracji moze sie rézni¢ w zaleznosci od rodzaju podtoza lub skat, na ktérych pracuje maszyna.

Przepisy dotyczace ryzyka narazenia na hatas

W MIEJSCACH, W KTORYCH DZIALA MASZYNA, POZIOM HAEAS RZADKO SPOCZYWA
PONIZEJ 100-115 dB (A). DLATEGO NALEZY UWZGLEDNIC WYSOKIE RYZYKO DYSFUNKC)I
SEUCHOWE] I POZASEUCHOWE] ORAZ PRZESTRZEGAC WSZYSTKICH PRZEPISOW
WYDANYCH PRZEZ ROZNE ORGANY USTAWODAWCZE STANOWE I LOKALNE.

W zwigzku z powyzszym kierownik/y placéwki musza:

*  Zapewnij operatorom odpowiednie srodki ochrony osobiste;j

¢ Poinformuj operatoréw o przepisach bezpieczenstwa i ryzyku, jakie moga ponie$¢ w przypadku niezastosowania wszystkich

niezbednych $rodkéw ostroznosci.
*  Operatorzy powinni okresowo poddawac sie badaniu stuchu.

Wskazane jest réwniez odizolowanie operatoréw od miejsc, w ktérych wystepuje najwigkszy hatas, jesdli zadania na to pozwalaja, a takze przeniesienie

tych operatoréw, u ktérych po przeprowadzeniu kontroli okaze sig, ze sg czeSciowo ostabieni.

Informacje o wptywie gtosnego hatasu

Narazenie na hatas moze powodowac:

. Dysfunkcja stuchu (tymczasowa) lub utrata stuchu (trwata)

* Uszkodzenia lub zaburzenia fizjologiczne (uktadu sercowo-naczyniowego, uktadu
oddechowego, uktadu pokarmowego i uktadu nerwowego)

*  Szkody lub zaburzenia psychiczne (trudne do oszacowania, poniewaz zwigzane z doswiadczeniami
osobistymi)

* Brak uwagiizaangazowania w pracy, trudnosci w styszeniu komunikatéw dzwiekowych.

Instrukcja uZytkowania i konserwacji zgodna z przepisami WE
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Wplyw na stuch

Najbardziej znanym skutkiem jest dysfunkcja lub utrata stuchu, ktéra najczesciej wystepuje w miejscu pracy.
Gtéwne cechy szkéd wyrzadzonych przez zanieczyszczenie hatasem to:

. Zwieksza sie, cho¢ nieproporcjonalnie, w zaleznosci od czasu ekspozycji.

» Silniej dotyka osoby z ostabiong odpornoscig i osoby nieaktywne zawodowo, ale nie w
sposéb staty i nie w zaleznosci liniowej.

*  Ma wiekszy ciezar, jesli sen i odpoczynek sg zaktécone.
Diugotrwate narazenie na hatas nie uruchamia, jak ma to miejsce w przypadku innych stymulacji sensorycznych,

mechanizmu przeciwdziatajgcego, a ponadto czas powrotu do normy jest na ogét dtuzszy niz czas narazenia.

Nalezy podkresli¢, ze poniewaz wrazenie uszkodzenia stuchu nie jest koniecznie powigzane z ciezkoscig doznanego
uszkodzenia, brak tego wrazenia lub jego umiarkowane nasilenie nie jest podstawg do domniemania, ze narazenie na
hatas ma charakter uzalezniajacy.

Aby okresli¢ stopien uszkodzenia stuchu, istotne jest ustalenie catkowitej ilosci energii pochtonietej przez osobe w
jednostce czasu, wyrazonej w jednostkach ,réwnowaznego ciggtego poziomu hatasu”.

Przy ustalaniu nalezy bra¢ pod uwage rowniez inne czynniki, takie jak impulsy, sktadowe dzwieku
itp.

Krétko méwiac, gtéwnymi czynnikami decydujgcymi o uszkodzeniu stuchu sa:

. Poziom ci$nienia akustycznego
* Czas ekspozycji 33
+  Sktad widmowy szumu.

Prezentacja wynikow

W nawigzaniu do powyzszego ponizej podsumowano wyniki pomiaréw oryginalnych i ich skorygowane wartosci,
uwzgledniajgc wspotczynniki okreslone w normie ISO/DIS 11201:1993.
Pomiary hatasu: dB (A) Leq

A) Maksymalny poziom hatasu mierzony w odlegtosci jednego metra od obwodu systemu (podczas prac po
wykonaniu otworu, wydobyciu i wierceniu): 114 dB(A) Leq.

Postepowanie operatora

W nawigzaniu do powyzszych paragraféw operatorzy muszg mie¢ zapewnione warunki umozliwiajgce im podejmowanie srodkéw

zapobiegawczych w celu ograniczenia ryzyka zwigzanego z emisjg hatasu.

OPERATOR OBSEUGUJACY MASZYNE ORAZ WSZYSCY OPERATORZY ZNAJDUJACY SIE W
POBLIZU OBSZARU ROBOCZEGO (GDY MASZYNA OBSEUGUJE Z ZAMONTOWANYM
MEOTEM HYDRAULICZNYM) MUSZA NOSIC SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNE].

OPIS MASZYNY
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Rozdziat 5

TRANSPORT, PRZENOSZENIE I MAGAZYNOWANIE

Transport, obsfuga i przechowywanie

Instrukcje pozycjonowania

Instrukcja uZytkowania i konserwacji zgodna z przepisami WE
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5. Transport, obstuga i przechowywanie

Transport, obstuga i przechowywanie

OSTRZEZENIE!

Przed rozpoczeciem przemieszczania maszyny nalezy sprawdzi¢, czy droga, po ktérej bedzie
ona transportowana, oraz obszar, w ktérym bedzie ustawiona, s wolne od przeszkaod.
OSTRZEZENIE!

W przypadku montazu systemu na gasienicy maksymalne nachylenie
wzdtuzne wynosi 15%, a poprzeczne 25%.

Aby zapewnic¢ bezpieczny transport w idealnych warunkach nalezy postepowac w nastepujacy sposéb:

* Zdejmij wszystkie zamontowane narzedzia i akcesoria.
*  Opusc¢ antene (jesli jeszcze tego nie zrobite$), jak pokazano na rysunku na tej stronie (1).
* Upewnij sie, ze silnik jest wytgczony i kluczyki wyjete.

*  Podnie$ maszyne za pomocg $rub oczkowych (2).

OSTRZEZENIE!

Przy podnoszeniu zawsze nalezy bra¢ pod uwage catkowita mase maszyny i jej Srodek ciezkosci.

OPIS MASZYNY
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Rysunek na poprzedniej stronie wskazuje punkty, w ktérych nalezy zaczepi¢ maszyne, aby ja podnies¢.
Kable lub zawiesia podnoszace musza by¢ dobrze zabezpieczone, aby zapobiec niebezpiecznym oscylacjom maszyny.
Maszyna jest wyposazona w taricuch podnoszacy z hakiem.

Nalezy uzywac lin lub zawiesi, ktére sg w stanie utrzymac co najmniej dwukrotno$¢ ciezaru maszyny.

Wszystkie informacje dotyczace prawidtowego i bezpiecznego transportu maszyny znajduja sie na tej i nastepnej stronie.

Waga i wymiary

MASA = 4500 kg

Instrukcja uZytkowania i konserwacji zgodna z przepisami WE
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PUNKTY ZAKOPANIA PODNOSNIKA

OPIS MASZYNY
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Odbiér i sprawdzanie

Gdy maszyna opusciTurchi Sncwszelkie szkody w lokalu powstajg z winy przewoznika, kuriera lub
srodkow transportu kupujgcego.

W przypadku dostarczenia maszyny lub pojazdu, w ktérym jest ona zamontowana, z powaznymi uszkodzeniami,
prosimy o kontakt zZPRODUCENTtak szybko jak to mozliwe!

Po dostarczeniu przesytki sprawdz nastepujgce elementy:

Sprawdz otrzymany materiat na podstawie listy przewozowego.

Sprawdz integralnos¢ dostarczonego materiatu (zidentyfikuj wszelkie uszkodzenia powstate z winy przewoznika).

Doktadnie sprawdz caty system.

Roztadunek i obstuga

W przypadku roztadunku i transportu maszyny nalezy przestrzegac przepiséw obowigzujacych
w kraju sprzedazy. Nalezy zapoznac¢ sie z odpowiednimi przepisami, uwzgledniajagcymi osie i
mase catkowita pojazdu.

39
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Sktadowanie

Jezeli maszyna nie bedzie uzywana, nalezy jg przechowywaé w zamknietym i czystym miejscu, zabezpieczonym przed deszczem i wilgocia.
Srodki ostroznosci te nalezy podja¢ w celu ochrony systemu przed powaznym pogorszeniem jego stanu lub uszkodzeniem elektrycznym.

Jezeli nie mozesz uniknaé¢ pozostawienia urzadzenia na zewnatrz na krotki okres czasu, przykryj je wodoodporng ostong, aby ochroni¢
je przed kurzem, wilgocia, deszczem itp.

Czesci elektryczne i pneumatyczne wrazliwe na wilgo¢ i niskie temperatury nalezy zabezpieczy¢ ze
szczeg6lng starannoscig i uwaga.

Nieprzestrzeganie zasad przechowywania urzadzenia opisanych na tych stronach moze
spowodowac przedwczesne zuzycie waznych czesci urzadzenia.

Jezeli maszyna bedzie przechowywana przez okres dtuzszy niz trzy miesigce przed ponownym uzyciem, nalezy jg przechowywac w zamknigtym i czystym

miejscu, zabezpieczonym przed czynnikami atmosferycznymi, kurzem i wilgocia.

40

Temperatura przechowywania nie moze by¢ nizsza niz -10°C ani wyzsza niz 40°C. Unika¢

naprezen spowodowanych wibracjami.

Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za uszkodzenia maszyny lub jej podzespotéw powstate w
wyniku przechowywania niezgodnego z instrukcjami podanymi na tych stronach.

Instrukcja uzytkowania i konserwacji zgodna z przepisami WE
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Instrukcje pozycjonowania

POZYCJONOWANIE

Prawidtowe ustawienie maszyny zapewnia optymalng obstuge i tatwy dostep do systemoéw bezpieczenstwa. Nalezy
zapewni¢ odpowiednig przestrzen wokét maszyny, dostosowang do jej wymiardw, aby utatwi¢ prace instalatorom.

Ponadto pojazd musi by¢ umieszczony w miejscu zabezpieczonym przed dziataniem czynnikéw atmosferycznych, w szczegélnosci przed niekorzystnymi

warunkami pogodowymi, na suchym i dobrze wyréwnanym podtozu.

OSTRZEZENIE!

Gdy system jest zamontowany na g3sienicy, mozliwe do pokonania nachylenie
podtuzne wynosi 15%, a poprzeczne — 25%.

Sprawdz, czy teren, na ktory pada deszcz, jest catkowicie stabilny i nie jest podatny na osiadanie.

Po ustawieniu urzgdzenia nalezy podnies¢ antene do pozycji roboczej (patrz rysunek na tej stronie).

OPIS MASZYNY
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Rozdziat 6

PROCEDURY OBStUGI MASZYNY

Stanowisko pracy
Szkolenie
Opis elementow sterujgcych
Systemy bezpieczeristwa
Regulacja i zmiana formatu
Procedura uruchamiania i obstuga

Procedury zatrzymywania

Instrukcja uZytkowania i konserwacji zgodna z przepisami WE
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6. Procedury obstugi maszyn

Stanowisko pracy

OSTRZEZENIE!

Operator (lub ktokolwiek obecny) nie moze nigdy znajdowac sie w poblizu obszaru wiercenia.

Operator musi sta¢ w takiej odlegtosci, ktéra umozliwi mu kontrole operacji
wiertniczych, ale na tyle daleko, aby zapewni¢ sobie bezpieczenstwo.

Dlatego nalezy sta¢ wystarczajaco blisko panelu sterowania, aby méc

kontrolowa¢ operacje wiercenia, ale jednoczesnie w bezpiecznej odlegtosci.

Na obrazku wskazano prawidtowe miejsce, w ktérym powinien stac

8

operator.
OSTRZEZENIE!
Na tych stronach opisano prawidtowa pozycje robocza tylko dla jednego operatora (minimalna
wymagang do prawidtowej obstugi). Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za osoby
trzecie ani za nieprzestrzeganie zasad bezpieczeistwa wskazanych w niniejszej instrukgji.
Szkolenie

Jezeli w umowie nie uzgodniono inaczej, nabywca jest zaproszony do:TURCHI Sncna kurs szkoleniowy, podczas ktérego
nauczysz sie, jak najlepiej wykorzysta¢ potencjat maszyny.

W trakcie kursu mozesz poprosi¢ o wyjasnienie wszelkich watpliwosci, ktére mogg Cie nurtowac.
Po ukonczeniu kursu operator powinien by¢ w stanie w petni samodzielnie obstugiwa¢ maszyne.

W razie jakichkolwiek pytan prosimy o kontakt.

OPIS MASZYNY
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Opis elementéw sterujacych

STEROWNICA

Maszyna wyposazona jest w zestaw elementdw sterujgcych umieszczonych gtéwnie w obszarze obok silnika:

. Panel sterowania

. Panel sterowania wiezg

Panel sterowania
Szczegot CZQéé Ilos¢
1 Skrzynka bezpiecznikéw 1
2 Obrotomierz i licznik godzin pracy silnika Diesla 1
3 Regulacja obrotéw silnika 1
4 Wskaznik paliwa 1
5 Swiatto selektora 1
6 Selektor rezerwowy 1
7 Kluczyk do stacyjki silnika Diesla 1
8 Zestaw $wiatet ostrzegawczych 1

Instrukcja uZytkowania i konserwacji zgodna z przepisami WE
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Panel sterowania wiezg

46

Szczegot Czesc Tlog¢
1 Regulacja wysokosci anteny 1
2 Regulacja nachylenia anteny 1
3 Sterowanie przesuwem bocznym anteny 1
4 Regulacja wysuwania slajdu 1
5 Kontrola opuszczania/podnoszenia suwaka miota 1
6 Sterowanie napedem mtota hydraulicznego 1
8 Sterowanie przesuwem suwaka (ruch diagonalny) 1
10 Wiasciwe tory 1
11 Lewe tory 1

Instrukcja uZytkowania i konserwacji zgodna z przepisami WE
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Systemy bezpieczenstwa

System wyposazony jest w urzgdzenia bezpieczenstwa, ktére uruchamiajg sie zanim zostang osiggniete warunki krytyczne moggce stanowi¢

zagrozenie dla operatora.
System bezpieczehstwa maszyny dzieli sie na dwa typy:

* Urzadzenia zabezpieczajace stanowigce integralng cze$¢ systemu i dostarczane przez
producenta.

*  Urzadzenia, $rodki ostroznosci lub zabezpieczenia, ktére musi zapewni¢ klient.

URZADZENIA BEZPIECZENSTWA ZINTEGROWANE Z MASZYNA

Zainstalowane urzadzenia bezpieczeristwa majg na celu ochrone operatora i systemu (zapobiegaja osiggnieciu przez
maszyne standéw krytycznych).

Ochrone przed nieoczekiwanymi awariami gwarantuje staranna konstrukcja i dobér komponentéw (oba
zapewniaja duzy margines bezpieczenstwa), uwzgledniajgcy predkos¢ robocza maszyny i wykonywane przez nig
czynnosci.

Seria etykiet na maszynie ostrzega operatora (oraz wskazuje na wszelkie ryzyka resztkowe), aby nie wykonywat ryzykownych 47
manewroéw, ktére mogg narazi¢ na ryzyko jego samego, innych uzytkownikdw oraz maszyne.

Pracodawca ma obowigzek informowania i przeszkolenia personelu w zakresie nastepujgcych zagadnien zwigzanych z bezpieczeristwem:

*  Ryzyko obrazen
Urzadzenia zabezpieczajgce operatora

* 0Ogodlne przepisy bezpieczenstwa okreslone w dyrektywach miedzynarodowych i przepisach kraju,
w ktérym uzywana jest maszyna.

Operator musi zawsze:

1) Stosuj $rodki ochrony osobistej w miejscach, w ktérych jest to wymagane.

2) Nalezy zwrécic¢ szczegdlng uwage na srodki ostroznosci, znaki ostrzegawcze i znaki informujace o niebezpieczefistwie umieszczone na maszynie i systemie.

3) Podczas obstugi maszyny nalezy nosic rekawice robocze.

4) Nos stuchawki, aby chroni¢ stuch.

5) Podczas obstugi maszyny oraz prac konserwacyjnych i regulacyjnych nalezy nosi¢ kask ochronny.
6) Zawsze nos$ obuwie ochronne.

7) Nie nalezy nosi¢ ubran, bizuterii ani akcesoriéw, ktdre mogtyby zosta¢ wciggniete w ruchome czesci.

8) Zawsze no$ odziez antystatyczna.

OPIS MASZYNY
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Ryzyko resztkowe

STREFY NIEBEZPIECZNE:

S3 to obszary, w ktérych podczas normalnego funkcjonowania wystepujg zagrozenia.

Poniewaz najwieksze ryzyko wystepuje, gdy operator pracuje w strefie niebezpiecznej, wykonujgc regulacje,
czyszczenie i konserwacje maszyny lub inne czynnosci reczne, czynnosci te nalezy wykonywac z najwyzszg
ostroznoscig i uwaga.

Aby dostac sig do strefy zagrozenia w sytuacjach niebedgcych sytuacjami awaryjnymi, nalezy postepowac w nastepujacy sposéb:

*  Wytacz silnik kluczykiem na panelu sterowania.
. Upewnij sie, ze nikt nie bedzie mégt przypadkowo ponownie uruchomi¢ maszyny w trakcie operacji.

* Nie pozwalaj osobom nieupowaznionym poruszac sie po okolicy.

W przypadku stwierdzenia nietypowych warunkéw ryzyka nalezy skontaktowac sie bezposrednio z Dziatem Technicznym producenta.

RYZYKA PODCZAS EKSPLOATAC]IL:

*  Podczas ,zmiany formatu” (wymiany gfowicy mfotka) nalezy zachowac szczegdlng ostroZznosc¢
podczas jej zwalniania, poniewaZ jesli nie bedzie odpowiednio podparta, moze spasc na
operatora. Ten element jest bardzo ciezki i moze spowodowac powazne obrazenia operatora.

*  Podczas pracy szczytowe poziomy hatasu znacznie przekraczajg (114 dB) minimalne dopuszczalne
wartosci. Dlatego operator musi nosic srodki ochrony indywidualnej (zatyczki do uszu lub stuchawki).

GORACE OBSZARY:

Olej hydrauliczny maszyny przeptywa przez przewody i bardzo sie nagrzewa podczas dtugotrwatego uzytkowania.

Dlatego tez, wykonujgc czynnosci konserwacyjne bez oczekiwania na ostygniecie przewodoéw, istnieje ryzyko kontaktu z

bardzo gorgcymi powierzchniami, co wigze sie z ryzykiem oparzen. Wykonywanie czynnosci konserwacyjnych poza
specjalistycznymi warsztatami jest surowo zabronione.

Obszary zagrozone:

* Po pewnym czasie pracy gtowica mtotka moze osiggng¢ wysoka temperature.

*  Rury transportujgce olej do réznych podzespotéw mogg by¢ szczegdlnie gorace.

Zainstalowane urzgdzenia bezpieczenstwa to:

1) Ostony ruchomych czesci maszyny.
2) Przycisk alarmowy.
3) Naklejki ostrzegawcze o niebezpieczenstwie.

4) Mikrowytgcznik bezpieczenstwa.

Instrukcja uZytkowania i konserwacji zgodna z przepisami WE
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1.Gwardia

Ostony metalowe (lub z pleksiglasu) catkowicie zakrywajg wszystkie ruchome czesci, zapewniajac szeroki margines bezpieczenstwa.

Ostony sg wyposazone w urzadzenia otwierajgce lub Sruby mocujace, ktére mozna usuna¢, gdy zachodzi potrzeba wykonania

czynnosci regulacyjnych, czyszczacych lub konserwacyjnych na danych czesciach.

OSTRZEZENIE!

W przypadku pracy z usunietymi ostonami operatorzy znajdujacy sie w poblizu systemu
mog3a zetkng¢€ sie z ruchomymi lub szczegélnie gorgcymi czeSciami.

OSTRZEZENIE!

Zabrania sie w zadnym wypadku zdejmowania oston ruchomych i statych
podczas pracy maszyny.

Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za wypadki powstate na
skutek obstugi maszyny ze zdjetymi ostonami!

49
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3.Naklejki ostrzegawcze o niebezpieczeristwie

Maszyna jest wyposazona w samoprzylepne etykiety ostrzegawcze, ktére pozwalajg operatorowi pracowac w petnym bezpieczenstwie.

Etykiety ostrzegawcze wskazujg na ryzyko resztkowe, ktérego nie mozna wyeliminowac poprzez zastosowanie urzadzen

zabezpieczajgcych uniemozliwiajgcych normalng prace systemu.

Etykiety samoprzylepne muszg by¢ zawsze dobrze widoczne i nie mogg sie odkleja¢ ani ulega¢ uszkodzeniu, poniewaz stanowig integralng czes¢
systemu. W przypadku ich uszkodzenia nalezy skontaktowac sie z producentem w celu uzyskania kopii etykiet samoprzylepnych, ktére nalezy

wymienic.

Producent nie bierze odpowiedzialnosci za szkody wyrzadzone systemowi lub osobom,
jezeli system bedzie uzywany bez etykiet samoprzylepnych, z ktérymi zostat
dostarczony.

4.Mikrowytgcznik bezpieczeristwa

Maszyna wyposazona jest w mikrowytgczniki bezpieczenstwa, ktére po zadziataniu natychmiast zatrzymujg wszelkie ruchy

maszyny.

G d y maszyna elektroniczna
sqw

Producent nie bierze odpowiedzialnosci za szkody wyrzadzone systemowi lub osobom, jezeli system
bedzie uzywany z pominieciem zainstalowanych urzadzen zabezpieczajacych.

OPIS MASZYNY
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Dostosowania i zmiana formatu

OSTRZEZENIE!

Czynnosci te musi wykonywaé ,,technik konserwacji mechanicznej”.

Gtéwne regulacje wykonujg wyspecjalizowani technicy producenta.
Turchi Snc zaleca, aby nie modyfikowa¢ ustawien dokonanych przez producenta podczas testéw.

Istniejg jednak pewne zmiany, ktére uzytkownik musi zna¢, aby méc prawidtowo korzystac z
urzadzenia:

1.REGULACJA OBROTOW SILNIKA

Instrukcja uZytkowania i konserwacji zgodna z przepisami WE



MODEL 300/SF

2.ZMIANA FORMATU (HAMMERHEAD)

Aby prawidtowo uzywac maszyny, glowica mtota musi by¢ dostosowana do stupdw, ktére beda osadzane w ziemi.
Komponenty wymagajgce wymiany to:

+  Miotowaty
. Pierscien mtotkowaty

* Urzadzenie centrujace dolny stupek

Aby zmieni¢ format miotka, postepuj zgodnie z procedurg opisang ponizej.

1. Przenie$ maszyne na réwne miejsce, zapewniajgce wystarczajaco duzo przestrzeni, aby méc pracowaé w petnym komforcie i bezpieczenstwie.

2. Ustaw wieze w pozycji roboczej (pionowej) za pomocg odpowiednich elementéw sterujgcych na panelu sterowania wiezy.

3. Wytacz silnik, wyjmij kluczyk ze stacyjki i schowaj go w bezpiecznym miejscu, aby nikt nie mogt
przypadkowo uruchomic¢ maszyny.

4. Odkreci¢ Sruby (1) i zdja¢ dwa przednie panele boczne, ktére mocujg gtowice mtotka (wykonac

Ol

OSTRZEZENIE!

Poluzowanie dwéch przednich paneli bocznych powoduje uwolnienie gtowicy miotka, ktéra ze wzgledu na
swoja wage moze wypas¢ i spowodowaé powazne obrazenia operatora.

Podczas wyciagania gtowicy mtotka, cylindryczne narzedzie umieszczone nad glowica zostaje
zwolnione. Trzymaj je mocno, poniewaz narzedzie moze réwniez wypasc i spowodowac
powazne uszkodzenia!

OPIS MASZYNY
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5) Mocno trzymajagc narzedzie wyciggnij gtowice miotka (2) pociggajac ja w swoim kierunku.

o~

7) Po wyjeciu gtowicy mtotka i narzedzia nalezy zdjg¢ dwa tylne panele boczne (4), ktére nadal sg przymocowane do
ramy gtowicy.

8) W tym momencie mozna poluzowac sruby (5) mocujgce pierscienn mtotka (6) zamontowany z tytu

gy
= 5
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9) Wymien pierscien na taki o wtasciwym rozmiarze i zamontuj dwa tylne panele boczne, wykonujgc czynnos$ci w odwrotnej kolejnosci

niz przy demontazu.

10) Wymien gtowice mtotka na taka, ktéra bedzie pasowac do wbijanych stupkéw i zamontuj wszystkie elementy,
postepujac w odwrotnej kolejnosci niz przy demontazu (jak opisano powyzej).
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11) Odkreci¢ Sruby mocujgce dolny element centrujgcy stupek (7).
12) Wymien dolny element centrujacy stupek (8) na taki o odpowiednim rozmiarze, aby stupki miaty zosta¢ zagtebione.

13) Zamocuj urzadzenie centrujace stupek za pomoca $rub mocujacych.

Instrukcja uZytkowania i konserwacji zgodna z przepisami WE
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1-
2-

3-

4- Zk6z szczypce 4" tak jak pokazano na rysunku

5- Przesuh maszyne i umies¢ szczypce na goérze stupa, jak pokazano na rysunku ,2". 6- Opus¢
maszt na ziemie, jak pokazano na rysunku ,3".

OPIS MASZYNY
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ZDJECIE 2

OBRAZEK 3

Instrukcja uZytkowania i konserwacji zgodna z przepisami WE
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7- Opus¢ miotek i szczypce, aby chwyci¢ gtowice stupa ,4”

8- Wyjmij sworzen mocujacy szczeki, jak pokazano na rysunku ,5"

OBRAZEK 4 OBRAZEK 5

9- Podnies mtotek i wyciggarke z zablokowanym stupkiem i aktywuj mtotek za pomoca
dwie czerwone dzwignie, jak pokazano na rysunku ,6".

10. Uzywaj dZzwigni, az stupek zostanie wysuniety.
11-Po wyjeciu stupa pozostaw go na ziemi, uderzajgc mtotkiem w szczypce, az szczeki sie zamkna.

zablokowany.

12- Podnies szczeki i umies¢ sworzen blokujgcy.

OPIS MASZYNY
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Procedura uruchamiania i obstuga

PROCEDURA OBStUGI TRYBU SADZARKI POST

OSTRZEZENIE!

Czynnosci te musi wykonywa¢ wyspecjalizowany technik.

OSTRZEZENIE!

Przeczytaj instrukcje obstugi i konserwacji mtota hydraulicznego, aby zapobiec
trwalemu uszkodzeniu mtota i maszyny wbijajacej.

Aby kontynuowac operacje, postepuj zgodnie z ponizszymi instrukcjami:

1) Umie$¢ maszyne (postepujac zgodnie z instrukcjami zawartymi w niniejszej instrukcji) w miejscu, w ktérym bedzie uzywana.
2) Przed witgczeniem i uzyciem urzgdzenia nalezy zapoznac sie z ponizszg instrukcja:

* Sprawdz, czy wszystkie elementy sterujace znajdujg sie w pozycji spoczynkowej (centralnej).
. Sprawdz, czy w ziemi, w miejscu, w ktérym maja by¢ zatopione stupki, nie znajduja sie zadne kable, kanaly itp.

*  Sprawdz, czy nie ma ryzyka osuwisk lub zapadania sie gruntu w miejscu, w ktérym majg by¢ osadzone stupki.

3) Lekko przekrec kluczyk w stacyjce na panelu sterowania, tak aby zaswiecita sie kontrolka $wiec zaptonowych.

KLUCZYK DO ZAPLONU
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poziomica umieszczona pod blokiem dzwigni.

10) Pociagnij dzwignie (4), aby wysuna¢ zamek wzdtuznie. Nacisnij dzwignie w przeciwnym kierunku, aby schowa¢
zamek.

11) Za pomoca dzwigni (1) ustaw wysokos$¢ anteny, a nastepnie ustaw dolny element centrujacy stupek na zgdanej
wysokosci od podtoza.

12) Za pomocg dzwigni (5) opus¢ suwak mtota.
13) Umiesc stupek, ktéry ma zostac wbity, pod gtowicag mtotka i w dolnym gniezdzie centrujgcym stupek.

OSTRZEZENIE!

W razie koniecznosci nalezy uzy¢
dzwigni (3 upewniajac sie, ze stupek
przylega do gtowicy miotka.

Instrukcja uZytkowania i konserwacji zgodnie z
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14) Ponownie uzyj dzwigni (5), aby doprowadzi¢ suwak kurka do kontaktu z trzpieniem (przesun gtowice kurka tak,
aby lekko opierata sie o trzpien).
15) Opusci¢ miot hydrauliczny za pomocg dzwigni (5).
16) Opuszczaj podnosnik do konhca, caty czas naciskajac
dzwignie (5).
17) Sprawdz, czy ciezarek przymocowany do faricucha opadt
pod wézek mtota. Ta czynnos$¢ zapobiegnie uszkodzeniu
preta podnosnika.

18) Przed przystapieniem do wbijania gtowicy mtotka nalezy
ponownie sprawdzi¢ ustawienie za pomocg poziomicy
umieszczonej pod dzwignia.

19) Za pomoca dzwigni (6) wcisnij mtot hydrauliczny.
Kontynuuj naciskanie dzwigni, az mtot osiggnie

zadang pozycje.
Wysoko$¢ stupka mozna sprawdzi¢ patrzac na etykiete ze
strzatkg na ramie miotka.

OSTRZEZENIE!

Za pomocg ogranicznika mechanicznego (dZzwignia 7) mozna ustawic glebokos¢, na jaka stupek zostanie

automatycznie zagtebiony.

20) Ogranicznik mechaniczny nalezy zastosowa¢ po wbiciu pierwszego stupka. Po wbiciu pierwszego stupka nalezy zmierzy¢ gtebokos$¢
osadzenia stupka, aby méc odpowiednio ustawi¢ ogranicznik mechaniczny, tak aby wszystkie kolejne stupki byty zagtebione na te

sama gtebokos¢.

OSTRZEZENIE!

Nie kontynuuj nanoszenia preparatu w danym miejscu, jesli po 45 sekundach nie nastgpi penetracja.

21) Po whbiciu stupka nalezy podnies$¢ suwak kurka za pomocg dzwigni (5).

OSTRZEZENIE!

Podczas podnoszenia zjezdzalni zabrania sie stawania w poblizu zagtebionego stupa i nalezy
zachowac szczegdlng ostroznos¢, poniewaz jesli stup nie zostanie zagtebiony idealnie pionowo, moze
to spowodowac efekt urazu kregostupa szyjnego i powazne obrazenia operatoréw znajdujgcych sie w

poblizu.

22) Przesun sie do niezbednego punktu (za pomoca dzwigni na panelu sterowania), aby rozpoczg¢ nowy cykl
roboczy. Ruchy gasienic sg integralng czesciag dzwigni, w zwigzku z czym gasienice i maszyna poruszajg sie w
kierunku, w ktérym dzwignie sa pchane lub ciggniete.

Procedura zatrzymywania

Podczas normalnego uzytkowania maszyne mozna zatrzymac na kilka sposobéw:

ZATRZYMANIE OPERAC]I

ZATRZYMANIE AWARYJNE

WYLACZANIE

1) Zatrzymaj maszyne przyciskiem awaryjnym lub kluczykiem zaptonu silnika wysokopreznego

2) Sprawdz, czy dZzwignia mtotka (6) znajduje sie w pozycji spoczynkowej.

OPIS MASZYNY
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Procedura tankowania

* Wszelkie procedury tankowania powinny by¢ przeprowadzane zgodnie z lokalnymi przepisami dotyczgcymi praktyk

przemystowych. Lokalne przepisy ustawowe majg pierwszenstwo przed wszelkimi zaleceniami podanymi ponizej.

* Nalezy doktadnie rozwazy¢ podane ponizej zalecenia i stosowac je jako podstawowe zasady bezpiecznego
wykonywania pracy.

Kazda osoba zajmujaca sie uzupetnianiem paliwa powinna pomyslinie ukoriczy¢ lokalne szkolenie w zakresie bezpieczenstwa pracy/kurs

wprowadzajacy w zakresie bezpiecznego uzupetniania paliwa.
*  Olej napedowy musi by¢ swiezy i czysty.

* Wszystkie zapisy dotyczace zakupu muszg by¢ przechowywane na wypadek koniecznosci zidentyfikowania zanieczyszczonego paliwa i

zgtoszenia tego dostawcy.
* Kazde uzupetnianie paliwa powinno odbywac sie w obecnosci odpowiednio przeszkolonego operatora maszyny.
. Maszyna, ktérg nalezy zatankowad¢, powinna by¢ wytaczona i nie moze pracowac.
*  Tankowanie nie powinno odbywa¢ sie w ograniczonym srodowisku.
*  Sprzet bezpieczenstwa, taki jak odpowiednia gasnica, powinien by¢ dostepny i pod reka.

Sprzet do uzupetniania paliwa powinien by¢ odpowiedniej jakosci i gwarantowac, ze zbiornik oraz linia doprowadzajgca paliwo beda

chronione przed tadunkami elektrostatycznymi.

*  Zaréwno pojazd dostarczajacy paliwo, zrédto tankowania, jak i maszyna, ktéra ma by¢ zatankowana, powinny by¢
ekwipotencjalne, tzn. potgczone elektrycznie i uziemione.

*  Po odkreceniu korka wlewu paliwa zanotuj, jakg ilo$¢ paliwa zamierzasz przelac.
* Daj zbiornikowi mozIliwo$¢ oddychania, aby pozbyc¢ sie wszelkich oparéw, ktére mogga sie w nim znajdowac.
. Nalezy szczegdlnie pamieta¢, ze w gorgcym

* Nie pozostawiaj dyszy bez nadzoru.

*  Nie przepetniaj zbiornika.

. Posiadaj odpowiedni sprzet do mopowania

* Tankowanie nigdy nie powinno by¢ przeprowadzane

*  Zakaz palenia podczas tankowania

*  Ubrania musza by¢ bawetniane, a nie z sy

Pojemnosé =54 |
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Rozdziat 7

KONSERWACJA I NAPRAWA

Ogoline zasady bezpieczenistwa

Konserwacja
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7. Konserwacja i naprawa

0Ogélne zasady bezpieczenstwa

Wszystkie czynnosci konserwacyjne musza by¢ wykonywane przez osoby posiadajgce kwalifikacje ,technika konserwacji
mechanicznej” lub ,technika konserwacji elektrycznej”, w zaleznosci od tego, czy czynnos$¢ konserwacyjna dotyczy

mechaniki czy elektryki.

OSTRZEZENIE!

Zabrania sie osobom nieupowaznionym wykonywania jakichkolwiek czynnosci
konserwacyjnych.

Wszyscy technicy zajmujacy sie konserwacja muszg wykonywac swoje obowigzki w petnej zgodnosci z przepisami
bezpieczenstwa, stosujac $rodki ochrony osobistej wymagane przepisami i opisane w niniejszej instrukcji w rozdziale

,Srodki bezpieczenstwa”.

OSTRZEZENIE!

Czynnosci konserwacyjne i smarowania nie mogg by¢ w zadnym wypadku
66 wykonywane przy pracujacym systemie. W miare mozliwosci nalezy je wykonywaé
poza strefg zagrozenia.

Podczas przeprowadzania prac konserwacyjnych nalezy umiesci¢ na przycisku awaryjnym w poblizu kazdego obszaru
dostepu tabliczke z napisem: ,UWAGA! MASZYNA W TRAKCIE KONSERWAC)I".

W ten sposéb bedziesz mie¢ pewnos¢, ze kazda osoba znajdujgca sie w poblizu maszyny zostanie ostrzezona, ze nie wolno jej

uruchamiac ani przenosic.

Podczas wykonywania czynnosci konserwacyjnych i naprawczych osoby nieupowaznione musza
trzymac sie z dala od systemu.

Podczas wykonywania czynnosci konserwacyjnych nalezy przetaczy¢ system w tryb awaryjny poprzez nacisnigcie jednego z dwéch przyciskéw

grzybkowych znajdujacych sie na maszynie.

Instrukcja uZytkowania i konserwacji zgodna z przepisami WE
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Wymienione podzespoly i odpady nalezy utylizowac zgodnie z obowigzujgcymi
lokalnymi przepisami i regulacjami.

Jezeli systemy wymagaja przegladu, zaleca sie przestanie ich do firmy TURCHI snc. Tolerancje montazowe,
kontrole czesci, testy i inspekcje moga by¢ wykonywane wytgcznie w autoryzowanych warsztatach.

W celu ia wyjasnien lub 6wienia sig na wizyte prosimy o kontakt telefoniczny pod numerem 0039-0521-637382

Firma TURCHI Snc nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za szkody powstate na
skutek braku przeglagdu maszyn w naszych warsztatach.

OPIS MASZYNY
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Konserwacja

Konserwacje systemu mozna podzieli¢ na dwie gtéwne sekcje:

*  KONSERWACJA RUTYNOWA: opisuje wszystkie czynnosci, ktére operator musi regularnie wykonywac w
ramach konserwacji zapobiegawczej, aby zagwarantowa¢ dobre funkcjonowanie maszyny przez dtugi
czas.

+  NADZWYCZAJNA KONSERWACJA: opisuje wszystkie operacje, ktore operator musi wykona¢ w
razie potrzeby (awarie, nieprawidtowe dziatanie).

Rutynowa konserwacja

Czesci systemu wymagajg okresowej konserwacji i/lub przeglagdéw. Poniewaz od tego w duzej mierze zalezy prawidtowe funkcjonowanie
i bezpieczna eksploatacja, zapoznaj sie z tabelg w tym akapicie, aby zapoznac sie z czynno$ciami, ktére nalezy wykona¢, aby utrzymacd

maszyne w idealnym stanie technicznym.

Osoba odpowiedzialna za konserwacje musi skopiowac tabele na nastepnych stronach, w ktérych bedzie
zapisywac date i rodzaj czynnosci konserwacyjnych wykonanych na danej czesci.

Notatki muszg zosta¢ podpisane przez osobe, ktéra wykonata operacje.

Jesli potrzebujesz pomocy, nie wahaj sie z nami skontaktowac.

Listy kontrolne

Podczas kazdej zmiany roboczej sprawdz nastepujace elementy:

*  Sprawdz poziom paliwa w zbiorniku silnika Diesla.

* Nasmaruj miotek za pomocg specjalnej smarownicy (stosuj smar do wysokich temperatur).

Po pierwszych 1000 godzinach pracy nalezy wymieni¢ tancuch podnoszacy suportu
miota (podwéjny taniicuch 1 h).

Instrukcja uzytkowania i konserwacji zgodna z przepisami WE
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Urzadzenie Dziatanie Czestotliwosé | Data inspekcji Odp. Podpis
Ztacza cylindryczne Smarowac specjalnym srodkiem. Co 40
godziny | | | |
Smarownice Nasmaruj wszystkie smarownice. Co 40
godziny | | | |
Olej Sprawdz poziom oleju w Co 40
uktadzie hydraulicznym. godziny
| | I |
Olej Nasmaruj mtotek Co 40
prowadnice przesuwne i godziny
prowadnice wysuwu
wzdtuznego. | | | |
Wiezy Wyczys¢ i nasmaruj Co 50
tancuch. godziny | l | |
| I I |
Urzadzenie Dziatanie Czestotliwosé | Data inspekgji Odp. Podpis
Wiezy Sprawdz stan zuzycia Co 150
tancuchéw i bardzo godziny
doktadnie sprawdz
elementy ztaczne. | I |
Hydrauliczny Sprawdz, czy $ruby taczace uktadu Co 150
system hydraulicznego sg dobrze godziny
dokrecone. | | | |
Rury hydrauliczne Sprawdz stan zuzycia Co 150
przewodoéw hydraulicznych. godziny I | |
Olej Sprawdz poziom oleju i w razie Co 150
potrzeby uzupetnij. godziny | | | |
Czapki Sprawdz i w razie potrzeby wymien Co 150
korki wlewu oleju napedowego i godziny
oleju hydraulicznego. | I | |
Pleksiglas Sprawdz i w razie koniecznosci Co 150
gwardia wymien, jesli sg bardzo brudne godziny

lub uszkodzone.
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Urzadzenie Dziatanie czestotliwos¢ | Data inspekcji Odp. Podpis
y
Filtr Wymien wktad filtra Co 500
uktadu hydraulicznego godziny | [
Co 500
godziny | [
Urzadzenie Dziatanie czestotliwos¢ | Data inspekcji Odp. Podpis
y
Wiezy Wymien tancuch podnoszacy Kazdy
wozek 1000 godzin
|
Urzadzenie Dziatanie czestotliwos¢ | Data inspekcji Odp. Podpis
y
Olej Wymien olej hydrauliczny Kazdy
2000 godzin |
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Smarowanie

Smarowanie jest czescig konserwacji szczelin i dlatego musi by¢ wykonywane okresowo.

ABY ZABEZPIECZYC SYSTEM PRZED ZUZYCIEM, ZACIERANIEM LUB INNYM
USZKODZENIEM ROZNYCH MECHANIZMOW, WSZYSTKIE PUNKTY WSKAZANE W TE|
SEKCJI MUSZA BYC OKRESOWO SMAROWANE I NAPEENIANE, SCISLE PRZESTRZEGAJAC
HARMONOGRAMU I WSKAZANYCH ILOSCI.

W szczegdlnie wilgotnym srodowisku i podatnym na nagte zmiany temperatury, gtéwne podzespoty ulegng

uszkodzeniu, dlatego zaleca sie okresowa kontrole ich wydajnosci. Nalezy réwniez sprawdzi¢, czy do pompy nie
przedostaje sie woda.

Wiecej informacji mozna znalez¢ w instrukcjach poddostawcow dostarczonych wraz z maszyna.

W tej sekcji znajduje sie akapit z 0g6Ing tabelg smarowania, do ktérej mozna sie odwotac, aby okresli¢
rodzaje oleju lub smaru, jakie nalezy stosowac w roznych czesciach uktadu.

UWAGA!!

Aby zapewni¢ prawidlowe smarowanie, postepuj zgodnie z instrukcjami na kolejnych stronach, dzieki czemu

zaoszczedzisz wiele godzin pracy, ktére musiatbys poswieci¢ na kosztowne naprawy spowodowane uszkodzeniem
uktadu.

UWAGA!!

Bardzo wazne jest, aby tancuchy, tuleje, sworznie itp. byly dobrze nasmarowane.

OPIS MASZYNY
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Status linii:

Niepodtgczony do Zzrédet energii

Wytacznik gtéwny:

Wytaczony

Zatrzymanie awaryjne:

Nacisniety i zablokowany

Liczba operatoréw:

1

Kwalifikacja:

Technik utrzymania ruchu (kwalifikacja 1)

Przed przystapieniem do smarowania nalezy doktadnie oczysci¢ wszystkie czesci rozpuszczalnikiem, aby zapobiec wpychaniu
brudu przez smar do potaczen przegubowych, co mogtoby powodowac zjawisko zuzycia Sciernego.
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PUNKTY SMAROWANIA

Punkty smarowania zlokalizowane sg na niemal wszystkich ruchomych cze$ciach maszyny.

Ponizej przedstawiono niektére punkty, ktére nalezy okresowo smarowac za pomocg smarownicy.

Smaruj maszyne po jej wylgczeniu i odtéz kluczyki zaptonu w bezpieczne miejsce.

Aby nasmarowac tancuchy nalezy je poluzowac¢, tak aby smar mégt wnikng¢ pomiedzy ogniwa.

Do czyszczenia i pézniejszego smarowania nalezy stosowac olej napedowy.
Sworznie $lizgowe i powierzchnie nalezy zawsze smarowac specjalng szczotka.

*  Nie nalezy smarowac podzespotdw, jesli maszyna zostata niedawno zainstalowana.

Aby nasmarowac lub uzupetni¢ olej w:
+  silnik
. utwory

konieczne jest zapoznanie sie z zatgczonymi instrukcjami dostawy.

OPIS MASZYNY
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TABELE OLEJOWE

Ponizej podano rodzaje smardw i olejow, ktére nalezy stosowac:

OLEJ HYDRAULICZNY

BP ENERGOL HLP-HM 46
AGIP OSO 46

MOBIL DTE 26

ESSO NUTO H 46

OLE]J SILNIKOWY

BP VANELLUS E 6 15W40 AGIP
SIGMA TURBO 15W40 MOBIL
DELUAC MX 15W40 ESSO
ESSOLUBE XT4 15W40

OLE) DO PRZEWODNIKOW

74

BP MACCURAF D 220
AGIP EXIDIA 220
MOBIL VACTRA N 4
ESSO FERIS K 220

SMAR DO MLOTA

BEKEM BERUTOX FH28 KN
BEKEM BERUTOX M 21 KN
BEKEM L2MO

ESSO MP SMAR MOLY INDECO
DLUTO SIRIO HB 151288

Instrukcja uZytkowania i konserwacji zgodna z przepisami WE



MODEL 300/SF

MYCIE

Mycie form jest czynnoscig rutynowej konserwacji, ktéra nalezy wykonywac okresowo (po kazdym uzyciu).
Status linii:

Niepodtgczony do zrédet energii

Wytgcznik gtéwny:

Wylaczony

Zatrzymanie awaryjne:

Nacisniety i zablokowany

Liczba operatorow:

1

Kwalifikacja:

Operator

OstrzezZenia dotyczgce bezpieczeristwa

OSTRZEZENIE

Nalezy przestrzegac przepiséw dotyczacych oczyszczania Sciekéw obowigzujgcych w kraju, w
ktérym zainstalowana jest maszyna, poniewaz w $ciekach nie moga znajdowac sie pozostatosci
produktu ani innych ptynéw (np. detergentéw, sody kaustycznej, ptynéw smarowych).

Przemyslany harmonogram sprzatania pozwala zachowac niezbedng czystos¢, zapobiegajac pogorszeniu sie stanu
lub awarii.

Nalezy przestrzega¢ nastepujacych instrukcji:

Czysci¢ maszyne wytgcznie wodg z detergentem lub sprezonym powietrzem.

OSTRZEZENIE!

NIGDY nie nalezy stosowac roztworow zawierajgcych agresywne srodki chemiczne, aby zapobiec
uszkodzeniu materiatéw stosowanych w budowie maszyn, gdyz tego typu produkty moga wywotac
zjawisko korozji naprezeniowej, ktore moze w krétkim czasie i w sposéb nieprzewidywalny
doprowadzi¢ do zawalenia sie konstrukgji.

Gwarancja traci waznos¢, jezeli warunek ten nie zostanie spetniony.

Nie nalezy wykonywac zadnych czynnosci czyszczacych podczas dziatania systemu.

OPIS MASZYNY
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Przed rozpoczeciem czyszczenia i mycia nalezy sprawdzi¢, czy silnik zostat wylgczony za pomoca kluczyka
zaptonu.

NIGDY nie myj czesci elektrycznych woda.

Czyszczenie to jedna z najwazniejszych czynnosci. Regularne czyszczenie, a w przypadku nowej maszyny czestsze,
gwarantuje, ze system zawsze bedzie dziatat perfekcyjnie, unikajgc niepozadanych przestojéw w pracy.

Doktadnie umyj wszystkie czesci urzgdzenia, uwazajac, aby nie dopusci¢ do kontaktu wody z czesciami elektrycznymi.

Nastepujgce czesci nalezy czysci¢ sprezonym powietrzem lub strumieniem wody:

Jednostka mtotkowa (powietrze i/lub woda)
Obszar toru (powietrze i/lub woda)

76 Filtry powietrza dolotowego silnika Diesla (powietrze)

W przypadku taricuchéw wystarczajgce jest normalne smarowanie olejem napedowym, poniewaz jednocze$nie nastepuje ich oczyszczenie.

Jesli jednak nagromadzi sie nadmierna ilos¢ brudu (piasku, ziemi itp.), nalezy uzy¢ oleju opatowego lub nafty, a
nastepnie natychmiast osuszy¢ taricuch sprezonym powietrzem.

Instrukcja uzytkowania i konserwacji zgodna z przepisami WE
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Rozdziat 8

CZESCI ZAPASOWE

Prosba o czesci zamienne
Zgtoszenie serwisowe Lista

zalecanych czesci zamiennych

OPIS MASZYNY



78

MODEL 300/5F

8. CzeSci zamienne

Zapytanie o czesci zamienne

1) Jesli chcesz zamdwic czesci zamienne, postepuj w nastepujgcy sposob:

2) Skopiuj formularz znajdujgcy sie na nastepnej stronie.

SERWIS TECHNICZNY I CZES'CI ZAMIENNE
DZIAL CZESCI
FAKS +39.0521.637382

B FORMULARZ ZAPYTANIA O OFERTE CZESCI ZAMIENNYCH
mi
;. . ednostka s
umer czesci . .
N Opis rrJ1|erzyc Ilos¢

L

M

N (0

3) Przeslij kopie prawidfowo wypetnionego formularza na numer faksu podany w formularzu. OdpowiedZ wyslemy
najszybciej jak to mozliwe, z ofertg zawierajacg cene, termin dostawy i warunki sprzedazy.

A Liczba stron zapytania ofertowego. (Przyktad: Jezeli
lista cze$ci wypetnia 2 formularze, nalezy wpisa¢ ,1/2"
na pierwszej stronie i ,2/2" na drugiej stronie).

H  Preferowany rodzaj przesytki.

B Numer seryjny danej maszyny.

I Data zapytania ofertowego.

C Szczeg6ty dotyczace miejsca wysytki towaru.

L Numer czesci zamiennej (z tabeli cze$ci zamiennych).

D Dane, na ktére nalezy wysta¢ fakture (jesli inne M Opis czesci (z tabel czesci zamiennych). z C).

Mi Imie i nazwisko osoby, do ktérej nalezy skierowa¢
oferte (prosze pisa¢ drukowanymi literami).

N Jednostka miary czesci (z tabel czesci zamiennych).

F Numer telefonu osoby wnoszacej wniosek.

O  TIlo$¢ potrzebnych czeéci zamiennych.

G Numer faksu lub adres e-mail, na ktory nalezy

wystac oferte.
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Jezeli zapytanie zostanie przestane w innej formie lub formularz zapytania nie zostanie wypetniony w
catosci, producent nie ponosi odpowiedzialnosci za ewentualne nieszczescia.

SERWIS TECHNICZNY I CZEéCI ZAMIENNE
DZIAL CZESCI
FAKS +39.0521.637382

Maszyna
numer seryjny

FORMULARZ ZAPYTANIA O OFERTE CZESCI ZAMIENNYCH

Adres, na ktéry nalezy wysta¢ towar Adres, na ktéry nalezy wysta¢ fakture
Nazwa Numer telefonu Wysyika za posrednictwe:
ioskod
wnlosKodane Numer faksu Data
- . dnostk s
Numer czesci Opis Jednostia Ilos¢
mierzy¢

79
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Prosba o serwis techniczny
1) Jesli chcesz zamowic czesci zamienne, postepuj w nastepujgcy sposob:

2) Skopiuj formularz znajdujgcy sie na nastepnej stronie.

SERWIS TECHNICZNY I CZEéCI ZAMIENNE
DZIAL CZESCI A
FAKS +39.0521.637382

B FORMULARZ ZAPYTANIA O OFERTE CZESCI ZAMIENNYCH
C D
F H
mi
G I

Opis usterki lub usterki

L

3) Przeslij kopie prawidfowo wypetnionego formularza na numer faksu podany w formularzu. OdpowiedZ wyslemy
80 najszybciej jak to mozliwe, z ofertg zawierajacg cene, termin dostawy i warunki sprzedazy.

Liczba stron zapytania ofertowego. F Numer telefonu osoby wnioskujace;j.
(Przyktad: Jezeli lista cze$ci wypetnia 2 formularze,
napisz ,,1/2" na pierwszej stronie i ,2/2" na drugiej

stronie).
B Numer seryjny odpowiedniej maszyny. G Numer faksu lub adres e-mail, na ktéry nalezy
wystac oferte.
C Dane dotyczace miejsca wysytki towaru. H  Data zgtoszenia potrzeby serwisu.
D Dane na jaki adres nalezy wystac fakture (jesli inne Wymagana data wykonania ustugi.
nizIiC).
mi Imig i nazwisko osoby, do ktérej nalezy skierowac L  Opis usterkilub btedu. W tym oknie opisujesz, w
oferte (prosze pisa¢ drukowanymi literami). ktérej fazie cyklu wystapit problem, w ktérej

pozycji maszyna sie zatrzymata oraz jaki
komunikat pojawit sie na wyswietlaczu.

Jezeli zapytanie zostanie przestane w innej formie lub formularz zapytania nie zostanie wypetniony w
catosci, producent nie ponosi odpowiedzialnosci za ewentualne nieszczescia.
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SERWIS TECHNICZNY I CZEéCI ZAMIENNE
DZIAL CZESCI
FAKS +39.0521.637382

Maszyna
seryjny
numer

FORMULARZ ZAPYTANIA O OFERTE CZESCI ZAMIENNYCH

Adres, na ktory nalezy wysta¢ towar

Adres, na ktory nalezy wysta¢ fakture

Nazwa

whnioskodawca

Numer telefonu Data wystania zapytania

Numer faksu Wymagana data ustugi

Opis usterki lub usterki

OPIS MASZYNY
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LISTA ZALECANYCH CZESCI ZAMIENNYCH

rozeustnic | LICZBA | KOD OZNACZENIE
1 1 TRC.CLN.12.001 KOLUMNA
2 1 TRC.CLN.12.002 STOP MLOTA
3 1 TRC.CLN.12.003 WSPARCIE
4 1 TRC.CLN.12.004 BUT
5 1 TRC.CLN.12.005 WSPARCIE
6 1 | TRC.CLN.13.003 RURY WSPORCZE
7 1 TRC.CLN.12.006 ROZSZERZENIE 2650
8 1 TRC.CLN.12.008 ROZSZERZENIE 2000
9 1 TRC.CLN.12.007 ROZSZERZENIE 1800
10 1 TRC.CLN.13.004 PODNOSNIK HYDRAULICZNY
11 1 TRC.CLN.12.018 WICE
12 1 TRC.CLN.13.005 OBUDOWA PODPORY KORONY
13 1 TRC.SLV.12.030 .
14 1 TRC.5LV.12.029 PIERSCIEN ZEBATY
15 1 TRC.SLV.12.028 TULEJA
16 1 TRC.CLN.13.006 LANCUCH
17 1 TRC.CLN.13.007 BALAST

Instrukcja uZytkowania i konserwacji zgodna z przepisami WE
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MODEL 300/SF

rozrustnil LICZBA KOD OZNACZENIE

1 1 TRC.MRT.12.001 RAMA MEOTA HP 700
1 TRC.MRT.13.017 RAMA MEOTA HP 900

2 4 TRC.MRT.12.002 TABLICA ZUZYCIA

3 8 TRC.MRT.12.003 KONSUMPCJA

4 4 TRC.MRT.12.004 PLYTA BOCZNA KOWADLA

5 1 TRC.MRT.12.005 PIERSCIEN 200 ZA BEATERA
1 TRC.MRT.12.034 PIERSCIEN 260 DO TRZEPAKA
1 TRC.MRT.12.006 KOWADLO 250
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rozeusTuiq LICZBA KOD OZNACZENIE
1 1 TRC.SLO.12.029 RAMA POZIOMA
2 4 TRC.SLO.12.017 SRUBA SZPILKOWA
3 2 TRC.SLO.12.018 ROLLER INTENSYWNY
4 2 TRC.SLO.12.019 ZACISK DO WALKA INTENSYWNEGO
5 2 TRC.SLO.12.020 TULEJA
6 2 TRC.SLO.12.021 Podnos$nik hydrauliczny
7 2 TRC.SLO.12.022 szpin
8 2 TRC.SLO.12.023 szpin
9 1 TRC.SLO.12.024 Podnos$nik hydrauliczny
10 2 TRC.SLO.12.025 szpin
11 4 TRC.SLO.12.026 BRAZOWY ODZIEZ
12 1 TRC.SLO.13.001 PRZECIWWAGA
13 1 TRC.SLO.13.002 PODPORE PRZECIWWAGI

OPIS MASZYNY
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Ozl
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ROZPUSTNIK

LICZBA

KOD

OZNACZENIE

MODEL 300/SF

1

1

TRC.SFL.13.001

RAMA WEWNETRZNA DO PROWADNICY POPRZECZNE]

2 2 TRC.SFL.12.020 TULEJA

3 2 TRC.SFL.12.021 SIODLO

4 1 TRC.SFL.12.022 PODNOSNIK HYDRAULICZNY
5 1 TRC.SFL.12.023 szpiLkA

6 1 TRC.SFL.12.024 s7pILKA

7 1 TRC.SFL.12.025 TULEJA

8 1 TRC.SFL.12.026 szpiLkA

9 1 TRC.SFL.12.032 PODNOSNIK HYDRAULICZNY
10 2 TRC.SFL.12.028 BRAZOWY ODZIEZ
11 2 TRC.SFL.12.029 TULEJA

12 2 TRC.SFL.12.030 Kotek przesuwny
13 2 TRC.SFL.12.031 szPILA

OPIS MASZYNY
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rozeustnik | LICZBA KOD OZNACZENIE
1 1 TRC.SLV.15.008 Zespot masztu dolnego
2 4 TRC.SLV.12.014 ZUZYCIE PODKEADEK
3 8 TRC.SLV.12.027 ZUZYCIE PODKEADEK
4 1 TRC.SLV.12.031 PODNOSNIK HYDRAULICZNY
5 2 TRC.SLV.12.032 WICE

@)/

o
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POZ. [1LoSC KOD OPIS
1 2 TRC.EXT.12.035 Kotek kotwigcy mtotkowy
2 1 TRC.EXT.12.036 SWORZEN tACZACY DO KONSTRUKCJI OBROTOWE]
3 1 TRC.EXT.12.037 Kotek szczypiec obrotowych
4 1 TRC.EXT.12.038 SZCZYPCE
5 1 TRC.EXT.12.039 JEDNOSTKA REWOLUCJI BIEGUNOWE]J
6 1 TRC.EXT.12.040 REWOLUCJA BIEGUNOW
7 1 TRC.EXT.12.041 STABILIZATOR
8 1 TRC.EXT.12.042 KRZAK
9 1 TRC.EXT.12.043 KONSTRUKCJA NOSNA
10 2 TRC.EXT.12.044 SZCZEKA
11 2 TRC.EXT.12.045 ELASTYCZNY KOREK
12 1 TRC.EXT.12.046 BLOKUJACA SZCZEKA




MODEL 300/5F

POZ. [1LoSC KOD OPIS
1 1 TRC.SRB.12.010 ZBIORNIK UKEADU HYDRAULICZNEGO
3 1 TRC.SRB.14.005 FILTR OLEJU
4 1 TRC.SRB.14.006 ZESTAW FILTRA OLEJU
5 1 TRC.SRB.12.005 FILTR POWIETRZA
6 1 TRC.SRB.12.006 GRUPA FILTROW POWIETRZA
7 1 TRC.SRB.12.007 PLYTA FILTRUJACA

ouly
N o
(s
G>\
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POZ. |1Los¢ |KOD OPIS
1 1 TRC.SRB.12.011 ZBIORNIK NA OLEJ NAPEDOWY
2 1 TRC.SRB.12.008 KOREK WLEWU PALIWA DIESEL
3 1 TRC.SRB.12.009 Ptywak Diesel

§®
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POZ. [1LoSC KOD OPIS
1 2 TRC.STB.12.001 CYLINDER
2 2 TRC.STB.12.002 RAMIE
3 6 TRC.STB.12.003 SLIDE'Y PLASTIKOWE
4 2 TRC.STB.12.004 SZPILKA
5 2 TRC.STB.12.005 STOP SLIDE
6 2 TRC.STB.12.006 PIN SLIDE

ogd
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OSTRZEzENIE:Zawsze nalezy wyjmowac stabilizatory stép
podczas pracy sadzarki!l
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POZ. |1LoSC KOD OPIS
1 1 TRC.RUL.12.001 WSPORNIK ROLKOWY
2 2 TRC.RUL.12.002 WSPORNIK ROLKOWY
3 4 TRC.RUL.12.003 ROLKA OBROTOWA
4 4 TRC.RUL.12.004 WALEK
5 2 TRC.RUL.12.005 KRZAK
6 2 TRC.RUL.12.006 SRUBA REGULACJI
7 2 TRC.RUL.12.007 BLOKADA BUCKA
8 1 TRC.RUL.12.008 WIDELEC
9 1 TRC.RUL.12.009 POST CENTRUM WSPARCIA
10 2 TRC.RUL.12.010 SWORZEN

99
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POZ. |1LoS¢ |KOD OPIS
1 1 TRC.CRT.13.012 OSEONA SILNIKA DIESLA - STALA
2 1 TRC.CRT.13.013 OSEONA SILNIKA DIESLA - OTWIERANIE
3 1 TRC.CRT.13.014 OSEONA SILNIKA DIESLA - KONTROLA
4 2 |TRC.CRT.13.015 szouka
5 2 TRC.CRT.13.016 ZAWIAS PLASTIKOWY
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POZ. |1LoS¢ |KOD OPIS

1 1 TRC.CRR.13.036 KALORYFER

2 1 TRC.SRB.13.001_1 OSEONA CHEODNICY

3 1 TRC.CRR.13.037 MOCOWANIE ANTYWIBRACYJNE

4 1 TRC.CRR.13.008 MOCOWANIE ANTYWIBRACY|NE

5 1 TRC.CRR.13.013/14 MOCOWANIE ANTYWIBRACYJNE

6 1 TRC.CRR.13.009 MOCOWANIE ANTYWIBRACYJNE

7 1 TRC.CRR.13.033 MOCOWANIE ANTYWIBRACYJNE

8 1 TRC.CRR.13.011 MOCOWANIE ANTYWIBRACY)NE

9 1 TRC.SRB.13.002 PLYTA MOCUJACA CHLODNICE

10 6 TRC.CRR.13.038 GUMOWE MOCOWANIE ANTYWIBRACYJNE

11 1 | TRC.BLE.13.001 NARZEDZIA KOMORKOWE
102 /5 T |TRCBLE.13.002 NARZEDZIA KOMORKOWE

Instrukcja uZytkowania i konserwacji zgodna z przepisami WE



\

MODEL 300/SF

MODEL Z DODATKOWYMI
GRZEJNIK DO SLUPOW
WYZSZY NIZ 5 METROW
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Ragione sociale: TURCHI Snc
Via Torrazza, 24 Corcagnano - PARMA -
(WEOCHY)
Tel. +039 0521 637382 RA
Strona internetowa: www.turchi.pr.it

Poczta: info@turchi.pr.it
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